Specyfikacje Techniczne D.07.05.01

D.07.05.01 BARIERY OCHRONNE STALOWE

1.  WSTEP

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem n/n Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru
Robot zwigzanych z ustawieniem barier ochronnych stalowych w ramach przebudowy drogi
wojewddzkiej Nr 670 Osowiec — Suchowola — Dgbrowa Biafostocka — Nowy Dwor — Gr.
Parnstwa, na odcinku Suchowola — Dgbrowa Biatostocka odcinek I od km 36+000 do km
37+000.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres Robdt objetych ST

Ustalenia zawarte w n/n Specyfikacji Technicznej dotycza ustawienia barier ochronnych
stalowych SP-09 o rozstawie stupkow co 4,0 m oraz zakonczen barier stalowych SP-09. W
tym nad przepustem bariery SP-06, zabezpieczajace ruch drogowy na wysokim nasypie.

Lokalizacja ustawianych barier wg Dokumentacji Projektowej.

1.4. OkreSlenia podstawowe

1.4.1. Bariera ochronna — urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu
fizycznego zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest
niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu poza korong drogi, przejechaniu pojazdu na jezdnig
przeznaczona dla przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia do powstania
kolizji pojazdu z obiektami lub przeszkodami statymi znajdujacymi si¢ w poblizu
jezdni.

1.4.2. Stalowa bariera ochronna — bariera ochronna, ktorej podstawowym elementem jest
prowadnica wykonana ze stali z profilowanej taSmy stalowe;.

1.4.3. Bariera skrajna — bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni lub korony
drogi, przeciwdzialajaca niebezpiecznym nastgpstwom zjechania z drogi lub je
ograniczajaca.

1.4.4. Bariera przektadkowa — bariera, w ktorej prowadnica zamocowana jest do stupkow za
posrednictwem przekladek zapewniajacych odstgp migdzy prowadnica a stupkiem od
100 mm do 180 mm.

1.4.5. Bariera podatna — bariera, ktorej odksztalcenie w czasie kolizji moze dochodzi¢ od
1,80 do 2,00 m. Stosuje si¢ do niej oznaczenie ,,Typ I”.
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1.4.6. Bariera wzmocniona (bariera o ograniczonej podatnosci) — bariera, ktorej
odksztalcenie w czasie kolizji moze wynosi¢ do 0,85 m. Stosuje si¢ do niej oznaczenie
»Lyp 1I7.

1.4.7. Przekladka — element bariery, wykonany zwykla z rury (okraglej, prostokatnej) lub
ksztattownika stalowego (np. ceownika, dwuteownika) o szerokosci od 100 do 140
mm, umieszczony pomigdzy prowadnica a shupkiem, ktorego zadaniem jest nadanie
barierze korzystniejszych wlasciwosci kolizyjnych (niz w barierze bezprzektadkowej),
powodujacych, ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztatcania lub
przemieszczania stupkdéw nie jest odginana do dotu, lecz unoszona ku gorze.

1.4.8. Prowadnica bariery — podstawowy element bariery wykonany z profilowanej tasmy
stalowej, majacy za zadanie umozliwienie ptynnego wzdluznego przemieszczenia
pojazdu w czasie kolizji, w czasie ktérego prowadnica powinna odksztatcaé sig
stopniowo 1 w sposob plastyczny.

Pozostate okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace Robot podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2.  MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne dotyczace materialow

Wymagania og6lne dotyczace materiatow podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2.2. Materialy do wykonania barier

Zgodnie z Dokumentacja Projektowa jako bariery ochronne stalowe nalezy zastosowac¢ bariery
ochronne stalowe przektadkowe jednostronne SP-06 i SP-09.

Materiatami do wykonania barier ochronnych stalowych SP-06 oraz SP-09 sa:

- prowadnica (profilowana ta§ma stalowa),

- stupki,

- pas profilowy,

- przektadki,

- wsporniki,

- elementy montazowe 1 polaczeniowe.

2.2.1. Prowadnica
Zgodnie z Dokumentacja Projektowa nalezy zastosowac bariery ochronne z prowadnica typu
A, odpowiadajaca ustaleniom producenta barier.

Otwory w prowadnicy i zakonczenia odcinkéw montazowych prowadnicy powinny by¢
zgodne z oferta producenta.
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Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gladka i wolna od widocznych wad, bez ubytkoéw
powtoki antykorozyjne;.

Prowadnice moga by¢ dostarczane luzem lub w wiazkach.
2.2.2. Stupki

Jako stupki do barier mozna stosowac:

- dwuteownik ekonomiczny IPE 100-140 wg normy PN-H-93419 [11],

- ceownik gigty na zimno [100 -140 wg PN-H-93460-03 [12],

lub inne zaakceptowane przez Inzyniera.

Ksztaltowniki powinny odpowiada¢é wymaganiom PN-H-93010 [8]. Powierzchnia
ksztattownika walcowanego powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna
od wad, jak widoczne tuski peknigcia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne sa usunigte
wady przez szlifowanie lub dlutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna miec
tagodne wycigcia i zaokraglone brzegi, a grubo$¢ ksztaltownika nie moze zmniejszy¢ si¢ poza
dopuszczalna dolna odchytke wymiarowa dla ksztattownika.

Ksztaltowniki powinny by¢ obcigte prostopadle do osi wzdluznej ksztaltownika. Powierzchnia
koncéw ksztattownika nie powinna wykazywac rzadzizn, rozwarstwien, peknie¢ i sladow jamy
skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wlasnosci mechaniczne wedtug
PN-H-84020 [7] lub innej uzgodnionej.
Ksztaltowniki moga by¢ dostarczane luzem lub w wigzkach.

2.2.3. Elementy montazowe i polqczeniowe

Pas profilowy powinien odpowiada¢ PN-H-93461-28 [14] w zakresie wymiardw, masy,
wielkosci statycznych 1 odchylek wymiardow przekroju poprzecznego.

Inne elementy bariery, jak taczniki, obejmy stupka, wsporniki, przektadki, sruby itp. powinny
by¢ zgodne z oferta producenta w zakresie wymiaréw, odchytek wymiaré6w, rozmieszczenia
otworow, rodzaju materialow, zabezpieczenia antykorozyjnego.

Wszystkie ocynkowane elementy i laczniki przewidziane do mocowania migdzy soba
elementéw bariery powinny by¢ czyste, gladkie, bez peknigé, naderwan, rozwarstwien i
wypuktych garbow.

2.2.4. Zabezpieczenie metalowych elementow bariery przed korozjq

Sposéb zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw bariery powinien zapewni¢ trwalosé
powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach normalnych i od 3 do 5 lat w
srodowisku o zwigkszonej korozyjnosci.

Minimalna grubo$¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ 60 um.

2.3. Materialy do wykonania elementow betonowych
2.3.1. Beton i jego skladniki

Do wykonania fundamentow nalezy zastosowaé beton klasy B15, odpowiadajacy
wymaganiom PN-B-06250 [2]. Nasiakliwos¢ betonu powinna by¢ nie wigksza niz 5 %, stopien
wodoszczelno$ci — co najmniej W 2, stopien mrozoodpornosci — co hajmniej F50.
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Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy co najmniej ,,32,5” 1
powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 197-1 [5].

Kruszywo do betonu (piasek, grys, zwir, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego,
kruszywo tamane) powinny spelnia¢ wymagania PN-B-32250 [6].

3.  SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzegtu podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

3.2.  Sprzet do wykonania barier

Do wykonywania barier ochronnych stalowych mozna stosowac:

- zestawy sprze¢tu specjalistycznego do montazu barier,

- wiertnice do wykonywania otwordéw pod stupki,

- urzadzenia wbijajace lub wibromloty do pograzania stupkéw w grunt,
- betoniarka przewozna,

- wibratory do betonu,

- drobne narzedzia do montazu,

oraz inny sprz¢t zaakceptowany przez Inzyniera.

4.  TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

4.2.  Transport elementéw barier stalowych

Transport elementéw barier moze odbywac si¢ dowolnym srodkiem transportowym. Elementy
konstrukcyjne barier nie powinny wystawac¢ poza gabaryt srodka transportu. Elementy dtuzsze
(np. profilowana tasme stalowa, pasy profilowe) nalezy przewozi¢ w opakowaniach
producenta. FElementy montazowe 1 potaczenia zaleca si¢ przewozi¢ w pojemnikach
producenta.

Elementy barier nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych wyroby przed korozja i
uszkodzeniami mechanicznymi.

4.3. Transport materialow do wykonania element6w betonowych

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem 1i
zawilgoceniem,

Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 [17].
Mieszanke betonowa nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami PN-B-06251 [3] .
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5.  WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogolne wymagania dotyczace Robot

Ogolne wymagania dotyczace Robot podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram Robot,
uwzgledniajace warunki w jakich wykonywane bgda Roboty przy wykonywaniu barier
ochronnych.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonywaniem wtasciwych Robdt nalezy, na podstawie Dokumentacji Projektowej, ST
1 wskazan Inzyniera:

- wytyczy¢ trasg barier przy uzyciu sprzgtu geodezyjnego,

- ustali¢ lokalizacje stupkéw,

- okresli¢ wysoko$¢ prowadnicy bariery,

- okresli¢ miejsca odcinkdéw poczatkowych 1 koncowych barier,

- ustali¢ miejsca przerw, przejs¢ i przejazdow w barierze.

5.3.  Osadzenie stupkow

Sposoéb osadzania stupkdéw, zapewniajacy zachowanie osi stupka w pionie 1 nie powodujacy
jego odksztalcen lub uszkodzen oraz rodzaj sprzgtu 1 jego charakterystyke techniczna,
zaproponuje Wykonawca 1 przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

5.3.1. Stupi osadzane w otworach uprzednio wykonanych w gruncie
5.3.1.1. Wpykonanie dotow pod stupki

Jezeli Inzynier nie ustali inaczej, to doly (otwory) pod stupki powinny mie¢ wymiary:

- przy wykonywaniu otworo6w wiertnica — Srednica otworu powinna by¢ wigksza o okoto 20
cm od najwigkszego wymiaru poprzecznego stupka, a gtebokos¢ otworu — 1,35 m.,

- przy recznym wykonywaniu dotu pod fundament betonowy — wymiary przekroju

poprzecznego moga wynosi¢ 30x30 cm, a glebokos¢ otworu co najmniej 0,75 m przy
wypelnianiu betonem otworu gruntowego.

5.3.1.2. Osadzenie stupkow w otworach wypetnionych gruntem

Jezeli Inzynier nie ustali inaczej, to osadzenie stupkow w wykonanych uprzednio otworach

(dotach) powinno uwzglednia¢:

- zachowanie prawidlowego polozenia 1 pelnej réwnoleglosci stupkow, najlepiej przy
zastosowaniu odpowiednich szablonow,

- wzmocnienie dna otworu warstwa thucznia (ew. zwiru) o grubo$ci warstwy min 5 cm,

- wypehienie otworu piaskiem stabilizowanym cementem (od 40 do 50 kg cementu na

1m? piasku) lub zaggszczonym gruntem rodzimym, przy czym wskaznik zaggszczenia
nie powinien by¢ mniejszy niz 0,95 wedlug normalnej metody Proctora.
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5.3.2. Stupki wbijane lub wwibrowywane bezposrednio w grunt

Jezeli Inzynier na wniosek Wykonawcy ustali bezposrednie wbijanie lub wwibrowywanie

shupkéw w grunt, to Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera :

- sposéb wykonania, zapewniajacy zachowanie osi stupka w pionie i nie powodujacy
odksztalcen lub uszkodzen stupka,

- rodzaj sprzgtu wraz z jego charakterystyka techniczna, dotyczacy urzadzen wbijajacych
(np. mtotéw, bab, kafarow) recznych lub mechanicznych wzglednie wibromtotéw
pograzajacych stupki w gruncie poprzez wibracjg i dzialanie udarowe.

5.3.3. Tolerancje osadzenia stupkow

Dopuszczalna technologicznie odchytka odlegtosci miedzy stupkami, wynikajaca z wymiaréw
wydtuzonych otworéw w prowadnicy, stuzacych do zamocowania stupka wynosi = 11 mm.

Dopuszczalna roéznica wysokosci stupkéw, decydujaca czy prowadnica bedzie zamocowana
rownolegle do nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztaltem i wymiarami otwordw w
stupkach do mocowania przektadek i wynosi £ 6mm.

5.4. Montaz barier ochronnych

Sposoéb montazu bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Inzyniera.

Bariera powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcja montazowa lub zgodnie z zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery.

Wysokos¢ stalowych barier ochronnych mierzona od powierzchni, na ktorej podczas kolizji
znajduje si¢ kolo pojazdu samochodowego, do gérnej krawedzi prowadnicy bariery zgodnie z
,»Wytycznymi stosowania drogowych barier ochronnych” — GDDP, 1994 r. powinna wynosi¢
0,75m.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchylek umozliwiajacych wielkoscia otworéow w
elementach bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia rownej 1 ptynnej linii prowadnic
bariery w planie i w profilu.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otwordow lub cig¢,
naruszajacych powtoke¢ cynkowa poszczegolnych elementow bariery.

Przy montazu prowadnicy typu A nalezy taczy¢ sasiednie odcinki tasmy profilowej, naktadajac
nastgpny odcinek na wytloczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z kierunkiem ruchu
pojazdéw, tak aby konce odcinkoéw tasmy przylegaly plasko do siebie i1 pojazd przesuwajacy
si¢ po barierze, nie zaczepial o krawedzie zlaczy. Sasiednie odcinki tasmy sa taczone ze soba
zwykle przy uzyciu srub noskowych specjalnych, zwykle po szes¢ na kazde taczenie.

Montaz przektadek ze stupkami i prowadnica powinien by¢ wykonany Scisle wedlug zalecen
producenta bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego celu elementéw (obejm itp.) oraz
wlasciwych $rub 1 podktadek.

Przy montazu bariery nalezy zwraca¢ uwage na poprawne wykonanie, zgodne z Dokumentacja
Projektowa 1 wytycznymi producenta barier:

- odcinkow poczatkowych 1 koncowych bariery, o wlasciwej dlugosci odcinka,
zastosowaniem lacznikow uko$nych w miejscach niezbgdnych przy polaczeniu
poziomego odcinka prowadnicy z odcinkiem nachylonym, z odchyleniem odcinka w
planie w miejscach przewidzianych dla barier skrajnych,

- 252 -



Specyfikacje Techniczne D.07.05.01

- przerw, przej$¢ i przejazdow w barierze.

Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:
a) Cczerwone — po prawej stronie jezdni,

b) Dbiate — po lewej stronie jezdni.

Odleglosci pomigdzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny by¢ zgodne z ustaleniami
WSDBO [18].

Elementy odblaskowe nalezy umocowa¢ do bariery w sposob trwaty, zgodny z wytycznymi
producenta barier.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogdlne kontroli jakosci Robét
Ogolne zasady kontroli jakosci Robdt podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do Robét

Przed przystapieniem do Robot Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi:

- deklaracj¢ zgodnosci na konstrukcj¢ drogowej bariery ochronnej akceptowana przez
zarzadzajacego droga,
- deklaracj¢ zgodnosci na materialy: ksztaltowniki stalowe, cement.

Z uwagi na nieskomplikowany charakter rob6t betonowych, na wniosek Wykonawcy, Inzynier
moze zwolni¢ go z potrzeby wykonywania badan materiatéw do tych Robot.

6.3. Badania w czasie wykonywania i odbioru Robo6t

6.3.1. Badania materiatow w czasie wykonywania Robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budowg z deklaracjami zgodnosci producenta powinny
by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

Czestotliwos¢ badan 1 ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z zaleceniami tablicy 1.

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie
wlasciwosci dostarczonych wyrobow 1 materialow w zakresie wymagan podanych w pkt. 2.

Tablica 1. Czestotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow
dostarczonych przez producenta

Rodzaj . , . , Ocena wynikow
Lp. badania Liczba badan Opis badan badan
1. | Sprawdzenie Powierzchnig zbada¢
powierzchni 5do 10 badari z | Nieuzorojonym okiem. Do ew. | yyy i powinny bye
2 Spra\(vd%enle wybranych 10sowo spra,vsildzema ghﬁbokoscci Wad zgodne z
wymiarow elementow w kazdej | UZY¢ ostgpnych narzedzi (np. wymaganiami pkt.2 i

liniatéw z czujnikiem,
suwmiarek, mikrometréw itp.)
Przeprowadzi¢ uniwersalnymi
przyrzadami pomiarowymi lub
sprawdzianami

dostarczonej partii
wyrobow liczacej do
1000 elementow

katalogiem
(informacja)
producenta barier
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6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania i odbioru Robot

W czasie wykonywania i odbioru Robot nalezy zbadac:

a) zgodnos$¢ wykonania barier z Dokumentacja Projektowa (lokalizacja, wymiary, wysokos¢
prowadnicy nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiaréw, zgodnie z pkt. 2 i katalogiem
(informacja) producenta barier,

c) prawidlowos$¢ wykonania dotdow pod stupki, zgodnie z pkt. 5.3.,

d) poprawnos¢ wykonania fundamentow pod stupki, zgodnie z pkt. 5.3.,
e) poprawnos¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z pkt. 5.3.,

f)  poprawno$¢ montazu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z pkt. 5.4.,
g) poprawnos¢ wykonania ew. robdt betonowych,

h) poprawno$¢ umieszczenia elementéw odblaskowych, zgodnie z pkt. 5 i w odleglosciach
ustalonych w WSDBO [18].

7.  OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru Robot
Ogolne zasady obmiaru Robo6t podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m (metr) wykonanej bariery ochronnej stalowej SP-09 oraz Sp-06,
na podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaru w terenie.

8.  ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogoélne zasady odbioru Robédt

Ogolne zasady odbioru Robot podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Do odbioru Wykonawca przedstawi wyniki pomiarow 1 badan z biezacej kontroli materialow 1
Robot.

8.2. Rodzaje odbioréw

Odbidr barier ochronnych obejmuje:

a) odbior ostateczny,

b) odbiér pogwarancyjny,

zgodnie z zasadami podanymi w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

Ptatno$¢ za 1 m wykonanej bariery ochronnej bedzie dokonana na podstawie obmiaru i oceny
jako$ci Robot 1 materialdéw w oparciu o pomiary i wyniki badan laboratoryjnych.

Cena wykonania Robot obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie na miejsce wbudowania elementow barier,

- ustawienie stupkow bariery,

- montaz barier w sposob stabilny zgodnie z Dokumentacja Projektowa i ST,

- przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w ST,

- uporzadkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-03264 Konstrukcje betonowe zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

2. PN-B-06250 Beton zwykty.

3. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

4. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

5. PN-EN197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow

powszechnego uzytku.
6. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
7. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki.
8. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco.
9. PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary.
10. PN-H-94419 Stal. Dwuteowniki rownolegtoscienne IPE walcowane na goraco.
11. PN-H-93419 Dwuteowniki rownolegtoscienne walcowane na goraco.

12. PN-H-93460-03 Ksztaltowniki stalowe gigte na zimno otwarte. Ceowniki
réwnoramienne ze stali weglowej zwyklej jakosci o Ry, do 490 MPa.

13. PN-H-93460-18 Ksztaltowniki stalowe gigte na zimno otwarte, okreslonego
przeznaczenia. Ceowniki potzamknigte prostokatne.

14. PN-H-93461-28 Ksztaltowniki stalowe gigte na =zimno otwarte, okreslonego
przeznaczenia. Pas profilowy na drogowe bariery ochronne.

15. PN-M.-82101 Sruby ze tbem szesciokatnym.
16. PN-M.-82121 Sruby ze tbem kwadratowym.
17. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

10.2. Inne dokumenty

18. Woytyczne stosowania drogowych barier ochronnych, GDDP - Warszawa, maj 1994 r.
19. Katalog drogowych barier ochronnych. Transprojekt Warszawa, 1993 r.
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