Szczegotowe Specyfikacje Techniczne D.10.07.01

D.10.07.01 ZJAZDY DO GOSPODARSTW | NA DROGI BOCZNE

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegolowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem n/n Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwiazanych z wykonaniem zjazdow (gospodarczych i na drogi boczne) w ramach przebudowy drogi
wojewddzkiej Nr 670 Osowiec — Suchowola — Dgbrowa Biafostocka — Nowy Dwor — Gr. Panstwa, na
odcinku Suchowola — Dgbrowa Biatostocka odcinek I od km 36+000 do km 37+000.

1.2.  Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w n/n Szczegbtowej Specyfikacji Technicznej maja zastosowanie przy wykonywaniu
robot zwiazanych z budowa zjazdow w ramach robot objetych zakresem jak w pkt. 1.1 i obejmuja:

- skrzyzowania (wloty) 0 nawierzchni utwardzonej z betonu asfaltowego,

- zjazdy publiczne na drogi boczne o nawierzchni utwardzonej z betonu asfaltowego do granic
ewidencyjnych pasa drogowego,

- zjazdy indywidualne o nawierzchni utwardzonej ( do konca lukoéw wyokraglajacych).

Lokalizacja usytuowania zjazdéw, oraz ich parametry techniczne nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacja
projektowa.

1.4. OKreslenia podstawowe

1.4.1. Zjazd - urzadzone migjsce dostgpu do drogi, ktorego lokalizacja wynika z potrzeb obstugi
przyleglego terenu i jest uzgodniona z zarzadem drogi.

1.4.2. Zjazd publiczny - urzadzone migjsce dostgpu do drogi z drogi bocznej lub obiektu, w ktorym jest
prowadzona dziatalno$¢ gospodarcza.

1.4.3. Zjazd indywidualny (do gospodarstwa) - miejsce dostepu do drogi z obiektu, ktory jest uzytkowany
indywidualnie.

Pozostate okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami

podanymi w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogolne warunki dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w SST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogolne”.

2.  MATERIALY

2.1.  Wymagania ogélne dotyczace materialow
Wymagania ogolne dotyczace materialéw podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2.2. Materialy do wykonania zjazdow
Materiatami do wykonania zjazdow zgodnie z zasadami n/n Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa:

2.2.1. Materialy do wykonania podbudowy 7 kruszywa stabilizowanego mechanicznie
Materialem do wykonania podbudowy z kruszywa naturalnego badz tamanego stabilizowanego mechanicznie
powinna by¢ mieszanka kruszyw o uziarnieniu 0/31,5 mm, spelniajaca wymagania tablicy 1.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych 1 bez domieszek gliny.
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Tablica 1. Wiasciwosci kruszyw

Wyszczegdlnienie Badania
Lp. wiasciwosci wedlug
1 | Zawarto$¢ ziarn mniejszych niz 0,075mm, % (m/m.) 0d2dol0 | PN-B-06714-15
2 | Zawartos$¢ nadziarna, % (m/m.), nie wigcej niz 5 PN-B-06714-15
3 | Zawarto$¢ ziar nieforemnych % (m/m.), nie wigcej niz 35 PN-B-06714-16
4 | Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, % (m/m.), 1 PN-B-06714-26
nie wigcej niz
5 | Wskaznik piaskowy po pigciokrotnym zaggszezeniu| od30do70 | BN-64/8931-01
metoda I Tub Il wg PN-B-04481, %
6 | Scieralnosé w bebnie Los Angeles PN-B-06714-42
a) Scieralnos¢ catkowita po pelnej liczbie obrotow,
nie wigcej niz 35
b) Scieralno$¢ czesciowa po 1/5 pelnej liczby obrotow,
nie wigcej niz 30
7 | Nasiakliwosé, % (m/m.), nie wiecej niz 259 32 | PN-B-06714-18
8 [ Mrozoodpornos¢, ubytek masy po 25 cyklach 5 PN-B-06714-19
zamrazania, % (m/m.), nie wigcej niz
9 | Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych Brak PN-B-06714-12
10 | Zawarto$¢ zwiazkow siarki w przeliczeniu na SOg, 1 PN-B-06714-28
% (m/m.), nie wigcej niz
11 | Zawarto$¢ ziarn przekruszonych, % nie mniej niz 802 PN-S-96025
12 | Wskaznik no$nosci wi,s mieszanki kruszywa, %, PN-S-06102
nie mniejszy niz:
a) przy zageszczeniu Is> 1,0 80

Y dla kruszywa naturalnego
2 dla kruszywa famanego

2.2.2. Materialy do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Materiatami do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego dla kategorii ruchu (KR1+-KR2) sa:

o warstwa wigzaca z mieszanki typu AC16W 50/70 o grubosci warstwy 7 cm :

a) kruszywa i wypehiacz wg ,,WT-1 Kruszywa 2008",

b) asfalt rodzaju 50/70 wg PN-EN 12591 [5],

c) érodki adhezyjne, ktore posiadaja aprobate techniczna (Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w
budownictwie drogowym) wydang przez Instytut Badawczy Drog 1 Mostow lub inng notyfikowana
jednostke,

d) asfaltowa emulsja kationowa szybkorozpadowa wg ,,WT-3 Emulsje asfaltowe 2009" [15],

o warstwa $cieralna z mieszanki typu AC11S 70/100 o grubo$ci warstwy 5 cm

a) kruszywa i wypetniacz wg ,,WT-1 Kruszywa 2008" czgs¢ 2 [13],

b) asfalt rodzaju 70/100 wg PN-EN 12591 [5],

c) srodki adhezyjne, ktore posiadaja aprobate techniczng ($Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w
budownictwie drogowym) wydana przez Instytut Badawczy Drog i Mostow lub inna notyfikowana
jednostke,

d) asfaltowa emulsja kationowa szybkorozpadowa wg ,,WT-3 Emulsje asfaltowe 2009" [15],
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2.2.3. Kruszywo
Kruszywo na podsypke i do wypelnienia spoin powinno odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 13139 [3] i
PN-EN 12620 [2].

2.2.4. Cement
Cement stosowany na podsypke cementowo-piaskowa powinien by¢ cementem portlandzkim klasy 32,5,
odpowiadajacy wymaganiom normy PN-EN 197-1 [6].

2.2.5. Woda
Stosowana woda powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008 [4].

3.  SPRZET

3.1.  Wymagania ogélne dotyczace sprzetu
Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w SST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogolne”.

3.2.  Sprzet do budowy zjazdow

W czasie wykonywania zjazdéw nalezy stosowac nastepujacy sprzet :

- koparki,

- rowniarki,

- spycharki,

- walce statyczne 1 wibracyjne dostosowane do wielkosci zaggszczanej powierzchni,

- ubijaki mechaniczne, ptyty wibracyjne 1 inny drobny sprzet zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4.  TRANSPORT

4.1. 'Wymagania ogélne dla transportu
Wymagania ogdlne dla transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogolne”.

4.2. Transport kruszywa
Transport kruszywa powinien odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

4.3. Transport prefabrykatéow

Krawezniki, obrzeza 1 betonowe kostki brukowe mozna przewozi¢ srodkami transportu po osiagnigciu
wytrzymatosci minimum 0,7 $redniej wytrzymatosci badanej serii probek.

Prefabrykaty powinny byc¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem si€ 1 uszkodzeniem w czasie transportu.
4.4. Transport mieszanki betonu asfaltowego

Transport mieszanki betonu asfaltowego powinien odbywac si¢ zgodnie z pkt. 4.2.4 SST D.05.03.05.

4.5. Transport cementu
Transport cementu powinien odbywac si¢ w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08 [11].

4.6. Transport wody
Woda moze by¢ pobierana z wodociagu lub dostarczana przewoznymi zbiornikami wody (cysternami).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogoélne zasady wykonywania robot
Ogolne zasady wykonywania robot podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.
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Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji 1 harmonogram robot,
uwzgledniajace warunki w jakich wykonywane beda roboty zwiazane z budowa zjazdow.

5.2. Zakres wykonywanych roboét
Zjazdy nalezy wykona¢ na podstawie Dokumentacji Projektowej i Katalogu Powtarzalnych Elementow
Drogowych - KPED [17] .

5.2.1. Profilowanie i zageszczanie podioza

Przed rozpoczeciem robdt nalezy wytyczy¢ potozenie podioza podlegajacego profilowaniu i zageszczaniu.
Sposdb wytyczenia powinien umozliwia¢ wyprofilowanie 1 zaggszczenie podioza i uktadanych na nim warstw
nawierzchni z tolerancjami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, SST lub przez Inspektora Nadzoru.
Paliki do kontroli uksztalttowania podioza w planie i profilu powinny by¢ wczesniej przygotowane,
odpowiednio zamocowane i utrzymywane w czasie robot przez Wykonawce.

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.
Nalezy usunac bloto i grunt, ktory ulegt nadmiernemu zawilgoceniu.

Jezeli rzedne podtoza przed profilowaniem nie wymagaja dowiezienia i wbudowania dodatkowego gruntu, to
przed przystapieniem do profilowania oczyszczonego podioza jego powierzchni¢ nalezy doggsci¢ 3+4
przejsciami walca Sredniego stalowego, gladkiego lub w inny sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Jezeli powyzszy warunek nie jest speliony i wystepuja zanizenia poziomu w podiozu, to Wykonawca
powinien spulchni¢ podtoze na glebokos¢ zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru, dowiez¢ dodatkowy
grunt i zagesci¢ warstwe do uzyskania odpowiedniej wartosci wskaznika zaggszczenia.

Do profilowania podioza nalezy stosowaé sprzet wskazany w pkt. 3 w zaleznosci od szerokosci
profilowanego podtoza, trudnosci odspojenia gruntu lub inny zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego dogeszczania przez watowanie lub uzycie
plyt wibracyjnych, ubijakéw mechanicznych w miejscach trudnodostgpnych dla walcow, zachowujac
optymalna wilgotno$¢ zageszczanego gruntu. Jakiekolwiek nierdwnosci powstate przy zageszczaniu
powinny by¢ naprawione przez Wykonawce w sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Zageszczenie podioza nalezy kontrolowac poprzez oznaczanie wskaznika zaggszczenia [Is] zgodnie z
BN-77/8931-12 [12].

Wskazniki zaggszczenia (Is) w przypadku robot objetych n/n SST wynosza:

Strefa korpusu
Gorna warstwa o grubosci 20 cm 1,00
Na glebokosci od 20 do 50 cm od
powierzchni podtoza 0,97

Jako zastgpcze kryterium oceny wymaganego zageszczenia gruntow, dla ktorych trudne jest pomierzenie
wskaznika zaggszczenia, nalezy przyjmowa¢ warto$¢ wskaznika odksztatcenia I, wg zatacznika B do
normy PN-S-02205 [9], rownego stosunkowi modutow odksztatcenia wtormego E, do pierwotnego E;.
Wskaznik odksztatcenia I, nie powinien by¢ wigkszy niz 2,2.

5.2.2. Wykonanie oczyszczenia i skropienia warstw nawierzchni

Oczyszczenie 1 skropienie warstw nawierzchni powinno zosta¢ wykonane analogicznie jak w SST
D.04.03.01.

5.2.4. Wykonanie podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie

Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, takiej aby jej ostateczna grubos¢ po
zageszezeniu byta rowna grubosci projektowanej. Grubo$¢ pojedynczo uktadanej warstwy nie moze
przekracza¢ 20 cm po zaggszezeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposob zapewniajacy
osiagnigcie wymaganych spadkow 1 rzednych wysokosciowych.
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Kazda ukladana warstwa podbudowy powinna by¢ wyprofilowana i1 zageszczona z zachowaniem
wymaganych spadkow i rzednych wysokosciowych. Rozpoczecie budowy kazdej nastepnej warstwy moze
nastapi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przez Inspektora Nadzoru.

Kruszywo w miejscach, w ktorych widoczna jest jego segregacja, powinno by¢ przed zaggszczeniem
zastapione materiatem o odpowiednich wlasciwosciach.

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa nalezy przystapic¢ do jej zageszczania przez
walowanie. Jakiekolwiek nieréwnosci lub zaglebienia powstale w czasie zaggszczania powinny by¢
wyrownane przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usunigcie materialu az do otrzymania
rownej powierzchni. W miejscach niedostgpnych dla walcéw podbudowa powinna by¢ zaggszczona
zageszezarkami ptytowymi lub ubijakami mechanicznymi, zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru.
Zageszczenie nalezy kontynuowaé do osiagnigcia wskaznika zaggszczenia [Is] podbudowy nie mniejszego
od 1,00, okreslonego zgodnie z norma BN-77/8931-12 [12].

Jezeli nie mozna okresli¢ wskaznika zaggszczenia, to nalezy sprawdza¢ stosunek modutu odksztalcenia
wtomego Ep, do pierwotnego E;, ktory nie powinien by¢ wigkszy niz 2,2.

Wilgotno$¢ kruszywa podczas zaggszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej, okreslone;
zgodnie z norma PN-B-04481 [1] (metoda IT). Materiat nadmiemie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony
przez mieszanie i napowietrzenie. Jezeli wilgotnos¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20%
jej wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona woda i rownomiemie wymieszana. W przypadku, gdy
wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej wartosci, mieszanke nalezy osuszyc.
Podbudowa po wykonaniu, a przed ulozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym
stanie.

Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywal, za zgoda Inspektora Nadzoru, gotowa podbudowe do ruchu
budowlanego, to jest obowiazany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten
ruch. Koszt napraw wyniktych z niewlasciwego utrzymania podbudowy obciaza Wykonawce robot.

5.2.5. Wykonanie nawierzchni z betonu asfaltowego

Zasady wytwarzania i wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej na zjazdach nalezy przyjmowac
zgodnie z ,,WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008" [14] i SST D.05.03.05, przy uwzglednieniu faktu, iz
wigkszo$¢ robdt prowadzonych bedzie przy zastosowaniu drobnego sprzgtu (za wzgledu na niewielki zakres
1robot).

5.2.5.1. Wymagania dla zaprojektowanej mieszanki mineralno-asfaltowej
Beton asfaltowy do warstwy wiazacej powinien spetnia¢ wymagania podane w tablicy nr 2.

Tablica2. Wymagane wlasciwos$ci betonu asfaltowego do warstw wiazacej,
KR1+KR?2 (projektowanie empiryczne)

Warunki zageszczenia Wymiar mieszanki

Wiasciwosé wg PN-EN 13108-20 Metoda i warunki badania AC11W AC 16 W
Zawarto$¢ wolnych C.1.2, ubijanie, V min3,0 V min3,0
przestrzeni 2x50 uderzen PN-EN 12697-8, p. 4 Vimaxe Vmaxe
Wolne przestrzenie C.1.2, ubijanie, VFB ings VFB mingo
wypehione lepiszczem  |2x50 uderzen PN-EN 12697-8, p. 5 VFBimaxso VFBmaxso
Zawarto$¢ wolnych N

. : C.1.2, ubijanie,

pr_zestrzen_l w mieszance |, <o derier’l PN-EN 12697-8, p. 5 VMA s VMAins
mineralnej
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PN-EN 12697-12,
Odpornos¢ na dziatanie | C.1.1. ubijanie, przechowywanie w 40°C ITSR ITSR
wody 2x25 uderzen z jednym cyklem zamrazania, 8 80
badanie w 15°C

Beton asfaltowy do warstwy $cieralnej powinien spetnia¢ wymagania podane w tablicy nr 3.

Tablica 3. Wymagane wlasciwos$ci betonu asfaltowego do warstw S$cieralnej,

KR1+KR2
Whadciwos¢ Warunki zageszczenia Metoda i warunki badania e mieszan g
wg PN-EN 13108-20 ACS5S AC8S AC11S
s |soadernen|PvENRo9r8pa | \gmo | gmo | e
wypelnione lepssezem | 2450 udersen | |PNVEN120978.p.5 | yegm | G | (Ee

Zawartos¢ wolnych 1 4 5 - picanie.

przestrzeni w mieszance x50 uderzen PN-EN 12697-8, p. 5 VMAninis VMAninis VMAings
mineralnej
PN-EN 12697-12,
Odporno$¢ na dziatanie |C.1.1. ubijanie, przechowywanie w 40°C
wody 2x25 uderzen z jednym cyklem ITSReo ITSRg ITSRg

zamrazania, badanie w 15°C

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakoS$ci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”.

6.2. Zakres wymaganych badan i pomiaréw

6.2.1. Badania przed przystqpieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatow przeznaczonych do
wykonania robdt 1 przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi Nadzoru, wedlug zasad okreslonych w
pkt. 2.2. n/n SST w celu akceptacji materiatow.

6.2.2. Badania i pomiary w trakcie wykonywania robot i po ich zakonczeniu

6.2.2.1. Sprawdzenie prawidlowosci profilowania i zageszczenia podloza

Sprawdzenie prawidtowosci profilowania 1 zageszczenia podtoza polega na sprawdzeniu ich zgodnosci z
wymaganiami podanymi w pkt. 5.2.1 n/n SST.

6.2.2.2. Sprawdzenie podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie
Kontrola jakos$ci wykonania podbudowy z kruszywa naturalnego/tamanego stabilizowanego mechanicznie
polega na sprawdzeniu zgodnosci z wymaganiami podanymi w pkt. 5.2.4 n/n SST.

6.2.2.3. Sprawdzenie nawierzchni z betonu asfaltowego
Kontrola jakosci wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego polega na sprawdzeniu zgodnosci z
wymaganiami podanymi w ,,WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008" [14] i SST D.05.03.05.

6.2.2.8. Pomiary cech geometrycznych zjazdu
Pomiary cech geometrycznych zjazdu przeprowadzone w trakcie wykonywania rob6t i po ich zakonczeniu
nie powinny wykazywa¢ wigkszych odchylen niz podano w tablicy 4.
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Tablica4. Dopuszczalne odchylenia dla nawierzchni zjazdu

Lp. Cechy geometryczne Dopuszczalne odchylenia
nawierzchni zjazdu

1. [Szeroko$¢, cm +5

2. | Rownos¢ podtuzna, mm +9

3. | Rowno$¢ poprzeczna, mm +9

4. | Pochylenie poprzeczne, % +0.5

5. | Odchylenie osi zjazdu w planie, cm +5

7.  OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Wymagania ogdlne dotyczace obmiaru rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne’.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m? (metr kwadratowy) nawierzchni zjazdu o okreslonej konstrukcji i
uwzglednia ona elementy sktadowe obmierzane wg innych jednostek:

- ustawienie krawgznikow 1 obrzezy - m.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Zasady ogdlne odbioru robdt podano w SST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogolne”.

8.2. Rodzaje odbiorow

Odbidr robot obejmuje:

a) odbidr robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu,

b) odbior ostateczny,

¢) odbior pogwarancyjny,

zgodnie z zasadami podanymi w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Planos¢ za 1 m® wykonanego zjazdu nalezy przyjmowaé na podstawie obmiaru i oceny jakosCi
wykonanych robdt w oparciu o wyniki pomiaréw 1 badan laboratoryjnych.

Cena wykonania robdt obejmuje:

a) dlazjazdu o nawierzchni z betonu asfaltowego:

- opracowanie recept laboratoryjnych,

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- 0znakowanie robot zgodnie z projektem organizacji ruchu na czas budowy wykonanym przez Wykonawc,
- dostarczenie materialow,

- wyprofilowanie i zaggszczenie podioza gruntowego,

- wyprodukowanie mieszanek zgodnych z zatwierdzonymi receptami laboratoryjnymi,

- transport mieszanek na miejsce wbudowania,

- oczyszczenie i skropienie warstw nawierzchni zjazdow,
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wbudowanie 1 zaggszczenie podbudowy z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie,
wbudowanie i zaggszczenie podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie,
wbudowanie 1 zaggszczenie warstwy wiazacej 1 $cieralnej z betonu asfaltowego,

przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wlasciwosci materialow, mieszanek 1 warstw

nawierzchni.

PRZEPISY ZWIAZANE

. Normy

PN-B-04481
PN-EN 12620
PN-EN 13139
PN-EN 1008

PN-EN 12591
PN-EN 197-1

PN-EN 1338
PN-EN 1340
PN-S-02205
PN-S-96012

BN-88/6731-08
BN-77/8931-12

Grunty budowlane. Badania probek gruntow.

Kruszywa do betonu.

Kruszywa do zaprawy.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu.

Asfalty i produkty asfaltowe - Bitumy do rozktadania - Specyfikacje.

Cement. Skiad, wymagania 1 kryteria zgodno$ci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku.

Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan.

Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan.

Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

Drogi samochodowe. Podbudowa i ulepszone podloze =z gruntu
stabilizowanego cementem.

Cement. Transport i przechowywanie.
Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

. Inne dokumenty

,» WT-1 Kruszywa 2008" i Polskie Normy powotane w WT-1

,\WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010" i Polskie Normy powolane w WT-2

,»WT-3 Emulsje asfaltowe 2009" i Polskie Normy powotane w WT-3
Rozporzadzenie Ministra Transportu 1 Gospodarki Morskiej w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie Dz. U. Nr 43 z dnia 14 maja 1999r.
KPED — Katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych - Transprojekt, Warszawa 1979-82r.

- 276 -



