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ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KOTEW
POPRZEZ CYNKOWANIE OGNIOWE

- KATOWNIK | PRETY KOTWIACE > 85 um
- SRUBY, PODKLADKI, NAKRETKI > 45 um

szt.3

\SRUBA M20x50
ZAKRES CYNKOWANIA

BETON KLASY B30 F150 W8
V=24,3 m3

BETON PODKLADOWY B15
V=2,4 m3
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Uwaga: wymiary zbrojenia podano
po zewnetrznych krawedziach
preta
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OBCIAZENIE KLASY A (500 kN )
WG PN-85/S-10030

15 - 703 Bialystok,

P OLTRA'S
ZAKLAD USLUG PROJEKTO
ul. Zwyciestwa 2,

tel., fax

Nazwa rysunku:

ZBROJENIE MURU OPOROWEGO

BI/88/94

STRONA WYLOTOWA
Obiekt: Przepust w km 16+624,37
Adres: Droga wojewodzka Nr 681 odcinek Poswigtne - Pietkow
Imig i nazwisko Nrupr. budf Date
AUTOR: inz. Mieczystaw Siry Bl292/94
WSPOLPRACA:  [mgr inz. Cezary Gryko BH/125/94
SPRAWDZAJACY:|inz. Zygmunt Bierylo BI/61/83




