SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE
TECHNICZNE

Naprawa mostu na Kanale Bystrym w m. Augustow woti drogi
wojewddzkiej Nr 664 w km 22+030
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D-M-00.00.00 Wymagania ogolne;

D-01.02.04 Rozbiorka elementdéw drog, ogradizprzepustow;

D-04.03.01 Oczyszczenie i skropienie warstw komkstyjnych;

D-05.03.05a Nawierzchnia z betonu asfaltowego —simar scieralna wg WT-1
i WT-2 z 2010r.;

D-05.03.11 Recykling (frezowanie);

D-07.01.01 Oznakowanie poziome;

D-08.01.02 Krawzniki kamienne;

M-18.01.03 Dylatacje bitumiczne;
M-15.02.01 Wykonanie izolacji z papy termozgrzevegin

10.M-20.01.10 Chodnik zywicy na obiektach mostowych;

11.M-20.20.15a Naprawa powierzchni betonowych zapravigou PCC.
12.M-14.02.01 Pokrywanie powtokami malarskimi konstjuktalowej ocynkowanej;
13.M-19.01.03. Barieropgcz na obiektach mostowych



D -M -00.00.00
WYMAGANIA OGOLNE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowe] specyfikagthnicznej $ wymagania ogolne dotygee
wykonania i odbioru rob6t drogowych, ktére zogtavwkonane przynaprawie mostu na Kanale Bystrym w
m. Augustow w cigu drogi wojewddzkiej Nr 664 w km 22+030
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) jestostana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych wipl.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obggmwymagania ogélne, wspdélne dla robot epgh
szczego6towymi specyfikacjami technicznymi.

1.4. Okreslenia podstawowe
Uzyte w SST wymienione poigj okrelenia naley rozumie w kazdym przypadku nagpujaco:
1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, niedacy budynkiem, stanowty catgé¢ techniczno-iaytkows

(droga) albo jego &%¢ stanowica odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obietostowy, korpus
ziemny, vezel).

1.4.2 Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni ldbumgty od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych.

1.4.3. Dlugos¢ mostu - odlegheé migdzy zewrmtrznymi krawedziami pomostu, a w przypadku mostow
lukowych z nadsypk- odlegia¢ w swietle podstaw sklepienia mierzona w osi jezdnigdnwej.

1.4.4 Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony dbuudab postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z
wszelkimi urgdzeniami technicznymi zwzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.5 Droga tymczasowa (moriawva) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczmauchu pojazdéw
obstugujcych zadanie budowlane na czas jego wykonaniawuizeana do usugtia po jego zakaczeniu.

1.4.6. Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronaggatrzony piecgia organu wydajcego,
wydany zgodnie z obowzujagcymi przepisami, stanowdy urzdowy dokument przebiegu robét budowlanych,
stwzacy do notowania zdardei okolicznaci zachodzcych w toku wykonywania robét, rejestrowania
dokonywanych odbioréw robét, przekazywania potece innej korespondencji technicznej pawizy
Inzynierem/ Kierownikiem projektu, Wykonawé projektantem.

1.4.7. Estakada - obiekt zbudowany nad przeszkedenow dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu
pieszego.
1.4.8. Inzynier/Kierownik projektu — osoba wymieniona w dahy&ontraktowych (wyznaczona przez

Zamawiagcego, o ktorej wyznaczeniu poinformowany jest Wykena), odpowiedzialna za nadzorowanie
robot i administrowanie kontraktem.

1.4.9. Jezdnia - og¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdéw.

1.4.10.Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykongwipowaniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji koktua

1.4.11.Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lulodhikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i
pasami dzigjcymi jezdnie.
1.4.12.Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzciwaz ze sposobem ich gokenia.

1.4.13.Konstrukcja néna (przsto lub przsta obiektu mostowego) - €€ obiektu oparta na podporach
mostowych, tworgca ustréj niogcy dla przeniesienia ruchu pojazdow lub pieszych.

1.4.14.Korpus drogowy - nasyp lub tag# wykopu, ktéra jest ograniczona kogodrogi i skarpami rowow.
1.4.15.Koryto - element uformowany w korpusie drogowyneeu utazenia w nim konstrukcji nawierzchni.

1.4.16 Ksigzka obmiaréw - akceptowany przezzymiera/Kierownika projektu zeszyt z ponumerowanymi
stronami, stagcy do wpisywania przez Wykonawobmiaru dokonywanych robét w formie wylicgeszkicow i



ew. dodatkowych zatznikdw. Wpisy w ksjzce obmiaréw podlegaj potwierdzeniu przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

1.4.17.Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badzey zaakceptowane przez Zamawdgapo,
niezkzdne do przeprowadzenia wszelkich hadpréb zwizanych z ocenjakosci materiatow oraz robét.

1.4.18.Materiaty - wszelkie tworzywa niezbne do wykonania robét, zgodne z dokumentapjektovy i
specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przeyriera/Kierownika projektu.

1.4.19.Most - obiekt zbudowany nad przeszkodiodry dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu

pieszego.

1.4.20.Nawierzchnia - warstwa lub zespot warstwzglych do przejmowania i rozkladania adg@n od ruchu

na podiae gruntowe i zapewniggych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwascieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana b#epaio oddziatywaniu ruchu i czynnikow
atmosferycznych.

b) Warstwa wizaca - warstwa znajdgga st miedzy warstvg scieralry a podbudow, zapewniajca lepsze
roztozenie napgzen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudow

c) Warstwa wyréwnawcza - warstwa #4ga do wyréwnania nierowidoi podbudowy lub profilu istniggej
nawierzchni.

d) Podbudowa - dolna e& nawierzchni stica do przenoszenia obgén od ruchu na podi®. Podbudowa
moze sktadé sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej.

e) Podbudowa zasadnicza - gornaszpodbudowy spetnigga funkcje néne w konstrukcji nawierzchni.
Moze ona sktadasie z jednej lub dwdch warstw.

f) Podbudowa pomocnicza - dolnaézpodbudowy spetnigfa, obok funkcji nénych, funkcje zabezpieczenia
nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przeniken czstek podiga. Maze zawieréa warstwe
mrozoochrong, odsiczapca lub odcinagca.

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gtéwnymazeeim jest ochrona nawierzchni przed skutkami
dziatania mrozu.

h) Warstwa odcinajca - warstwa stosowana w celu uniediwienia przenikania cgstek drobnych gruntu do
warstwy nawierzchni lgcej powye,.

i) Warstwa odgczapca - warstwa stca do odprowadzenia wody przedogtej st do nawierzchni.

1.4.21.Niweleta - wysokéciowe i geometryczne rozwigtie na ptaszcznie pionowego przekroju w osi drogi

lub obiektu mostowego.

1.4.22.0biekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunieldka dla pieszych i przepust.

1.4.23.0bjazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowaoapowiednio utrzymana do przeprowadzenia
ruchu publicznego na okres budowy.

1.4.24.Odpowiednia (bliska) zgod®’é - zgodnéé¢ wykonywanych rob6t z dopuszczonymi tolerancjanjigsi
przedziat tolerancji nie zostat okteny - z przegjtnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dlanego
rodzaju robo6t budowlanych.

1.4.25.Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pasenu przeznaczony do umieszczania w nim drogi i
zwigzanych z g urzadzehr oraz drzew i krzewow. Pas drogowy ieoréwnie obejmowa teren przewidziany
do rozbudowy drogi i budowy wdzer chrongcych ludzi isrodowisko przed ugiliwosciami powodowanymi
przez ruch na drodze.

1.4.26.Pobocze - a&¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postojjazadw, umieszczenia wdzei
organizacji i bezpiec#stwa ruchu oraz do ruchu pieszych, zsa jednoczénie do bocznego oparcia
konstrukcji nawierzchni.

1.4.27.Podlae nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy,zgey pod nawierzchgi do gkbokdsci
przemarzania.

1.4.28.Podle ulepszone nawierzchni - gorna warstwa paaitdezaca bezpérednio pod nawierzcha;
ulepszona w celu umbwienia przegcia ruchu budowlanego i wdeiwego wykonania nawierzchni.

1.4.29.Polecenie layniera/Kierownika projektu - wszelkie polecenia gkazane Wykonawcy przez
Inzyniera/Kierownika projektu, w formie pisemnej, dctyce sposobu realizacji robot lub innych spraw
Zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.30.Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizydagdaca autorem dokumentacji projektowej.

1.4.31.Przedsjwzigcie budowlane - kompleksowa realizacja nowegoaqrania drogowego lub catkowita
modernizacja/przebudowa (zmiana parametrow geoomtygh trasy w planie i przekroju podhym)
istniejacego padczenia.

1.4.32.Przepust — budowla o przekroju poprzecznym zagymi, przeznaczona do przeprowadzenia cieku,
szlaku vedrowek zwierzt dziko zyjacych lub uradzei technicznych przez korpus drogowy.



1.4.33.Przeszkoda naturalna - eleménbdowiska naturalnego, stanawy utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przykiad dolina, bagno, rzekaksatalrowek dzikich zwierat itp.

1.4.34.Przeszkoda sztuczna - dzielo ludzkie, staposviutrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na
przykiad droga, kolej, rurogg, kanat, cig pieszy lub rowerowy itp.

1.4.35.Przetargowa dokumentacja projektowa es¢zdokumentacji projektowej, ktéra wskazuje lokalizac
charakterystyk i wymiary obiektu kdacego przedmiotem robot.

1.4.36 Przyczdtek - skrajna podpora obiektu mostowegozeévskitada si¢ z petnejsciany, stupéw lub innych
form konstrukcyjnych, np. skray komor.

1.4.37.Rekultywacja - roboty mage na celu uporgzlkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.38.Rozpktos¢ teoretyczna - odlegéd miedzy punktami podparcia @gskami), presta mostowego.

1.4.39.Szeroké¢ catkowita obiektu (mostu / wiaduktu) - odlegfomicdzy zewrtrznymi krawedziami
konstrukcji obiektu, mierzona w linii prostopadtl osi podtanej, obejmuje catkowdtszerokéé konstrukcyjma
ustroju niogcego.

1.4.40.Szeroké¢ uzytkowa obiektu - szerokd jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla poszczegbiny
rodzajow ruchu oraz szerad@chodnikéw mierzona wwietle poeczy mostowych z wyczeniem konstrukcji
przy jezdni dotem oddzielggej ruch kotowy od ruchu pieszego.

1.4.41.Slepy kosztorys - wykaz robét z podaniem ichsdio(przedmiarem) w kolejrigi technologicznej ich
wykonania.

1.4.42.Teren budowy - teren udephiony przez Zamawiggego dla wykonania na nim robét oraz inne miejsca
wymienione w kontrakcie jako twagze czs¢ terenu budowy.

1.4.43.Tunel - obiekt zagbiony poniej poziomu terenu dla zapewnienia komunikacji dwejoi ruchu
pieszego.

1.4.44.Wiadukt - obiekt zbudowany nad linikolejowyg lub inmg drogy dla bezkolizyjnego zapewnienia
komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

1.4.45.Zadanie budowlane - ¢& przedsiwziecia budowlanego, stanoygia odebng catas¢ konstrukcyjm lub
technologiczn, zdolm do samodzielnego petnienia funkcji techniczragtiiowych. Zadanie mi@ polega na
wykonywaniu robét zwjzanych z budow modernizacgj/ przebudow, utrzymaniem oraz ochrgnbudowli
drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogoélne wymagania dotycgce robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakavykonanych robét, bezpiearwo wszelkich czynniei na
terenie budowy, metodyzute przy budowie oraz za ich zgodhoz dokumentagj projektows, SST i
poleceniami layniera/Kierownika projektu.

1.5.1.Przekazanie terenu budowy

Zamawiajcy w terminie okrélonym w dokumentach kontraktowych przekaWykonawcy teren
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnienigomawnymi i administracyjnymi, lokalizagj i
wspotrzdne punktow gtéwnych trasy oraz reperéw, dziennikldwy oraz dwa egzemplarze dokumentacji
projektowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedziaddaa ochron przekazanych mu punktéw pomiarowych do
chwili odbioru ostatecznego robét. Uszkodzone lniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzywalir
na wiasny koszt.

1.5.2.Dokumentacja projektowa
Dokumentacja projektowac¢hzie zawierd rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem
podanym w szczegoétowych warunkach umowy, uedgiajgcym podziat na dokumentacprojektovs:
- Zamawiajcego; wykaz pozycji, ktore stanawprzetargow dokumentag projektovy oraz projektow
dokumentagj wykonawca (techniczmg) i zostam przekazane Wykonawcy,
- Wykonawcy; wykaz zawieragy spis dokumentacji projektowej, kidWWykonawca opracuje w ramach ceny
kontraktowej.
1.5.3.Zgodna¢ robot z dokumentagjprojektovy i SST
Dokumentacja projektowa, SST i wszystkie dodatkadekumenty przekazane Wykonawcy przez
Inzyniera/Kierownika projektu stanowicze$¢ umowy, a wymagania okilene w chaéby jednym z nich s
obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dolentaciji.



W przypadku rozbimoici w ustaleniach poszczegdlnych dokumentdéw ohpuje kolejnd¢ ich
waznosci wymieniona w ,Kontraktowych warunkach ogélnyghOgoinych warunkach umowy”).

Wykonawca nie mee wykorzystywa btedow lub opuszczew dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadoii Inzyniera/Kierownika projektu, ktory podejmie deayzjo
wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbimosci, wymiary podane na fghie § wazniejsze od wymiaréw okéonych na
podstawie odczytu ze skali rysunku.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone mateiiatly zgodne z dokumentacprojektowg i SST.

Dane okrélone w dokumentacji projektowej i w SSEda uwazane za wartii docelowe, od ktorych
dopuszczalnegsodchylenia w ramach oldlenego przedziatu tolerancji. Cechy materiatoweineéntow budowli
musz wykazywa& zgodnd¢ z okré&lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogrzekraczéa
dopuszczalnego przedzialu toleranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nieda w petni zgodne z dokumentagprojektovg lub SST i
wplynie to na niezadowalgia jakos¢ elementu budowli, to takie materialy zostapasgpione innymi, a
elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie agzkWykonawcy.

1.5.4.Zabezpieczenie terenu budowy
a) Roboty modernizacyjne/ przebudowa i remontowe (,patthem”)

Wykonaweca jest zobowzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymastniegcych obiektow
(jezdnie, sciezki rowerowe, cigi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne,adzenia odwodnienia itp.) na
terenie budowy, w okresie trwania realizacji koktua az do zakd@czenia i odbioru ostatecznego robot.

Przed przyspieniem do robét Wykonawca przedstawizynierowi/Kierownikowi projektu do
zatwierdzenia, uzgodniony z odpowiednim zdem drogi i organem zajdzapcym ruchem, projekt
organizacji ruchu i zabezpieczenia robét w okrési@ania budowy. W zalaosci od potrzeb i pogpu rob6t
projekt organizacji ruchu powinien bya biezgco aktualizowany przez Wykonawd<azda zmiana, w stosunku
do zatwierdzonego projektu organizacji ruchu, wymnkgdorazowo ponownego zatwierdzenia projektu.

W czasie wykonywania rob6t Wykonawca dostarczyinstaluje i ledzie obstugiwat wszystkie
tymczasowe urgdzenia zabezpieczgje takie jak: zaporywiatta ostrzegawcze, sygnaly, itp., zapewydayv
ten sposéb bezpiearstwo pojazddéw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocciow dziei i w nocy tych zapdr i znakdw, dla ktérych jest
to nieodzowne ze wzglléw bezpieczistwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne udzenia zabezpieczgje Ikpda akceptowane przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Fakt przysipienia do rob6t Wykonawca obwi@ publicznie przed ich rozpoeziem w sposéb
uzgodniony z Iaynierem/Kierownikiem projektu oraz przez umieszdeemw miejscach i iléciach okrélonych
przez Irkyniera/Kierownika projektu, tablic informacyjnychktérych tré¢ bedzie zatwierdzona przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjneda utrzymywane przez Wykonawon dobrym stanie
przez caly okres realizacji robét.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlegeboéj zaptacie i przyjmuje size jest whczony w
cere kontraktowy.

b) Roboty o charakterze inwestycyjnym

Wykonaweca jest zobowzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresieniemealizacji kontraktu
az do zakaczenia i odbioru ostatecznego robét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje ¢dzie utrzymywd tymczasowe ueglzenia zabezpieczae, w
tym: ogrodzenia, pgcze, dwietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze oraz wseelnne srodki niezlzdne do
ochrony robét, wygody spoteczsw i innych.

W miejscach przylegagych do drég otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrddiiwyraznie oznakuje
teren budowy, w spos@b uzgodniony zyinierem/Kierownikiem projektu.

Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczonepi@|zddow i maszyn pracigych przy realizacji
rob6t, Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposob dagmy z Irzynierem/Kierownikiem projektu.

Fakt przysipienia do robdét Wykonawca obwi@ publicznie przed ich rozpoeziem w sposéb
uzgodniony z laynierem/Kierownikiem projektu oraz przez umieszéeemw miejscach i iléciach okrélonych
przez Ireyniera/Kierownika projektu, tablic informacyjnychktérych treé¢ bedzie zatwierdzona przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjneda utrzymywane przez Wykonawon dobrym stanie
przez caly okres realizacji robét.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlegebodj zaptacie i przyjmuje size jest whczony w
cere kontraktowy.
1.5.5.0chronarodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowkzek zn& i stosowé w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy date
ochronysrodowiska naturalnego.



W okresie trwania budowy i wykazania robét Wykonawcabzie:

a) utrzymywa teren budowy i wykopy w stanie bez wody sbejj,

b) podejmowé wszelkie uzasadnione kroki mag na celu stosowaniecsilo przepiséw i norm dotygeych
ochronysrodowiska na terenie i wokét terenu budowy oradzie unik& uszkodzé lub uchzliwosci dla
0s6b lub débr publicznych i innych, a wynikaych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszezie
innych przyczyn powstatych w napstwie jego sposobu dziatania.

Stosujc sk do tych wymaga bedzie miat szczegélny wzgdl na:

1) lokalizacg baz, warsztatéw, magazynéw, sktadowisk, ukopovdégaiojazdowych,

2) srodki ostranosci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekdw wodnych pyitarb substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
¢) mozliwoscia powstania pgaru.

1.5.6.0chrona przeciwp@rowa

Wykonawca bdzie przestrzed@aprzepisy ochrony przeciwparowe;j.

Wykonawca bdzie utrzymywad, wymagany na podstawie odpowiednich przepiséw vapyasprzt
przeciwpaarowy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszaanibiurowych, mieszkalnych, magazynach
oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne ¢xlg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisaabezpieczone
przed dostpem oséb trzecich.

Wykonawca bdzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowgmearem wywotanym jako
rezultat realizacji robét albo przez personel Wydway.

1.5.7.Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktdre w sposob trwaty szkodliwe dla otoczenia, nieds dopuszczone dazycia.

Nie dopuszcza siuzycia materiatdbw wywotyjcych szkodliwe promieniowanie oggéniu wickszym od
dopuszczalnego, okilenego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadoweyte do robét bdg mialy aprobag techniczig wydam przez uprawnios
jednostk, jednoznacznie okéajacy brak szkodliwego oddziatywania tych materiatdwsradowisko.

Materiaty, ktére s szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie rob6t, a gekaczeniu robét ich
szkodliwags¢ zanika (np. materialy pylaste) mpgoy¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymaga
technologicznych wbudowania. z##i wymagaj tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien atray
zgock na wycie tych materiatdw od wigiwych organdéw administracji patwowej.

Jereli Wykonawca ayt materiatdow szkodliwych dla otoczenia zgodniespecyfikacjami, a ichaycie
spowodowato jakiekolwiek zagteniesrodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawyaj

1.5.8.0chrona wlasnai publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochroinstalacji na powierzchni ziemi i za gdzenia podziemne, takie jak
rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wladdasych wigcicielami tych urazdzex potwierdzenie
informacji dostarczonych mu przez Zamawiggo w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca xame
wihasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzetyehinstalacji i urgdzer w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowizany jest umigi¢ w swoim harmonogramie rezegwzasow dla wszelkiego
rodzaju robét, ktére majby¢ wykonane w zakresie przefenia instalacji i urgdzen podziemnych na terenie
budowy i powiadomd Inzyniera/Kierownika projektu i wiadze lokalne o zam rozpoczcia robét. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawmezzwiocznie powiadomi hyniera/Kierownika
projektu i zainteresowane wtadze orazdfie z nimi wspotpracowat dostarczajwszelkiej pomocy potrzebnej
przy dokonywaniu napraw. Wykonawcgdzie odpowiadé za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i agdzen podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawizggo.

Jezeli teren budowy przylega do terenéw z zabuglamieszkaniow, Wykonawca bdzie realizowa
roboty w spos6b powodagy minimalne niedogodrioi dla mieszkacow. Wykonawca odpowiada za wszelkie
uszkodzenia zabudowy mieszkaniowejasiedztwie budowy, spowodowane jego dziatadin

Inzynier/Kierownik projektu bdzie na biggco informowany o wszystkich umowach zawartych
pomiedzy Wykonawg a wigcicielami nieruchoméri i dotyczcych korzystania z whlaskoi i drég
wewretrznych. Jednate, ani Irkynier/Kierownik projektu ani Zamawigy nie lkedzie ingerowat w takie
porozumienia, o ile niegola one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w waachkimowy.
1.5.9.0graniczenie obgken osi pojazdow

Wykonawca bdzie stosowési¢ do ustawowych ogranicaenaciskéw osi na drogach publicznych przy
transporcie materialéw i wypagenia na i z terenu robét. Wykonawca uzyska wszealleelzdne zezwolenia i



uzgodnienia od wiiwych wtadz co do przewozu nietypowych wagowo fddiw (ponadnormatywnych) i o
kazdym takim przewoziednzie powiadamiat liayniera/Kierownika projektu. bynier/Kierownik projektu moe
poleci, aby pojazdy nie spetnigje tych warunkoéw zostaly usgte z terenu budowy. Pojazdy powosig
nadmierne obgizenie osiowe nie dlg dopuszczone néwiezo ukaiczony fragment budowy w odrie terenu
budowy i Wykonawca drdzie odpowiadat za naprawvszelkich robét w ten spos6b uszkodzonych, zgodnie
poleceniami Iayniera/Kierownika projektu.

1.5.10.Bezpieczéstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawcadbie przestrzegaprzepisOw dotycrrych bezpiecaestwa i
higieny pracy.

W szczegolnéci Wykonawca ma obowzek zadbé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz mpiehsiapcych odpowiednich wymagasanitarnych.

Wykonawca zapewni idalzie utrzymywat wszelkie ugglzenia zabezpieczgje, socjalne oraz spzi
odpowiedny odziez dla ochronyzycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie orda zapewnienia
bezpieczastwa publicznego.

Uznaje s, ze wszelkie koszty zwkane z wypetnieniem wymagakreslonych powyej nie podlegaj
odrebnej zaptacie igsuwzgkdnione w cenie kontraktowej.
1.5.11.0chrona i utrzymanie robot

Wykonawca bdzie odpowiadat za ochremobét i za wszelkie materialy i ydzenia aywane do rob6t
od daty rozpoagxia do daty wydania potwierdzenia zakeenia robét przez hyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca bdzie utrzymywd roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymameimmo by
prowadzone w taki sposéb, aby budowla drogowadyblpmenty byly w zadowakgym stanie przez caly czas,
do momentu odbioru ostatecznego.

Jeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzyneq to na polecenie #yniera/Kierownika
projektu powinien rozpo@# roboty utrzymaniowe nie faiej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.
1.5.12.Stosowanie gido prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowgany jest znawszystkie zargdzenia wydane przez wladze centralne i miejscowe
oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktégansjakikolwiek sposéb zwizane z wykonywanymi robotami i
bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie fyoktanowié podczas prowadzenia robét.

Wykonawca bdzie przestrzegapraw patentowych idalzie w petlni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymaga prawnych odnénie znakéw firmowych, nazw lub innych chronionyataw w odniesieniu
do sprztu, materiatéw lub urdzen uzytych lub zwizanych z wykonywaniem robét i w sposohgty bedzie
informowa’ Inzyniera/Kierownika projektu o swoich dziataniachzgadstawiajc kopie zezwolg i inne odnéne
dokumenty. Wszelkie straty, koszty pgstwania, obeizenia i wydatki wynikte z lub zwizane z naruszeniem
jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca, wgjatkiem przypadkow, kiedy takie naruszenie
wyniknie z wykonania projektu lub specyfikacji dasizonej przez ktyniera/Kierownika projektu.

1.5.13.Réwnoweanos¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotaaeonkretne normy i przepisy, ktore spethia
majg materiaty, sprg i inne towary oraz wykonane i zbadane robotygdabobowizywa® postanowienia
najnowszego wydania lub poprawionego wydania pomyah norm i przepiséw o ile w warunkach kontraktu
nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy powotaonemy i przepisy $ paistwowe lub odnosg sie do
konkretnego kraju lub regionu, mpy¢ rowniez stosowane inne odpowiednie normy zapewo@jrowny lub
wyzszy poziom wykonania aipowotane normy lub przepisy, pod warunkiem ichasmlizenia i pisemnego
zatwierdzenia przez kyniera/Kierownika projektu. Rinice pomgdzy powotanymi normami a ich
proponowanymi zamiennikami musz by¢ dokladnie opisane przez Wykonawci przedi@one
Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia.

1.5.14 Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wadiowe, budowle oraz inne pozost&dbo znaczeniu
geologicznym lub archeologicznym odkryte na teremiglowy leda uwazane za whasrié Zamawiajcego.
Wykonawca zobowizany jest powiadonii Inzyniera/Kierownika projektu i pogbowa zgodnie z jego
poleceniami. Jeeli w wyniku tych polecgé Wykonawca poniesie koszty i/lub wypta op&nienia w robotach,
Inzynier/Kierownik projektu po uzgodnieniu z Zamawi@m i Wykonawa ustali wydhzenie czasu wykonania
robét i/lub wysokéc¢ kwoty, o ktég nalezy zwickszy¢ cere kontraktov.



2. MATERIALY
2.1.Zrodba uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanymkovgystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do robét, Wykonawca przedstawiyrierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia,
szczeg6towe informacje dotyg®: proponowanegarddta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych
materiatéw jak réwnie odpowiednigwiadectwa badalaboratoryjnych oraz prébki materiatow.

Zatwierdzenie partii materiatéw z daneg@dia nie oznacza automatycznie wszelkie materialy z
danegazrodia uzyskaj zatwierdzenie.

Wykonawca zobowzany jest do prowadzenia bada celu wykazaniaze materialy uzyskane z
dopuszczonegérodta w sposob ggly spetniaj wymagania SST w czasie realizacji robét.

2.2. Pozyskiwanie materialdow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozuwobtel wigcicieli i odndgnych wiladz na pozyskanie
materiatow zezrodet miejscowych wdczapc w to zrédla wskazane przez Zamavdieggo i jest zobowezany
dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu wymagane dokumentzed rozpocgciem eksploatacjirddia.

Wykonawca przedstawi dgnierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia dgkentacs
zawierajica raporty z badaterenowych i laboratoryjnych oraz proponowamzez siebie mete@dwydobycia i
selekcji, uwzgddniajgc aktualne decyzje o eksploatacji, organéw adnmanigitpaistwowe]j i samorgdowe;.

Wykonawca ponosi odpowiedziakioza spetnienie wymagailosciowych i jak@gciowych materiatow
pochodzacych zezrodet miejscowych.

Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytutlu wydobymateriatéw, dziemwy i inne jakie okag sie
potrzebne w zwgizku z dostarczeniem materiatow do robot.

Humus i nadklad czasowo zt§ z terenu wykopow, dokopOw i miejsc pozyskaniatematow
miejscowych bda formowane w haldy i wykorzystane przy zasypcekutgwacji terenu po ukiczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopda terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowydb wykorzystane do rob6t lub odwiezione na odktad avdpdnio do
wymaga umowy lub wskaza Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca nie &dzie prowadz zadnych wykopdéw w olgbie terenu budowy poza tymi, ktére
zostaty wyszczegolnione w dokumentach umowy, chybajzyska na to pisemgrzgodt Inzyniera/Kierownika
projektu.

Eksploatacjazrédet materiatow &dzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obgaujacymi na
danym obszarze.

2.3. Materialy nie odpowiadagce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadafe wymaganiom zostarprzez Wykonawg wywiezione z terenu budowy i
zlozone w miejscu wskazanym przezyniera/Kierownika projektu. 3& Inzynier/Kierownik projektu zezwoli
Wykonawcy na #gycie tych materialdw do innych robét,znie dla ktérych zostaly zakupione, to koszt tych
materiatow zostanie odpowiednio przewaciowany (skorygowany) przezipniera/Kierownika projektu.

Kazdy rodzaj robdt, w ktorym znajdujsic nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykeaaw
wykonuje na wkasne ryzyko, ligz sk z jego nieprzyciem, usurgciem i niezaptaceniem

2.4. Wariantowe stosowanie materiatdow

Jali dokumentacja projektowa lub SST przewiglupazliwo$¢é wariantowego zastosowania rodzaju
materialu w wykonywanych robotach, Wykonawca powmd Inzyniera/Kierownika projektu o swoim
zamiarze co najmniej 3 tygodnie przedyciem tego materiatu, albo w okresie mym, jgli bedzie to
potrzebne z uwagi na wykonanie badaymaganych przez #yniera/Kierownika projektu. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materiatu niezady¢ pézniej zmieniany bez zgody tgniera/Kierownika projektu.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane m#tedo czasu gdydua one uyte do robot,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zamlyoswop jakos¢ i whasciwosci i byly dostpne do
kontroli przez liyniera/Kierownika projektu.

Miejsca czasowego sktadowania materiatl@astzlokalizowane w olebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z laynierem/Kierownikiem projektu lub poza terenem bwglov miejscach zorganizowanych
przez Wykonawe i zaakceptowanych przezzamiera/Kierownika projektu.



2.6. Inspekcja wytwaérni materiatow

Wytwornie materiatdw magby¢ okresowo kontrolowane przezzymiera/Kierownika projektu w celu
sprawdzenia zgoddoi stosowanych metod produkcji z wymaganiami. Prdbateriatdbw mog by¢ pobierane
w celu sprawdzenia ich wdeiwosci. Wyniki tych kontroli leda stanowt podstaw do akceptacji okionej
partii materiatéw pod wzgtlem jakdci.

W przypadku, gdy liynier/Kierownik projektu bdzie przeprowadzat inspekcyvytworni, musz by
spetnione nagpujgce warunki:

a) Inzynier/Kierownik projektu bdzie miat zapewnion wspétprae i pomoc Wykonawcy oraz producenta
materiatow w czasie przeprowadzania inspekcji,

b) Inzynier/Kierownik projektu bdzie miat wolny dosfp, w dowolnym czasie, do tychezi wytwérni, gdzie
odbywa s¢ produkcja materiatéw przeznaczonych do realizadjit,

c) Jezeli produkcja odbywa si w miejscu nie nalgacym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla
Inzyniera/Kierownika projektu zezwolenie dla przeproa@ania inspekcji i badiaw tych miejscach.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowzany do waywania jedynie takiego spgi, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakéwykonywanych robot. Spet uzywany do robét powinien ldyzgodny z ofeyt
Wykonawcy i powinien odpowiadapod wzgédem typow i ilgci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub
projekcie organizacji robét, zaakceptowanym praegniera/Kierownika projektu; w przypadku braku ustal
w wymienionych wyej dokumentach, spgz powinien by uzgodniony i zaakceptowany przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Liczba i wydajné¢ sprztu powinny gwarantow@ przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazamidzyniera/Kierownika projektu.

Sprzt bedacy wtasndcia Wykonawcy lub wynajty do wykonania rob6t ma Byutrzymywany w
dobrym stanie i gotowwi do pracy. Powinien &y zgodny z normami ochronyrodowiska i przepisami
dotyczicymi jego uytkowania.

Wykonawca dostarczy gnierowi/Kierownikowi projektu kopie dokumentéw paerdzapcych
dopuszczenie spgtu do wytkowania i bada okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bdzie konserwowasprzt jak réwniez naprawia lub wymienia sprzt niesprawny.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidupozliwos¢ wariantowego #ycia sprztu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomiyiniera/Kierownika projektu o swoim zamiarze wybaru
uzyska jego akceptacprzed uyciem sprztu. Wybrany sprat, po akceptacji layniera/Kierownika projektu,
nie maze by pézniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzt, maszyny, urgdzenia i nargdzia nie gwarantgpe zachowania warunkéw umowy,
zostan przez Iyniera/Kierownika projektu zdyskwalifikowane i mi®puszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takiéhodkoéw transportu, ktére nie wplyn
niekorzystnie na jaké wykonywanych robét i wigiwosci przewaonych materiatow.

Liczbasrodkéw transportu powinna zapewhiprowadzenie rob6t zgodnie z zasadami ékreymi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniachzyimera/Kierownika projektu, w terminie przewidziany
umowg.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdydsdospetnid wymagania dotycgce przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciské@wa i innych parametréw technicznyclSrodki
transportu nie spetnigge tych warunkdw magby¢ dopuszczone przez Ayniera/Kierownika projektu, pod
warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnegytbowanych odcinkéw drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bdzie usuwé na bieaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczeniakagzenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznyah dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ratgiidnie z warunkami umowy oraz za j&ko
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét,ctagagodné¢ z dokumentagj projektows, wymaganiami
SST, PZJ, projektem organizacji robét opracowanynep Wykonawe oraz poleceniami kyniera/Kierownika
projektu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metaggonywania robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za dokladne wytyozew planie i wyznaczenie wysokm
wszystkich elementéw robét zgodnie z wymiarami édreymi okrélonymi w dokumentacji projektowej lub
przekazanymi na fainie przez layniera/Kierownika projektu.



Btedy popetnione przez Wykonawew wytyczeniu i wyznaczaniu robét zosganusungte przez
Wykonawe na wtasny koszt, z wyfkiem, kiedy dany bid okaze st skutkiem b¢du zawartego w danych
dostarczonych Wykonawcy naspiie przez layniera/Kierownika projektu.

Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wgsckprzez Irryniera/Kierownika projektu nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzial§w za ich doktadng:.

Decyzje Irkyniera/Kierownika projektu dotygze akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementow
robét kxda oparte na wymaganiach oklenych w dokumentach umowy, dokumentacji projektows SST, a
takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decymjiynier/Kierownik projektu uwzgidni wyniki
bada materiatbw i robét, rozrzuty normalnie wyptijace przy produkcji i przy badaniach materiatow,
doswiadczenia z przeszoi, wyniki bada naukowych oraz inne czynniki wptyvaae na rozwzar kwestkg.

Polecenia Iayniera/Kierownika projektu powinny By wykonywane przez Wykonawcw czasie
okreslonym przez layniera/Kierownika projektu, pod gtba zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu
poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakéci

Wykonawca jest zobowzany opracowai przedstawd do akceptacji layniera/Kierownika projektu
program zapewnienia jakoi. W programie zapewnienia jade Wykonawca powinien okéé¢, zamierzony
sposb6b wykonywania robo6t, mowvosci techniczne, kadrowe i plan organizacji robét gamdupcy wykonanie
robét zgodnie z dokumentagprojektovy, SST oraz ustaleniami.

Program zapewnienia ja$@ powinien zawier&

a) cz$¢ 0golmn opisupca:

— organizac wykonania robot, w tym terminy i sposob prowadaebot,

— organizac} ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robdét,

— sposob zapewnienia bhp.,

- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygwanie praktyczne,

- wykaz os6b odpowiedzialnych za ja&koi terminowad¢ wykonania poszczegdllnych elementéw

robot,

— system (sposob i proceddiproponowanej kontroli i sterowania jalay wykonywanych robét,

— wyposaenie w sprgt i urzagdzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratoriumashego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza ziggiowadzenie badd,

— sposob oraz foregn gromadzenia wynikéw badalaboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmow sterggych, a take wycihganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym,  proponowany sposob i form przekazywania tych informaciji
Inzynierowi/Kierownikowi projektu;

b) cz$¢ szczegdlow opisupca dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i umgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami techgioznoraz
wyposaeniem w mechanizmy do sterowania iggtzenia pomiarowo-kontrolne,

— rodzaje i ilé¢ srodkdéw transportu oraz wdzeh do magazynowania i zaladunku materiatéw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

— sposobb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przedguitia wiasciwosci w czasie transportu,

— spos6b i procedgrpomiaréw i bada (rodzaj i czstotliwos¢, pobieranie prébek, legalizacja i
sprawdzanie uggdze), itp.) prowadzonych podczas dostaw materialéw,wayzania mieszanek i
wykonywania poszczegoinych elementow robdt,

— sposob pogpowania z materialami i robotami nie odpowiagdgmi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakdéci robot

Celem kontroli rob6t dzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykoeami aby osigna¢
zalazorg jakaosé robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petkontrok robét i jakdci materiatdw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wézapgc personel, laboratorium, sptz zaopatrzenie i wszystkie wdzenia
niezkedne do pobierania prébek i badaaterialéw oraz robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontrolizynier/Kierownik projektu mge zaadat od Wykonawcy
przeprowadzenia baflav celu zademonstrowanize poziom ich wykonywania jest zadowalzyj.

Wykonawca bdzie przeprowadza pomiary i badania materialdw oraz robot zestatliwoscia
zapewniajca stwierdzenie,ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi dakumentacji
projektowej i SST



Minimalne wymagania co do zakresu badaich czstotliwos¢ s3 okreslone w SST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaly one tamedkne, Inzynier/Kierownik projektu ustali jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewniykonanie robét zgodnie z umagw

Wykonawca dostarczy Hgnierowi/Kierownikowi projektu swiadectwa, ze wszystkie stosowane
urzadzenia i sprgt badawczy posiad@ajwazng legalizacg, zostaty prawidiowo wykalibrowane i odpowiaglaj
wymaganiom norm okiétajacych procedury bada

Inzynier/Kierownik projektu bdzie mi€ nieograniczony dogp do pomieszcze laboratoryjnych, w
celu ich inspekciji.

Inzynier/Kierownik projektu bdzie przekazywé& Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedocignieciach dotyczcych uradzen laboratoryjnych, spetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu
lub metod badawczych. Zdi niedociagnigcia te lgda tak powane,ze mog wptyna¢ ujemnie na wyniki bada
Inzynier/Kierownik projektu natychmiast wstrzymaygie do robdt badanych materiatéw i dépide do wycia
dopiero wtedy, gdy niedaginiecia w pracy laboratorium Wykonawcy zosjamsungte i stwierdzona zostanie
odpowiednia jaké& tych materiatow.

Wszystkie koszty zwizane z organizowaniem i prowadzeniem liaaiateriatow ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Prébki kedg pobierane losowo. Zaleca sitosowanie statystycznych metod pobierania pramedkitych
na zasadzieze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mdny¢ z jednakowym prawdopodoliigtwem
wytypowane do bada

Inzynier/Kierownik projektu bdzie mi€ zapewniog mazliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Pojemniki do pobierania prébekeds dostarczone przez Wykonagvci zatwierdzone przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Probki dostarczone przé/ykonawe do bada wykonywanych przez
Inzyniera/Kierownik projektu &da odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zadkeepy przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Na zlecenie layniera/Kierownika projektu Wykonawcathzie przeprowadzadodatkowe badania tych
materiatdw, ktére budgz watpliwosci co do jakdéci, o ile kwestionowane materialy nie zostaprzez
Wykonawe usungte lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatich bada pokrywa Wykonawca tylko
w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym pedku koszty te pokrywa Zamawjay.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiaredy przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W @dip, gdy
normy nie obejmuj jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stogawazna wytyczne krajowe, albo inne
procedury, zaakceptowane przezyiniera/Kierownika projektu.

Przed przysgpieniem do pomiaréw lub bafiaWykonawca powiadomi ktyniera/Kierownika projektu
0 rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badafia.wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przaust
na pémie ich wyniki do akceptacji kryniera/Kierownika projektu.

6.5. Raporty z bada

Wykonawca bdzie przekazywa Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie raportéw z wik@mi
bada jak najszybciej, nie pdiej jednak nt w terminie okrélonym w programie zapewnienia jai.

Wyniki bada (kopie) keda przekazywane bynierowi/Kierownikowi projektu na formularzach wedt
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, prieganzaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez lzyniera/Kierownika projektu

Inzynier/Kierownik projektu jest uprawniony do dokongmia kontroli, pobierania prébek i badania
materialdw w miejscu ich wytwarzania/pozyskiwaraaWykonawca i producent materiatdw powinien udzieli
mu niezlgdnej pomocy.

Inzynier/Kierownik projektu, dokonag weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonegozgx
Wykonawe, poprzez midzy innymi swoje badania, ¢zie ocenia zgodndgé¢ materialdbw i rob6t z
wymaganiami SST na podstawie wynikéw wlasnych hakiantrolnych jak i wynikéw badadostarczonych
przez Wykonawe.

Inzynier/Kierownik projektu powinien pobietgrébki materialdw i prowadzibadania niezaimie od
Wykonawcy, na swoj koszt. dei wyniki tych bada wykazg, ze raporty Wykonawcy asniewiarygodne, to
Inzynier/Kierownik projektu oprze siwytacznie na witasnych badaniach przy ocenie zgéddnmateriatow i
robét z dokumentagjprojektovy i SST. Mae rOéwnie: zlecié, sam lub poprzez Wykonagicprzeprowadzenie
powtérnych lub dodatkowych baflaniezalenemu laboratorium. W takim przypadku catkowite Kgsz
powtérnych lub dodatkowych batlapobierania prébek poniesione zost@nzez Wykonawe



6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier/Kierownik projektu mge dopyci¢ do wycia tylko te materialy, ktre posiadaj
1. certyfikat na znak bezpieaz#twa wykazujcy, ze zapewniono zgodd&é z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat techmych oraz wtéciwych przepiséw i dokumentow
technicznych,
2. deklarac¢ zgodndci lub certyfikat zgodngi z:
- Polskg Normyg lub
— aprobaj techniczi, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowidtaskiej Normy, jeeli nie
s3 objete certyfikacy okreslona w pkt 1
i ktére spetnigg wymogi SST.

W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumerdy wymagane przez SST, ida partia
dostarczona do robéttizie posiadate dokumenty, okéajace w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe mugposiadd ww. dokumenty wydane przez producenta, a w raatezpby
poparte wynikami bada wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badeeds dostarczone przez
Wykonawe Inzynierowi/Kierownikowi projektu.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetaidych wymagé beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnyimowizujagcym Zamawiajcego i
Wykonawe w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budovey kivica okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialné¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obawicymi przepisami [2] spoczywa nha
Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy¢da dokonywane na bigco i bedg dotyczy przebiegu robét, stanu
bezpieczastwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarstany budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowyelizie opatrzony datjego dokonania, podpisem osoby, ktéra
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiskaz stanowiska shbowego. Zapisy ¢ua czytelne,
dokonane trwattechnily, w poradku chronologicznym, bezgednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zalczone do dziennika budowy protokoty i inne dokurgeb¢da oznaczone kolejnym numerem
zalkcznika i opatrzone dai podpisem Wykonawcy i liyniera/Kierownika projektu.

Do dziennika budowy natg wpisywa w szczegolngci:

- dat przekazania Wykonawcy terenu budowy,

— dat przekazania przez Zamawjeggo dokumentacji projektowej,

— dat uzgodnienia przez hyniera/Kierownika projektu programu zapewnieniaofgk i harmonogramow
robot,

— terminy rozpocgcia i zakdiczenia poszczegoélnych elementéw robdét,

— przebieg robdét, trudrai i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przymgyprzerw w robotach,

— uwagi i polecenia lzyniera/Kierownika projektu,

- daty zaradzenia wstrzymania rob6t, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbioréw rob6t zanigaych i ulegajcych zakryciu, cgsciowych i ostatecznych odbioréw
robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

— stan pogody i temperaturpowietrza w okresie wykonywania rob6t podleggth ograniczeniom lub
wymaganiom szczego6lnym w zygku z warunkami klimatycznymi,

— zgodnd¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opise dokumentacji projektowej,

— dane dotycgce czynnéci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed trakcie wykonywania
robot,

— dane dotyczce sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

- dane dotycace jakdci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki prampadzonych badez podaniem, kto
je przeprowadzat,

— wyniki préb poszczegdinych elementéw budowli z padden, kto je przeprowadzat,

inne istotne informacje o przebiegu robét.

Propozycje, uwagi i wyjmienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowydab przedidone

Inzynierowi/Kierownikowi projektu do ustosunkowanig.si

Decyzje Imyniera/Kierownika projektu wpisane do dziennika bwg Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich pragia lub zagciem stanowiska.



Whpis projektanta do dziennika budowy obligujeyimiera/Kierownika projektu do ustosunkowanie. si
Projektant nie jest jednak stpumowy i nie ma uprawnfedo wydawania poleéeWykonawcy robét.

(2) Ksigzka obmiaréw

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalaj na rozliczenie faktycznego pesti kazdego z
elementéw robo6t. Obmiary wykonanych robét przepmmeass w sposéb aigly w jednostkach przygtych w
kosztorysie i wpisuje do ksiki obmiaréw.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodobp lub certyfikaty zgodnéci materiatéw, orzeczenia o
jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wynikadan Wykonawcy lkda gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia j&tio Dokumenty te stanowizahczniki do odbioru robot. Winny gy
udostpnione na kade zyczenie lriyniera/Kierownika projektu.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zaliczae¢sioprocz wymienionych w punktach (1) - (3) npsiace
dokumenty:
a) pozwolenie na realizaggadania budowlanego,
b) protokoty przekazania terenu budowy,
¢) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne unyoeywilno-prawne,
d) protokoty odbioru robét,
e) protokoty z narad i ustate
f) korespondenegjna budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy dxla przechowywane na terenie budowy w miejscu odpaomitedabezpieczonym.

Zaginkcie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowodujgojenatychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowytla zawsze dogpne dla lzyniera/Kierownika projektu i przedstawiane
do wghdu nazyczenie Zamawiagego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Obmiar rob6t bdzie okrdla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokotacy
projektowg i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym pdaaieniu Irkyniera/Kierownika projektu o
zakresie obmierzanych robét i terminie obmiarunapnniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru leda wpisane do kgizki obmiarow.

Jakikolwiek b4d lub przeoczenie (opuszczenie) wédimch podanych wlepym kosztorysie lub gdzie
indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obgmku ukaczenia wszystkich robét. Bdne dane zostan
poprawione wg instrukcji tryniera/Kierownika projektu na gie.

Obmiar gotowych robétdiulzie przeprowadzony z eztascia wymagam do celu miesicznej ptatnéci
na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie ckneym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawc
Inzyniera/Kierownika projektu.

7.2. Zasady okrdlania ilosci rob6t i materiatdw

Dlugcosci i odlegtaci pomigdzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymgéda obmierzone poziomo
wzdtuz linii osiowej.

Jeli SST wiaciwe dla danych robot nie wymagagego inaczej, objosci beda wyliczone w ni jako
dlugas¢ pomnaona przezredni przekro;.

llosci, ktére maj by¢ obmierzone wagowo, ¢bda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z
wymaganiami SST.

7.3. Urzadzenia i sprat pomiarowy

Wszystkie urzdzenia i sprgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robédabzaakceptowane
przez Ireyniera/Kierownika projektu.

Urzadzenia i spret pomiarowy zostandostarczone przez Wykonagvdlezeli urzadzenia te lub spet
wymagaj; bada atestujcych to Wykonawcaduzie posiadawazne swiadectwa legalizaciji.



Wszystkie urgdzenia pomiarowe dola przez Wykonawg utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robaét.

7.4. Wagi i zasady waenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje gnizenia wagowe odpowiadage odnénym wymaganiom SST
Bedzie utrzymywa to wyposaenie zapewniat w sposob aegly zachowanie doktaddoi wg norm
zatwierdzonych przez myniera/Kierownika projektu.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary leda przeprowadzone przedegziowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robétakzé
w przypadku wystpowania dtaszej przerwy w robotach.

Obmiar rob6t zanikagych przeprowadzaesiv czasie ich wykonywania.

Obmiar robot podlegagych zakryciu przeprowadza girzed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obfié lezda wykonane w sposéb zrozumialy i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub ebjsci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie kgki obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mdgy¢ doliczone w formie
oddzielnego zatznika do ksjzki obmiaréw, ktérego wzor zostanie uzgodniony zyhlmerem/Kierownikiem
projektu.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robét

W zaleznosci od ustalé odpowiednich SST, roboty podlegajastpujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi robét zanikagych i ulegajcych zakryciu,
b) odbiorowi czsciowemu,
¢) odbiorowi ostatecznemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiér robét zanikagych i ulegajcych zakryciu polega na finalnej ocenie §db i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie reatjizulegry zakryciu.

Odbiér robot zanikapych i ulegaicych zakryciu bdzie dokonany w czasie umdoviajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hanmavagolnego pospu robot.

Odbioru robét dokonuje kynier/Kierownik projektu.

Gotowa¢ danej cgsci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem doemtzka budowy i
jednoczesnym powiadomieniemzimiera/Kierownika projektu. Odbiorebzie przeprowadzony niezwiocznie,
nie p&niej jednak nt w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennikaoknydi powiadomienia o tym
fakcie Irzyniera/Kierownika projektu.

Jakaé¢ i ilos¢ robot ulegajcych zakryciu ocenia bynier/Kierownik projektu na podstawie
dokumentéw zawieragych komplet wynikéw badaelaboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone paowmiav
konfrontacji z dokumentagijprojektowy, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czsciowy

Odbiér czsciowy polega na ocenie #oi i jakosci wykonanych cgsci rob6t. Odbioru cgciowego
robét dokonuje siwg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. @dhiob6t dokonuje bynier/Kierownik
projektu.

8.4. Odbiér ostateczny robot

8.4.1.Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzectego wykonania rob6t w odniesieniu do ichidip
jakosci i wartasci.

Catkowite zakaczenie robét oraz gotowd do odbioru ostatecznegoedzie stwierdzona przez
Wykonawe wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadgmmm na pimie o tym fakcie
Inzyniera/Kierownika projektu.

Odbioér ostateczny robot ngst w terminie ustalonym w dokumentach umowy, diczod dnia
potwierdzenia przez hyniera/Kierownika projektu zakazenia robot i przycia dokumentéw, o ktérych mowa
w punkcie 8.4.2.



Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznagz@rzez Zamawiagego w obecrizi
Inzyniera/Kierownika projektu i Wykonawcy. Komisja ddlajaca roboty dokona ich oceny jalaiowej na
podstawie przedimnych dokumentéw, wynikéw baflai pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodoo
wykonania rob6t z dokumentagprojektows | SST.

W toku odbioru ostatecznego rob6t komisja zapoginaz realizacy ustalé przyjetych w trakcie
odbioréw robét zanikagych i ulegajcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania ramitpetniagcych i
robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét aspgowych lub robot uzupetniggych w
warstwie scieralnej lub robotach wyk@zeniowych, komisja przerwie swoje czygooi ustali nowy termin
odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisjze jaka¢ wykonywanych robdét w poszczegdinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganejndektacy projektowy i SST z uwzgjdnieniem tolerancji
i nie ma wekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu plezeéstwo ruchu, komisja dokona pate,
oceniajc pomniejszon wartas¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagprzyjetych w dokumentach
umowy.

8.4.2.Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru astaggio robdt jest protokét odbioru
ostatecznego robot spgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawgago.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zohpany przygotowa nastpujgce dokumenty:

1. dokumentagj projektows podstawow z naniesionymi zmianami oraz dodatkp\esli zostata sporgdzona
w trakcie realizacji umowy,

szczegdtowe specyfikacje techniczne (podstawoweokumentéw umowy i ew. uzupetnige lub
zamienne),

recepty i ustalenia technologiczne,

dzienniki budowy i ksjzki obmiaréw (oryginaty),

wyniki pomiaréw kontrolnych oraz batla oznaczé laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,
deklaracje zgodrii lub certyfikaty zgodnéci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST i ew. PZJ,
opinig technologiczy sporadzom na podstawie wszystkich wynikéw baidapomiaréw zajczonych do
dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,

rysunki (dokumentacje) na wykonanie rob6t towarzggeh (np. na przel@nie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowejswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazartych robét wiécicielom
urzadzen,

9. geodezyjg inwentaryzagj powykonawcg robét i sieci uzbrojenia terenu,

10. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnejintaryzacji powykonawcze;j.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzdém przygotowania dokumentacyjnego nigdd
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozoimie Wykonawg wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robot.

Wszystkie zargdzone przez komisjroboty poprawkowe lub uzupetnige keds zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiaggo.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i rob6t uzupahcych wyznaczy komisja.

Nogrw DN
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8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanyabdétr zwizanych z usueciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaisyielalw okresie gwarancyjnym.

Odbidér pogwarancyjny dilzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektuwzgbdnieniem
zasad opisanych w punkcie 8.4 ,Odbiér ostateczbgto

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogdélne

Podstaw ptatngci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykagara jednost& obmiarove
ustalon dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowodstavi ptatnaci jest warté¢ (kwota) podana
przez Wykonawe w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosmowej ledzie uwzgbdniac wszystkie
czynnaci, wymagania i badania sktadaeg¢ st na jej wykonanie, oké&one dla tej roboty w SST i w
dokumentacji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robétipobejmowa:

- robocizre bezpdredni wraz z towarzysgymi kosztami,



- wartas¢ zwzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazymiaveewentualnych ubytkéw i transportu
na teren budowy,
— wartas¢ pracy spretu wraz z towarzysgymi kosztami,
— koszty pdrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
— podatki obliczone zgodnie z oba@ujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie najewliczac podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne D-M-00.00.00

Koszt dostosowania esido wymaga warunkéw umowy i wymaga ogoélnych zawartych w D-M-
00.00.00 obejmuje wszystkie warunki odome w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione vetargsie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdow/przejazdéw i organjizachu obejmuje:

(a) opracowanie oraz uzgodnienie zzynierem/Kierownikiem projektu i odpowiednimi instyfjami projektu
organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz gtatezeniem kopii projektu sgnierowi/Kierownikowi
projektu i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnignikajacych z posipu robét,

(b) ustawienie tymczasowego oznakowanidwietlenia zgodnie z wymaganiami bezpietstva ruchu,

(c) optaty/dziepawy terenu,

(d) przygotowanie terenu,

(e) konstrukcg tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kgamikow, barier, oznakowai drenau,

(f) tymczasow przebudow urzadzehr obcych.

Koszt utrzymania objazdow/przejazdéw i organizaeghu obejmuje:

(a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usciei tymczasowych oznakowapionowych, poziomych,
barier iswiatet,

(b) utrzymanie ptynnéci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdow/przejazddw i organizaajchu obejmuije:

(a) usunicie wbudowanych materiatow i oznakowania,

(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (D2Nr 89, poz. 414 z p@hiejszymi zmianami).

2. Zarzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopa@@01 r. w sprawie dziennika budowy, monta
rozbidrki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 1380z. 1555).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publidziiipz. U. Nr 14, poz. 60 z pdiejszymi zmianami).



] D-01.02.04
ROZBIORKA ELEMENTOW DROG, OGRODZE N
| PRZEPUSTOW

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikagphtecznej § wymagania dotyee wykonania i
odbioru robét zwjzanych z rozbiork elementéw drdg i ogrodagrzy naprawie mostu na Kanale Bystrym w
m. Augustéw w cagu drogi wojewddzkiej Nr 664 w km 22+030.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosovi@hk@ dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t azwanych z rozbiork
— warstw nawierzchni,
- kraweznikow, obrzey i opornikow,
- $ciekow,
- chodnikéw,
- ogrodze,
— barier i poeczy,
— znakéw drogowych,
— przepustoéw: betonowychelbetowych, kamiennych, ceglanych itp.

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okékenia podstawowegszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz
z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagaigolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotysee robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdpkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. OgoIne wymagania dotycgce materiatow

Ogoblne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pudlav SST D-M-00.00.00
-~Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Rusztowania

Rusztowania robocze przestawne przy rozbiérce ppitéw mog by¢ wykonane z drewna lub rur
stalowych w postaci:
— rusztowa koztowych, wysokéci od 1,0 do 1,5 m, skfadgjych s¢ z lezni z bali (np. 12,5 x 12,5 cm), nég z
krawedziakéw (np. 7,6 x 7,6 cm),esen (np. 3,2 x 12,5 cm) i pomostu z desek,
- rusztowa drabinowych, sktadagych s¢ z drabin (np. diugei 6 m, szerok&i 52 cm), usztywnionych
stezeniami z desek (np. 3,2 x 12,5 cm), na ktorychelzlzh (np. 3,2 x 6,3 cm) ukladg piomosty z desek,
— przestawnych klatek rusztowaniowych z rur stalowycddnicy od 38 do 63,5 mm, o wymiarach klatek
okoto 1,2 x 1,5 m lub ptaskich klatek rusztowaniaWwynp. z rur stalowyckrednicy 108 mm i #ownikow
45 x 45 x5 mmi 70 x 70 x 7 mm), o wymiarach kiatéoto 1,1 x 1,5 m,
— rusztowa z rur stalowychrednicy od 33,5 do 76,1 mm pgokonych §cznikami w ramownice i kratownice.
Rusztowanie naly wykona& z materiatdw odpowiadagych nasfpujagcym normom:
- drewno i tarcica wg PN-D-95017 [1], PN-D-96000 [#IN-D-96002 [3] lub innej zaakceptowanej przez
Inzyniera,
- gwozdzie wg BN-87/5028-12 [8],
— rury stalowe wg PN-H-74219 [4], PN-H-74220 [5] luimej zaakceptowanej przezzimiera,
— katowniki wg PN-H-93401[6], PN-H-93402 [7] lub innepakceptowanej przezyniera.



3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotycrce spratu

Ogo6Ine wymagania dotygze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” Pkt
3.2. Sprat do rozbiérki

Do wykonania robét zwkanych z rozbiork elementéw drdg, ogrodéei przepustéw mze by
wykorzystany sprg podany porzej, lub inny zaakceptowany przezjmiera:
— spycharki,

- tadowarki,

- zurawie samochodowe,
— samochody eizarowe,
- zrywarki,

- mioty pneumatyczne,
- pity mechaniczne,

- frezarki nawierzchni,

- koparki.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotycgce transportu

Ogo6Ine wymagania dotygze transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagidine” pkt 4.
4.2. Transport materiatéw z rozbiérki

Materiat z rozbiorki mena przewozi dowolnymsrodkiem transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-MX@00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Wykonanie robo6t rozbiérkowych

Roboty rozbiérkowe elementéw drég, ogrofize przepustow obejmuyj usunécie z terenu budowy
wszystkich elementéw wymienionych w pkt 1.3, zgedai dokumentagj projektows, SST lub wskazanych
przez Irkyniera.

Jeli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentasjientaryzacyjnej lub/i rozbiérkowej, gnier
moze polect Wykonawcy sporgdzenie takiej dokumentacji, w ktérej zostanie ékmey przewidziany odzysk
materiatow.

Roboty rozbiérkowe mma wykonyw@ mechanicznie lubecznie w sposéb okény w SST lub przez
Inzyniera.

W przypadku usuwania warstw nawierzchni z zastaswsn frezarek drogowych, najespetnt warunki
okreslone w SST D-05.03.11 ,Recykling”.

W przypadku robét rozbiérkowych przepustu ngldokona:

— odkopania przepustu,

— ew. ustawienia przesoych rusztowa przy przepustach wgzych od okoto 2 m,

— rozbicia elementéw, ktérych nie przewiduje; sidzyské, w sposéb gczny lub mechaniczny z ew.
przeckciem petéw zbrojeniowych i ich odgciem,

— demontau prefabrykowanych elementéw przepustéow (np. riementéw skrzynkowych, ramowych) z
uprzednim oczyszczeniem spoin ké@owym usungciu taw, wzgkdnie ostranego rozebrania konstrukcji
kamiennych, ceglanych, klinkierowych itp. przy zZatoiu ponownego ich wykorzystania,

- oczyszczenia rozebranych elementow, przewidziadgcpowtdrnego iycia (z zaprawy, kawatkdw betonu,
izolacji itp.) i ich posortowania.

Wszystkie elementy nitiwe do powtdrnego wykorzystania powinny dysuwane bez powodowania
zbednych uszkodze O ile uzyskane elementy nie gtajc wiasndcia Wykonawcy, powinien on przewié je
na miejsce okrdone w SST lub wskazane przezyniera.

Elementy i materialy, ktére zgodnie z SST s wlasndcig Wykonawcy, powinny by usunéte z terenu
budowy.



Doty (wykopy) powstate po rozbidrce elementow drogrodzé i przepustéw znajdage sé w miejscach,
gdzie zgodnie z dokumentacjprojektovg beda wykonane wykopy drogowe, powinny dytymczasowo
zabezpieczone. W szczeg@nbnalezy zapobiec gromadzeniwgsiv nich wody opadowe.

Doty w miejscach, gdzie nie przewiduje svykonania wykopéw drogowych nale wypetnic, warstwami,
odpowiednim gruntem do poziomu otaczago terenu i zagci¢ zgodnie z wymaganiami okdlenymi w SST
D-02.00.00 ,Roboty ziemne”.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t

Ogdlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbipkt 6.
6.2. Kontrola jakosci rob6t rozbiérkowych

Kontrola jakdci robét polega na wizualnej ocenie komplétiovykonanych rob6t rozbidrkowych oraz
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przeangzh do powtdérnego wykorzystania.

Zagszczenie gruntu wypetniggego ewentualne doty po usetyich elementach nawierzchni, ogrofize
przepustow powinno spehdi@dpowiednie wymagania oktene w SST D-02.00.00 ,Roboty ziemne”.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00@QWymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiarowg rob6t zwhzanych z rozbiérk elementéw drég i ogrodagest:
— dla nawierzchni i chodnika - hfmetr kwadratowy),
- dla kraveznika, opornika, obrza, sciekdw prefabrykowanych, ogrodzebarier i pogczy - m (metr),
- dla znakéw drogowych - szt. (sztuka),
- dla przepustéw i ich elementow
a) betonowych, kamiennych, ceglanych®(metr szécienny),
b) prefabrykowanych betonowyctelbetowych - m (metr).

8. ODBIOR ROBOT
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@(Wymagania ogolne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. OgdlIne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsai podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” gkt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania robot obejmuje:
a) dla rozbiorki warstw nawierzchni:
- wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiorki,
- rozkucie i zerwanie nawierzchni,
- ew. przesortowanie materialu uzyskanego z rozhidrkicelu ponownego jej zycia, z ut@eniem na
poboczu,
- zaladunek i wywiezienie materiatéw z rozhidrki,
- wyréwnanie podioa i uporadkowanie terenu rozbiorki;
b) dla rozbiérki krawznikéw, obrzey i opornikéw:
— odkopanie krawznikdw, obrzey i opornikbw wraz z wyjciem i oczyszczeniem,
— zerwanie podsypki cementowo-piaskowej i ew. taw,
- zatadunek i wywiezienie materiatu z rozbiorki,
- wyroéwnanie podtea i uporadkowanie terenu rozbiorki;
c) dla rozbiorkiscieku:
- odstongcie scieku,
- reczne wygcie elementdwiciekowych wraz z oczyszczeniem,



- ew. przesortowanie materialu uzyskanego z rozhidmkicelu ponownego jegozycia, z utzeniem na
poboczu,

— zerwanie podsypki cementowo-piaskowej,

— uzupenienie i wyréwnanie podia,

— zaladunek i wyw6z materiatéw z rozbiérki,

— uporzdkowanie terenu rozbidrki;

d) dla rozbiorki chodnikéw:

— reczne wygcie ptyt chodnikowych, lub rozkucie i zerwanie imhymateriatéw chodnikowych,

- ew. przesortowanie materialu uzyskanego z rozbi@rkcelu ponownego jegozycia, z ulgeniem na
poboczu,

— zerwanie podsypki cementowo-piaskowej,

- zatadunek i wywiezienie materiatdw z rozbioérki,

- wyroéwnanie podtea i uporadkowanie terenu rozbiorki;

e) dla rozbiorki ogrodze

- demonta elementéw ogrodzenia,

— odkopanie i wydobycie stupkéw wraz z fundamentem,

- zasypanie dotéw po stupkach z zsgrczeniem do uzyskaniazsl,00 wg BN-77/8931-12 [9],

— ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozhidvkielu ponownego jegazycia, z utezeniem w stosy
na poboczu,

— zaladunek i wywiezienie materiatéw z rozhidrki,
uporzdkowanie terenu rozbiorki;

f) dla rozbidrki barier i pagczy:
demonta elementéw bariery lub peczy,

- odkopanie i wydobycie stupkéw wraz z fundamentem,

— zasypanie dotéw po stupkach wraz z gsagzeniem do uzyskaniasl,00 wg BN-77/8931-12 [9],

- zatadunek i wywiezienie materiatdw z rozbioérki,

— uporzdkowanie terenu rozbidrki;

g) dla rozbiorki znakéw drogowych:

— demonta tablic znakéw drogowych ze stupkéw,

— odkopanie i wydobycie stupkdw,

- zasypanie dotéw po stupkach wraz zgagzeniem do uzyskaniasl,00 wg BN-77/8931-12 [9],

— zaladunek i wywiezienie materiatéw z rozhidrki,

— uporzdkowanie terenu rozbidrki;

h) dla rozbiérki przepustu:

- odkopanie przepustu, fundamentow, taw, umacitie,

- ew. ustawienie rusztowad ich p&niejsze rozebranie,

- rozebranie elementéw przepustu,

- sortowanie i pryzmowanie odzyskanych materiatéw,

— zaladunek i wywiezienie materiatéw z rozhidrki,

- zasypanie dotéw (wykopéw) gruntem z gzsgczeniem do uzyskaniazsl,00 wg BN-77/8931-12 [9],

— uporzdkowanie terenu rozbidrki.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno tartacztesig.

2. PN-D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaezeni

3. PN-D-96002 Tarcicadtiasta ogdlnego przeznaczenia

4. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane nagcgo ogdlnego
stosowania

5. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwuagriione i walcowane na zimno
0golnego przeznaczenia

6. PN-H-93401 Stal walcowanagt®Owniki rwnoramienne

7. PN-H-93402 Ktowniki nieréwnoramienne stalowe walcowane nagor

8. BN-87/5028-12 Gwalzie budowlane. Gwaizie z trzpieniem gtadkim, oigtym
i kwadratowym

9. BN-77/8931-12 Oznaczenie wgkiéka zagszczenia gruntu.



D-04.03.01
OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE
WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikaefihhicznej $ wymagania dotycge wykonania i
odbioru robot zwjzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koksfjmych nawierzchni, ktére zostan
wykonane przynaprawie mostu na Kanale Bystrym w m. Augustow w agu drogi wojewddzkiej Nr 664 w
km 22+03Q

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosovi@hk@ dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia rob6t zwanych z
oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjngcted utageniem nasgpnej warstwy nawierzchni.

1.4. Okredlenia podstawowe

Okreslenia podstawoweaszgodne z obowkujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” fkt.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogopkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogl6lne wymagania dotygsze materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, padav SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw swakcyjnych nawierzchnigs
a) do skropienia podbudowy nieasfaltowe;j:
— kationowe emulsjéredniorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5],
— uplynnione asfaltgrednioodparowalne wg PN-C-96173 [3];
b) do skropienia podbudéw asfaltowych i warstw esmanek mineralno-asfaltowych:
- kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5
— uplynnione asfalty szybkoodparowywalne wg PN-C-35[31,
— asfalty drogowe D 200 lub D 300 wg PN-C-96170 §2],zgod Inzyniera.

2.3. Wymagania dla materiatow

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podanBmA-94 [5].
Wymagania dla asfaltéw drogowych podano w PN-C72G2].

2.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia
Orientacyjne ziycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyawierzchni podano w tablicy 1.

Tablica 1. Orientacyjne zycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyewierzchni

Lp. Rodzaj lepiszcza Zycie (kg/nf)
1 |Emulsja asfaltowa kationowa od 0,4 do 1,2
2 | Asfalt drogowy D 200, D 300 od 0,4 do 0,6

Dokfadne zaycie lepiszczy powinno Ry ustalone w zalamosci od rodzaju warstwy i stanu jej
powierzchni i zaakceptowane przezyniera.



2.5. Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie magowodowa utraty cech lepiszcza i olninia jego jakéci.

Lepiszcze naley przechowywéa w zbiornikach stalowych wyposanych w uradzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dgstm wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza reiagazynowanie lepiszczy w
zbiornikach murowanych, betonowych lablbetowych przy spetnieniu tych samych warunkéwiggodano
dla zbiornikéw stalowych.

Emulsg maozna magazynowa w opakowaniach transportowych lub stacjonarnychornikach
pionowych z nalewaniem od dna.

Nie naley stosowad zbiornika walcowego lacego, ze wzgldu na tworzenie gina duej powierzchni
cieczy ,kazucha” asfaltowego zatykgjego péniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej ngl@rzestrzegazasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotycrce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
3.2. Sprat do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przyspujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien aag sie mazliwoscia
korzystania z nagpujgcego spretu:
— szczotek mechanicznych,

zaleca g uzycie urzdzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinrfaviggkonana z twardych
elementéw czyszarych i shey¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszqaeylegajcych do czyszczonej
warstwy. Druga szczotka powinna posiadaickkie elementy czyszaee i steyé do zamiatania. Zalecagsi
uzywanie szczotek wyposanych w uradzenia odpylajce,
- sprzarek,
- zbiornikéw z wod,
— szczotek ¢cznych.

3.3. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni naleuzywaé skrapiark lepiszcza. Skrapiarka powinna dy
wyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwaje¢ na sprawdzanie i regulowanie wpsfacych
parametrow:

— temperatury rozktadanego lepiszcza,

- cisnienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozygej lepiszcze,

- predkasci poruszania giskrapiarki,

- wysokaci i diugasci kolektora do rozktadania lepiszcza,
- dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinienc¢bgolowany termicznie tak, aby bylo mdave zachowanie
stalej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewniozktadanie lepiszcza z toleramej 10% od iléci zatazonej.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotycgce transportu

0Og6lne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagidine” pkt 4.
4.2. Transport lepiszczy

Asfalty mog by¢ transportowane w cysternach kolejowych lub samdotych, posiadarych
izolacje termiczry, zaopatrzonych w ugdzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczopgzdd dostpem
wody.

Emulsja mage by transportowana w cysternach, autocysternach, skkaeh, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkierig nie lgda korodowaly pod wplywem emulsji i nieetts powodowaly jej
rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu enpdgjinny by przedzielone przegrodami, dzieymi je na
komory o pojemngci nie wiekszej n 1 n?, a kada przegroda powinna néiavykroje w dnie umgliwiajace



przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiornikizeznaczone do transportu lub sktadowania emutsjiqmy
by¢ czyste i nie powinny zawietaesztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogollne zasady wykonania robét podano w SST D-N@OO ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na gsuniluznego materiatu, brudu, blota i kurzu przy
uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzebyywpdd cknieniem. W miejscach trudno deghych
naley uzywat szczotek ¢cznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudogfanypezpérednio przed
skropieniem warstwa powinna ®dgczyszczona z kurzu przyyciu spgzonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnatlmczyszczona.

Jereli do czyszczenia warstwy bytaywana woda, to skropienie lepiszczemzemmasipi¢ dopiero po
wyschniciu warstwy, z wyjtkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzaimaze by¢ wilgotna.

Skropienie warstwy mi@ rozpocg¢ sie po akceptacji przez myniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna bgkrapiana lepiszczem przyyciu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostpnych ecznie (za pomagweza z dysz rozpryskow).

Temperatury lepiszczy powinny nd@c sie w przedziatach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. Rodzaj lepiszcza TemperatuPL]
1 |Emulsja asfaltowa kationowa od 20do 407
2 | Asfalt drogowy D 200 od 140 do 150
3 [ Asfalt drogowy D 300 od 130 do 140

*) W razie potrzeby emulsjnalezy ogrza& do temperatury zapewnigej wymagan lepkasé.

Jezeli do skropienia zostatazyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powibyapozostawiona
bez jakiegokolwiek ruchu na czas niedhy dla umdliwienia penetracji lepiszcza w warsgw odparowania
wody z emulsji. W zatnosci od rodzaju aytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzi

Przed utégeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \Wyawca powinien zabezpieczy
skropiory warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzgjlko niezlgdny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét

Ogollne zasady kontroli jako rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowagziobne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki iedkenia wymaganej iléci lepiszcza w zalsosci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna &yoparta na atestach producenta z tym, Wykonawca powinien
kontrolowa dla kazdej dostawy wisciwosci lepiszczy podane w tablicy 3.



Tablica 3. WHciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie robét

L Rodzai lepiszcza Kontrolowane Badanie

P | 1ep wilasciwosci wedtug normy
1 | Emulsja asfaltowa kationowa lepkas¢ EmA-94 [5]

2 | Asfalt drogowy penetracja PN-C-04134 [1]

6.3.2.Sprawdzenie jednorodia skropienia i zaycia lepiszcza
Nalezy przeprowadzi kontrok ilosci rozkltadanego lepiszcza wedlug metody podanejpracwaniu
.Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdbrozktadanego lepiszcza i kruszywa” [4].
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogllne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-Q0@ANymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostik obmiarowy jest:
- ? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- ? (metr kwadratowy) powierzchni skropionej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@(Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapyojektows, SST i wymaganiami bkyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrsgi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” gkt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 rh oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuije:
— mechaniczne oczyszczenie zHaj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyain
polewaniem wogl lub uzyciem spezonego powietrza,
— reczne odspojenie stwardniatych zanieczysacze
Cena 1 rhskropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
— dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapjarek
- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
- przeprowadzenie pomiaréw i bad@aboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniegz

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetiasfiltow
2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynniokigN do nawierzchni drogowych

10.2. Inne dokumenty

4. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdiorozktadanego lepiszcza i kruszywa”. Zaleconeeprz
GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z t9@2-02-03.
5. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsj@iéowe EmA-94. IBDiM - 1994 r.



D — 05.03.05a
NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO.
WARSTWA SCIERALNA

wg WT-1 i WT-2 z 2010r.
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikagghhicznej $ wymagania dotyee wykonania i
odbioru robét zwjzanych z wykonaniem warstwigieralnej z betonu asfaltowego pragprawie mostu na
Kanale Bystrym w m. Augustow w cagu drogi wojewddzkiej Nr 664 w km 22+030

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosovi@hk@ dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robdt obgtych SST zgodnie z przedmiarem robot.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia rob6t awanych z
wykonaniem i odbiorem warstwycieralnej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1] [47WT-2
Nawierzchnie asfaltowe 2010 [65] z mieszanki mitrerasfaltowej dostarczonej od producenta. W prditqpa
produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej przez Wiywee dla potrzeb budowy, Wykonawca zobgrany
jest prowadzi Zaktadow kontrok produkciji (ZKP) zgodnie z WT-2 [65] punkt 8.4.1.5.

Warstwe $cieralry z betonu asfaltowego nale wykonywa dla drég kategorii KR3 — mieszanka
AC11S (okrélenie kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.7). 8&iame mieszanki betonu asfaltowego o
wymiarze D podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria ruchu Mieszanki o wymiarzéd)Dmm
KR 1-2 ACS5S, ACS8S, AC11S
KR 3-4 AC8S, AC11S
KR 5-6 ACS8S, AC11%)

Y'Podziat ze wzgidu na wymiar najwgkszego kruszywa w mieszance.

2 Dopuszczony do stosowania w terenach gorskich.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja skladea st z jednej lub kilku warstw shacych do przejmowania i
rozktadania obaizen od ruchu pojazdéw na podie.

1.4.2.Warstwascieralna — gérna warstwa nawierzchedica w bezpérednim kontakcie z kotami pojazdéw.
1.4.3.Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszippiszcza asfaltowego.

1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — olemie mieszanki mineralno-asfaltowej, ze wziyl na
najwiekszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 5, 8, 11.

1.4.5. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa ktérej kruszywo o uziarnieniu ggtym lub
nieciggtym tworzy struktug wzajemnie klinujca sie.

1.4.6. Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyoay w procentach masy ziaren przechmgzh przez
okreslony zestaw sit.

1.4.7.Kategoria ruchu — obgtenie drogi ruchem samochodowym, wygae w osiach obliczeniowych (100 kN)
wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podgth i potsztywnych” GDDP-IBDiM [68].

1.4.8.Wymiar kruszywa — wielk& ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.

1.4.9.Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarzes B5 mm oraz d > 2 mm.



1.4.10.Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarzes R mm, ktérego wiksza cz$¢ pozostaje na sicie
0,063 mm.

1.4.11.Pyt — kruszywo z ziaren przechagych przez sito 0,063 mm.

1.4.12 Wypeltniacz — kruszywo, ktérego ¢lisza czs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz miegza
— kruszywo, ktére skladaesiz wypelniacza pochodzenia mineralnego i wodorétlemapnia. Wypetniacz
dodany — wypetniacz pochodzenia mineralnego, wygkodiany oddzielnie).

1.4.13. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej kyator nadaje dodatnie fadunki gstkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.14.Pozostate oki&enia podstawowegszgodne z obowrzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagangolne” pkt 1.4.

1.4.15.Symbole i skréty dodatkowe

ACS beton asfaltowy do warstwigieralne;

PMB polimeroasfalt,

D gorny wymiar sita (przy okétaniu wielkasci ziaren kruszywa),
d dolny wymiar sita (przy okganiu wielkasci ziaren kruszywa),
C kationowa emulsja asfaltowa,

wiasciwos¢ uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined; producent
moze jej nie okrélac),

do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producenerdostarczg odpowiednie
informacje, jednak nie jest do tego zobgeiny),

NPD
TBR
IRI (International Roughness Index)euizynarodowy wskanik rownaci,

MOP miejsce obstugi podedych.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygeze robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og®[a] pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i skltadowania, padav SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogdélne” [1] pkt 2.
2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowd asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimerfaity wg PN-EN 14023 [59].
Rodzaje stosowanych lepiszcz asfaltowych podanablicy 2. Oprocz lepiszcz wymienionych w tablicy 2
mozna stosowéinne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat techyiczn



Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowego do warétieralnej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACS asfalt drogowy polimeroasfalt
KR1 - KR2 AC5S, AC8S| 50/70, 70/100
AC11S Wielorodzajowy 50/70 ’

KR3 — KR4 ACS8S, AC11S 50/70 PMB 45/80-55

Wielorodzajowy 50/70 PMB 45/80-65

KR5 — KR6 AC8S, AC11S Wielorodzajowy 35/50 PMB 45/85

PMB 45/80-65

Asfalty drogowe powinny spetniavymagania podane w tablicy 3.
Polimeroasfalty powinny spetrdiavymagania podane w tablicy 4.

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wgENN12591 [27]

]

L WiaSCIWosCi Metoda Rodzaj asfaltu
P badania 50/70 70/100
1 2 3 4 5
WELASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [21] 50-70 -100
2 Temperatura naknienia °C PN-EN 1427 [22] 46-54 43-51
3 Temperatura zaptonu, nie mnieg ni °C PN-EN 22592 [62] 230 230
4 Z_awart.é_c s‘k%adnlkow rozpuszczalnych % m/m PN-EN 12592 [28] 99 99
nie mniej nk
5 Zmiana masy _po_st_grzenlu (ubytek Iub% m/m PN-EN 12607-1 [31] 0.5 08
przyrost), nie wicej niz
6 Po_zqstg’:a penetracja po starzeniu, inie o PN-EN 1426 [21] 50 46
mniej niz
7 r‘lr'ﬁrig?re}rlzatura mknienia po starzeniu, nig oC PN-EN 1427 [22] 48 45
WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
8 | zawarta¢ parafiny, % | PN-EN12606-1[30] 2.2 2,2
nie wiecej niz
9 Wzro_st t_en]p. mgknienia po starzeniu, oC PN-EN 1427 [22] 9 9
nie wiecej niz
10 T_emper_z.;\tura tamlivési Fraassa, nie oC PN-EN 12593 [29] 8 -10
wiecej niz
Tablica 4. Wymagania wobec asfaltéw modyfikowangolimerami (polimeroasfaltéw) wg PN-EN 14023 [59
Gatunki asfaltow modyfikowanych
Jedno polimerami (PMB)
Wymaganie e . 45/80 — 55 45/80 — 65
Wiasciwosé Metoda badanig stka
podstawowe Wymaga- | klasa | Wymaga-| klasa
nie nie
1 2 3 4 5 6 7 8
Konsystencja w
pasrednich Penetracja PN-EN 1426 0,1 ) )
temperaturach w 25°C [21] mm 45-80 4 45-80 4
eksploatacyjnych
Konsystencja w
wysokich Tgmp_era_tura PN-EN 1427 °C > 55 7 - 65 5
temperaturach migknienia [22]
eksploatacyjnych
. .. | PN-EN 13589
Sita rozcigania [55]
Koheza E:)nzzil_a pedkosé | S8\ 13703 Jient | >1w5°C 4 >2 w5°C 3
iggania) 57]
Sita PN-EN 13587 Jict| NPD? 0 NPD? 0




rozcihgania [53]
w5°C (dua | PN-EN 13703
predkosé [57]
rozciggania)
Wabhadto
Vialit (meto- | FN-EN 13588 5000 | NP | 0 NPD' | O
. [54]
da uderzenia)
Statas¢ Zmiana masy % >0,5 3 >0,5 3
konsystencji Pozostata PN-EN 1426 o
(Odpornd¢ penetracja [21] & 2 60 ! 2 60 !
na starzenie wg Wzrost
PN-EN  12607-1 temperatury [PZ';]'EN 1427 oc <8 2 <8 2
lub -3 [31] micknienia
S Temperatura | PN-EN ISO o
Inne wigciwosci zaptonu 2592 [63] C >235 3 >235 3
Tem_pergt_ura PN-EN 12593 oC <12 6 <15 7
tamliwosci [29]
Nawrot
Sprzysty >50 5 >70 3
Wymagania w 25°C PN-EN 13398 o
dodatkowe Nawrot [51] 0
Sprezysty NPD? 0 NP 0
w 10°C
Zakres PN-EN 14023 o
plastycznéci | [59] Punkt 5.1.9 C TBR® L TBR® 1
Stabiindé | by N 13309
magazynowa- [52]
nia. R&nica PN-EN 1427 C <5 2 <5 2
temperatur
L [22]
migknienia
Stabilng¢ PN-EN 13399
magazynowa- | [52] 0,1
nia. R&nica PN-EN 1426 mm NPD* 0 NPDY 0
penetracji [21]
Spadek
temperatury PN-EN 12607-1
migknienia po | [31] o
Wymagania starzeniu wg | PN-EN 1427 c TBR® 1 TBR 1
doﬂatk%we PN-EN 12607 | [22]
-1 lub -3 [31]
Nawrét spe-
zysty w 25°C
po starzeniu
Wwg PN-EN >50 4 > 60 3
12607-1 lub - PN-EN 12607-1
3 [31] [31] %
Nawrot  spe- | PN-EN 13398
zysty w 10°C| [51]
po starzeniu
wg PN-EN NPD? 0 NP> 0
12607-1 lub -
3 [31]
@ NPD — No Performance Determined (vaiavos¢ uzytkowa nie okrélana)
b TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno ¢ siodbyw& w zbiornikach, wykluczaicych
zanieczyszczenie asfaltu i wypasaych w system grzewczy fredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami



grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powinien¢bizolowany termicznie, posiadaautomatyczny system
grzewczy z tolerangj+ 5°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

Polimeroasfalt powinien ldymagazynowany w zbiorniku wypasmym w system grzewczy fredni z
termostatem kontrolggym temperatur z doktadnécia + 5°C. Zaleca giwyposaenie zbiornika w mieszadto.
Zaleca s bezpdrednie zuycie polimeroasfaltu po dostarczeniu. Ngleinikat wielokrotnego rozgrzewania i
chtodzenia polimeroasfaltu w okresie jego stosowargraz unik& niekontrolowanego mieszania
polimeroasfaltéw rénego rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyklym.

2.3. Kruszywo

Do warstwyscieralnej z betonu asfaltowego nalestosowd kruszywo wedtug PN-EN 13043 [44] i
WT-1 Kruszywa 2010 [64], obejmage kruszywo grube , kruszywo drobne i wypetnia€aiszywa powinny
spetnigd wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010 — tablicalB2 14, 15.

Sktadowanie kruszywa powinno ¢siodbywa& w warunkach zabezpieczajch je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o inwymiarze lub pochodzeniu. Pod®sktadowiska musi
by¢ réwne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wyjpelra powinno si odbyw& w silosach
wyposaonych w uradzenia do aeracji.

2.4.Srodek adhezyjny
W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego $epra asfaltowego i kruszywa, gwaragptejgo

odpowiednj przyczepné& (adhez) lepiszcza do kruszywa i odpowtomieszanki mineralno-asfaltowej na
dziatanie wody, naley dobra i zastosowa srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary krusrjepiszcze
wartas¢ przyczepnéci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C [34] wynostdanajmniej 80%.
Srodek adhezyjny powinien odpowiadaymaganiom okrdonym przez producenta.
Sktadowaniesrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamypakowaniach, w warunkach
okreslonych przez producenta.

2.5. Materialy do uszczelnienia pejczen i kraw edzi
Do uszczelnienia patzer technologicznych (tj. ztzy podhinych i poprzecznych z tego samego

materiatu wykonywanego w #@ym czasie oraz spoin stan@eoych pohczenia ranych materiatow lub
pofaczenie warstwy asfaltowej z wdzeniami obcymi w nawierzchni lub pgraniczajcymi, naley stosowa:
a) materiaty termoplastyczne, jakétay asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobehigcznych,
b) emulsg asfaltowg wedlug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedhagm lub aprobat technicznych
Grubds¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna \8ino
— nie mniej nk 10 mm przy grubéci warstwy technologicznej do 2,5 cm,
— nie mniej nk 15 mm przy grubdci warstwy technologicznej wkszej nz 2,5 cm.

Skltadowanie materiatdw termoplastycznych jest ddam® tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach oklenych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia kragdzi naley stosowd asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,metoda goaco”. Dopuszcza giinne rodzaje lepiszcza wg
norm lub aprobat technicznych.

2.6. Materialy do zhczenia warstw konstrukgcji

Do zhczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwaxyca z warstw scieralrg) nalery stosowa
kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulspdyfikowane polimerami wedtug PN-EN 13808 [58] i
WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 [66]punkt 5.1 tablicet@blica 3.

Kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerdasfalt 70/100 modyfikowany polimerem lub
lateksem butadienowo-styrenowym SBR) stosujéysko pod cienkie warstwy asfaltowe na goo.

Emulsg asfaltows maozna skladowa w opakowaniach transportowych lub w stacjonarmgfeiornikach
pionowych z nalewaniem od dna. Nie riglenalewa& emulsji do opakow@ai zbiornikdw zanieczyszczonych
materiatami mineralnymi.

3. SPRZET

3.1. Ogd6lne wymagania dotycgce spratu
Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoing gt 3.



3.2. Sprat stosowany do wykonania robét
Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zam@sici od potrzeb, powinien wykagasic mozliwoscia

korzystania ze spetu dostosowanego do prztgj metody robot, jak:

— wytwdlrnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lubggtym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanekengmo-asfaltowych,

— ukfadarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem roweiaktadanej warstwy,

—  skrapiarka,

— walce stalowe gtadkie,

— lekka rozsypywarka kruszywa,

— szczotki mechaniczne i/lub inne adzenia czyszezxe,

— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentolwymtermosami,

—  sprzt drobny.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycrce transportu
Ogdlne wymagania dotygze transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagaline” [1] pkt 4.

4.2. Transport materiatéw
Asfalt i polimeroasfalt naley przewozt w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanic

zaopatrzonych w ugdzenia umaliwiaj ace pdrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegzaih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatarailmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz nalgy przewozé w sposOb chrogcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powiniet pizewaony w odpowiednich cysternach przystosowanych
do przewozu materiatéw sypkich, utiszviajgcych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa mi® by transportowana w zamktych cysternach, autocysternach, beczkach i
innych opakowaniach pod warunkiene, nie lgda korodowaty pod wptywem emulsji i nieetly powodowaly jej
rozpadu. Cysterny powinny byvyposaone w przegrody. Nie nalg uzywa¢ do transportu opakowiaz metal
lekkich (maze zachod#i wydzielanie wodoru i grdba wybuchu przy emulsjach o pH4).

Mieszank mineralno-asfaltow nalely dowozt na budow pojazdami samowyladowczymi w
zaleznosci od posgpu robét. Podczas transportu i postoju przed wbadiewmn mieszanka powinna by
zabezpieczona przed ostygeiem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojeéknrtermoizolacyjne lub
ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu miesgaol produkcji do wbudowania, powinna zapewnia
utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Bmghnie pojemnikédw aywanych do transportu
mieszanki powinny by czyste, a do zwihnia tych powierzchni mimma wywaé tylko srodki antyadhezyjne
niewptywapce szkodliwie na mieszaeak

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-M@00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 5.
Wymagania naley stosowa dla klasy drogi Z.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Przed przysgpieniem do rob6t Wykonawca dostarczyzynierowi do akceptacji projekt skiadu

mieszanki mineralno-asfaltowej (AC11S).
Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalnaagai¢ lepiszcza podane sv tablicach 61 7.
Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnegoamahego i tamanego, to naeprzyjac
proporcg kruszywa famanego do nietamanego co najmniej 50/50
Wymagane wiciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podanenstablicach 8, 9 i 10.



Tablica 6. Uziarnienie mieszanki mineralnej orazvadcs¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
scieralnej dla ruchu KR1-KR2 [65

Whasciwosé Przesiew, [% (m/m)]
AC5S AC8S AC11S
Wymiar sita #, [mm] od do od do od do
16 - - - - 100 -
11,2 - - 100 - 90 100
8 100 - 90 100 70 90
5,6 90 100 70 90
2 40 65 45 65 30 55
0,125 9 22 8 20 8 20
0,063 6,0 14 6 12,0 5 12,0
Zawartg¢ lepiszcza, minimum Bmins ¢ Brmins.¢ Brmins.¢

Tablica 7. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraavadcs¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
scieralnej dla ruchu KR3-KR6 [65]

Wiasciwosé Przesiew, [% (m/m)]
AC8S AC11S
Wymiar sita #, [mm] od do od do
16 - - 100 -
11,2 100 - 90 100
8 90 100 60 90
5,6 60 80 - -
2 40 55 35 50
0,125 8 22 8 20
0,063 5 12,0 5 11,0
ZawartGé lepiszcza, minimurfh Bmins.6 Brmins,42

Y Minimalna zawarté lepiszcza jest ok&ona przy zateonej g:stosci mieszanki mineralnej 2,650 Mgfm
Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma iggstos¢ (pd), to do wyznaczenia minimalnej zawaiblepiszcza
podary warta¢ nalezy pomnay¢ przez wspétczynnil@ wedtug réwnania:

_ 2650

Ad

Tablica 8. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstegjeralnej, dla ruchu KR1 + KR2
[65]

Warunki
Wiasciwosé zag:szczania wg Metoda i warunki AC5S AC8S AC11S
PN-EN badania
13108-20 [48]
Zawarta¢ wolnych C.1.2,ubijanie, | PN-EN 12697-8 [33], Vmin1,0 Vmin1,0 Vmin1,0
przestrzeni 2x50 uderzé p. 4 Vmax3,0 Vmax3,0 Vmax3,0
Wolne przestrzenie C.1.2,ubijanie, | PN-EN 12697-8 [33], VFBminzs | VFBminzs | VFBmin7s
wypetnione lepiszczem 2x50 uderzé p.5 VFBmings | VFBmings | VFBminos
Zawarta¢ wolnych I
pfzestrzeqi w mieszance (;xls(z)ﬂzl?;: E_NSEN 12697-8 [33], VMAminia | VMAminia | VMAmin14
mineralnej
PN-EN 12697-12 [35],
, : . I przechowywanie w 40°C
v?gg;’;”dc na dziatanie 2'}(1?;%'33'(‘3?25 z jednym cyklem ITSRo | ITSRe | ITSRy
zamraania,
badanie w 25°C
a) Ujednolicory procedug¢ badania odporrigi na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65] wazahiku 1.

Tablica 9. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstégjeralnej, dla ruchu KR3 + KR4
[65]

Warunki
Wiasciwosé zag:szczania wg Metoda i warunki badania AC8S AC11S
PN-EN
13108-20 [48]




Zawarta¢ wolnych C.1.2,ubijanie, Viminz,0 Vimin2,0
przestrzeni x50 uderze | D NEN 12697-8[33], p. 4 Vimaxa Vinaxa
. . C.1.20, PN-EN 12697-22, metoda B w
szggdc na deformacje watowanie, | powietrzu, PN-EN 13108-20, IX\I/?TDTIR 0.50 |\:A|/QTD§|R 0.50
Pog-Pi10o D.1.6,60°C, 10 000 cykli [38] IRdekdar IRdeklar

PN-EN 12697-12 [35],

Odporna¢ na dziatanie C.1.1,ubijanie, | przechowywanie w 40°C z ITSR ITSR

wody 2x35 uderze | jednym cyklem zameania, 0 0
badanie w 25°C?

3) Grubai¢ piyty: AC8, AC11 40mm.

b) Ujednolicory procedu¢ badania odporrigi na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65] wazahiku 1.

Tablica 10. Wymagane wdeiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstyeyeralnej, dla ruchu KR5 + KR6
[65]

Warunki
Wiasciwosé zag:szczania wg Metoda i warunki badania AC8S AC11S
PN-EN
13108-20 [48]
Zawarta¢ wolnych C.1.2,ubijanie, Viinz,0 Vimin2,0
przestrzeni x50 uderze | D NEN 12697-8[33], p. 4 Vimaxa Vinaxa
C.1.20 PN-EN 1269722, metoda B
Odporng¢ na deformacije Wak.)v;/an,ie w powietrzu, PN-EN 13108- | WTSiro:30 WTSiRr 0,30
trwate® ' 20, D.1.6,60°C, 10 000 cykli | PRDairdektar | PRDairdekiar
Pog-P100 [38]
PN-EN 12697-12 [35],
Odporng¢ na dziatanie C.1.1,ubijanie, | przechowywanie w 40°C z
wody 2x35 uderze | jednym cyklem zameania, ITSRo ITSRo
badanie w 25°C”

3) Grubdié plyty: AC8, AC11 40mm.
b) Ujednolicory procedu¢ badania odporrigi na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65] wazahiku 1.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow naleey wytwarz& na gogco w otaczarce (zespole maszyn igazn
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikéw praechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowetaczarkach, w tym tak wstpne, powinno
by¢ zautomatyzowane i zgodne z regepbbocz, a uradzenia do dozowania skladnikbw oraz pomiaru
temperatury powinny hkiy okresowo sprawdzane. Kruszywo ozmgm uziarnieniu lub pochodzeniu naje
dodawa odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nale przechowywa w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z uktadem
termostatowania zapewrniaym utrzymaniezadanej temperatury z dokladiog + 5°C. Temperatura lepiszcza
asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym)mieze przekracza180°C dla asfaltu drogowego 50/70 i
70/100 i polimeroasfaltu drogowego 45/80-55 i 45650

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinnaé lwysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka
mineralna uzyskata temperafumwtasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperaturaszainki
mineralnej nie powinna ltywyzsza o wecej niz 30°C od najwyszej temperatury mieszanki mineralno-
asfaltowej podanej w tablicy 11. W tej tablicy nagza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaito
dostarczonej na miejsce wbudowania, a napmg temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaito
bezpdrednio po wytworzeniu w wytwaérni.

Tablica 11. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC [65
Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]
Asfalt 50/70 od 140 do 180
Asfalt 70/100 od 140 do 180
Wielorodzajowy-35/50 od 155 do 195
Wielorodzajowy-50/70 od 140 do 180
PMB 45/80-55 od 130 do 180
PMB 45/80-65 od 130 do 180




Sposéb i czas mieszania skladnikéw mieszanki rainerasfaltowej powinny zapewnréwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza si dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku twérni, pod warunkiem
skoordynowania mgdzy sola deklarowanych przydatdoi mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikow,
wiasciwosci objetosciowe) z zachowaniem brakuzrdic w ich wi&ciwosciach.

5.4. Przygotowanie podida
Podiaze (warstwa wyréwnawcza, warstwag#ica lub stara warstwiieralna) pod warstyscieralry z

betonu asfaltowego powinno dya catej powierzchni:
— ustabilizowane i nine,
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostiloznego kruszywa,
— wyprofilowane, réwne i bez kolein,
— suche.
Wymagana rown& podiuzna jest okrélona w rozporzdzeniu dotycgcym warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiada drogi publiczne [67]. W wypadku podia z warstwy starej nawierzchni,
nieréwndaci nie powinny przekraczavartaci podanych w tablicy 12 jak dla drogi klasy Z.

Tablica 12. Maksymalne nieréwém podtaza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfatqpomiar tat 4-
metrowg lub réwnowang metod)

Maksymalna nieréwni¢ poditaza pod

Klasa drogi Element nawierzchni .
warstwe scieralrg [mm]

Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowegedania i

A 'S, . 6
wylgczania
GP Jezdniegkznic, jezdnie MOP, utwardzone pobocga 8
G Pasy: ruchu, dodatkowe, aglzania i wyhczania, 8

postojowe, jezdniegtznic, utwardzone pobocza
Z, L, D Pasy ruchu

Jezeli nierébwndci 3 wigcksze nk dopuszczalne, to nate wyréwna podiaze.

Rzedne wysokéciowe podiaga oraz urzdzea usytuowanych w nawierzchni lula pgraniczajcych
powinny by zgodne z dokumentacprojektovs. Z poditaza powinien by zapewniony odptyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie padimaley usung.

Nierownaci podiaza (w tym powierzchmi istniegcej warstwyscieralnej) naley wyréwna poprzez
frezowanie lub wykonanie warstwy wyréwnawczej.

Wykonane w podtau taty z materialu 0 mniejszej sztywaod (np. faty z asfaltu lanego w betonie
asfaltowym) nalegy usun¢, a powstale w ten sposob ubytki wypétmaterialem o wiiwosciach zblzonych
do materiatu podstawowego (np. wypéthetonem asfaltowym).

W celu polepszenia pgdzenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni powidmzie podiaa
powinna by w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podia naley wypetnic odpowiednim materialem, np. zalewami drogowymi
wediug PN-EN 14188-1 [60] lub PN-EN 14188-2 [61b@linnymi materiatami wedlug norm lub aprobat
technicznych.

Na podiau wykazugcym zniszczenia w postaci siatki egpn zmeczeniowych lub sgkan
poprzecznych zaleca esistosowanie membrany przeciwkpniowej, np. mieszanki mineralno-asfaltowej,
warstwy SAMI lub z geosyntetykéw wedtug norm lubr@mat technicznych.

5.5. Préba technologiczna
Wykonawca przed przygiieniem do produkcji mieszanki jest zobgwany do przeprowadzenia w

obecndci Inzyniera proby technologicznej, ktéra ma na celu wdeenie zgodni whasciwosci
wyprodukowanej mieszanki z recept¥V tym celu nalgy zaprogramowaotaczark zgodnie z receptrobocz i
w cyklu automatycznym produkowamieszank. Do bada naley pobr& mieszank wyprodukowan po
ustabilizowaniu si pracy otaczarki.

Nie dopuszcza si oceniania doktadrsoi pracy otaczarki oraz prawidtod@ skltadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z unagaliwg segregagj kruszywa.



Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gipracy otaczarki naly zgromadz w silosie lub
zatladowa na samochdéd. Prébki do badaalezy pobierd ze skrzyni samochodu zgodnie z mato#éreslong w
PN-EN 12697-27 [39].

Na podstawie uzyskanych wynikowzymier podejmuje decyzjo wykonaniu odcinka prébnego.

5.6. Odcinek probny

Przed przygpieniem do wykonania warstwicieralnej z betonu asfaltowego Wykonawca wykona
odcinek prébny celemsaislenia organizacji wytwarzania i uktadania oraz leste warunkéw zagszczania.

Odcinek prébny powinien Byzlokalizowany w miejscu uzgodnionym zzimierem. Powierzchnia
odcinka prébnego powinna wynésto najmniej 500 /) a diugéé co najmniej 50 m. Na odcinku prébnym
Wykonawca powinien iy¢ takich materialdw oraz spyt jakie zamierza stosowado wykonania warstwy
scieralnej.

Wykonawca mee przysipi¢ do realizacji rob6t po zaakceptowaniu przezyimera technologii
wbudowania i zagszczania oraz wynikéw z odcinka prébnego.

5.7. Pojczenie medzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwadoi nawierzchni jest uzat@ione od zapewnienia pmizenia mgdzy
warstwami i ich wspotpracy w przenoszeniu @behia nawierzchni ruchem.

Podtaze powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu giizenie paiczenia mgdzy warstwami
konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikanigaleganiem wody radzy warstwami.

Skropienie lepiszczem podi® (np. z warstwy wizagcej asfaltowej), przed ueniem warstwy
scieralnej z betonu asfaltowego powinna: lwykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszcze,
tj. 0,1 + 0,3 kg/m, przy czym:

—  zaleca sj stosowa emulsg modyfikowary polimerem,

— ilos¢ emulsji naley dobra z uwzgbdnieniem stanu podia oraz porowatzi mieszanki ; jéli mieszanka
ma wikszy zawartdé wolnych przestrzeni, to nalg uzy¢ wigksz ilos¢ lepiszcza do skropienia, ktore po
utozeniu warstwyscieralnej uszczelnij

Skrapianie podioa naley wykonywa réwnomiernie stosgg rampy do skrapiania, np. skrapiarki do
lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza sskrapianie ¢czne lang w miejscach trudno daginych (np.scieki
uliczne) oraz przy uemglzeniach usytuowanych w nawierzchni lub ggraniczajcych. W razie potrzeby
urzadzenia te naley zabezpieczy/przed zabrudzeniem. Skropione pagtmaley wytaczy¢ z ruchu publicznego
przez zmiag organizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej pagtqpowinno by skropione 0,5 h przed uktadaniem
warstwy asfaltowej w celu odparowania wody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania ranzamontowas na rozktadarce.

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j
Mieszank mineralno-asfaltow mazna wbudowywa na podiau przygotowanym zgodnie z zapisami

w punktach 5.4 i 5.7.
Temperatura podi@ pod rozkladanwarstwe nie maze by nizsza nk +5°C.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaljop@vinien by zgodny z zaleceniami podanymi w
punkcie 4.2.

Mieszank mineralno-asfaltow asfaltows naleey wbudowyw& w odpowiednich warunkach
atmosferycznych.

Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna léynizsza od temperatury podanej w tablicy 13.
Temperatura otoczenia w® by nizsza w wypadku stosowania ogrzewania pgaltoNie dopuszcza i
uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltopegjczas silnego wiatru (V > 16 m/s)

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltbwy dodatkiem obnajacym temperatur
mieszania i wbudowania naleindywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.



Tablica 13. Minimalna temperatura otoczenia na gt 2m podczas wykonywania warstw asfaltowych
Rodzaj robét Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przysipieniem do robdtf  w czasie robog
Warstwascieralna o grub@i > 3 cm 0 +5
Warstwascieralna o grub@i < 3 cm +5 +10

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetdiavarunki podane w tablicy 14.

Tablica 14. Wiaciwosci warstwy AC

Projektowana grubkio , . Zawartdg¢ wolnych
X Wskaznik zagszczenia . i
. . . .| warstwy technologicznej o przestrzeni w warstwie
Typ i wymiar mieszanki [cm] [%0] [%6(vV)]
AC5S, KR1-KR2 2,0+40 > 08 15+4,0
AC8S, KR1-KR2 25+45 > 08 15+4,0
AC11S, KR1-KR2 3,0+5,0 > 08 15+4,0
AC8S, KR3-KR6 2,5+4,5 > 08 3,0+5,0
AC11S, KR3-KR6 3,0+5,0 > 08 3,0+5,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna¢bwbudowywana rozktadagk wyposaons w ukiad
automatycznego sterowania grgbiowarstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurteep projektows. W
miejscach niedogpnych dla sprgu dopuszcza siwbudowywanie ¢czne.

Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejs¢ach
osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny lbyrownomiernie zagszczone eizkimi walcami drogowymi. Do warstw
Z betonu asfaltowego nale stosowd walce drogowe stalowe gtadkie z #iwoscig wibracji, oscylacji lub
walce ogumione.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét
Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania 0gdlii] pkt 6.

Wymagania naley stosowad dla drogi klasy Z.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét
Przed przyapieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszega wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@v
(np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiel IGb znakiem budowlanym B, certyfikat zgodaip
deklaracg zgodndci, aprobag techniczi, ew. badania materiatdbw wykonane przez dostawtd i
- ew. wykond& wilasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania roboteidéne przez
Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiadynierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie rob6t

6.3.1. Uwagi ogd6ine
Badania dziel sic na:

— badania wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru),
— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawoygyniera).

6.3.2. Badania Wykonawcy
Badania Wykonawcyaswykonywane przez Wykonawdub jego zleceniobiorcéw celem sprawdzenia,

czy jaka¢ materialow budowlanych (mieszanek mineralno-asfalth i ich sktadnikow, lepiszczy i materiatéw
do uszczelnigitp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy Hsfae, pohczenia itp.) spetnigjwymagania
okreslone w kontrakcie.



Wykonawca powinien wykonywde badania podczas realizacji kontraktu, z nidep starannéciag i w
wymaganym zakresie. Wyniki nale zapisyw#& w protokotach. W razie stwierdzenia uchybi@ stosunku do
wymaga kontraktu, ich przyczyny natg niezwtocznie usust.

Wyniki bada Wykonawcy naley przekazywd zleceniodawcy na jegagadanie. Ikynier mae
zdecydowda o dokonaniu odbioru na podstawie bad@/ykonawcy. W razie zastrzen Inzynier mae
przeprowadzi badania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badaWykonawcy zwizany z wykonywaniem nawierzchni:

—  pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowegdqzas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN
12697-13 [36]),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykaz ilasci materiatdow lub grub&ei wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

—  pomiar réwndci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

—  pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodéw powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakei wykonania pajczen technologicznych.

6.3.3. Badania kontrolne
Badania kontrolne gsbadaniami layniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy fgkmateriatow
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i s&kadnikéw, lepiszczy i materiatow do uszczeinitp.)
oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowelaczenia itp.) spetniaj wymagania okrdone w
kontrakcie. Wyniki tych badasy podstaw odbioru. Pobieraniem prébek i wykonaniem bade miejscu
budowy zajmuje si Inzynier w obecnéci Wykonawcy. Badania odbywagpiec rowniez wtedy, gdy Wykonawca
zostanie w par powiadomiony o ich terminie, jednak niedzie przy nich obecny.
Rodzaj bad@& kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykmej z niej warstwy podano w

tablicy 15.
Tablica 15. Rodzaj bad&ontrolnych

Lp. Rodzaj bada

1 Mieszanka mineralno-asfaltoviaP

1.1 | Uziarnienie

1.2 | Zawarta¢ lepiszcza

1.3 | Temperatura ngknienia lepiszcza odzyskanego

1.4 | Gestas¢ i zawarté¢ wolnych przestrzeni probki

2 Warstwa asfaltowa

2.1 | Wskanik zag:szczenid

2.2 | Spadki poprzeczne

2.3 | Rowna¢

2.4 | Gruba lub ilos¢ materiatu

2.5 | Zawartg¢ wolnych przestrzerd

2.6 | Wiasciwosci przeciwpdlizgowe
3 do kazdej warstwy i na kade rozpocgte 6 000 minawierzchni jedna probka; w razie potrzeby licpbdbek mae zosta zwickszona
(np. nawierzchnie drég w terenie zabudowy)
b) w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.3.4. Badania kontrolne dodatkowe
W wypadku uznaniaze jeden z wynikow badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianeg

odcinka budowy, Wykonawca ma pravwglat przeprowadzenia bafi&ontrolnych dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydsgjwspdlnie o miejscach pobierania probek i wyznatzemcinkow
czesciowych ocenianego odcinka budowyzdke odcinek czsciowy przyporadkowany do badakontrolnych
nie mae by jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek mén powinien by mniejszy nt 20%
ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgldniane § wyniki bada kontrolnych i bada kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw egciowych.



Koszty bada kontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonawgonosi Wykonawca.

6.3.5. Badania arbitrazowe
Badania arbitraowe g powt6rzeniem bada kontrolnych, co do ktérych istnigj uzasadnione

watpliwosci ze strony layniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wlasnychabad

Badania arbitrzowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezaée laboratorium, ktére nie
wykonywato bada kontrolnych.

Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponssiona, na ktorej
niekorzys¢ przemawia wynik badania.

6.4. Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki

6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa
Wiasciwosci materiatdw nalgy ocenid na podstawie badapobranych prébek mieszanki mineralno-

asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznaczkowsgnie warstwy asfaltowej). Watkowo dopuszcza
si¢ badania prébek pobranych z wykonanej warstwy tasfa).

6.4.2. Warstwa asfaltowa

6.4.2.1. Grubdé¢ warstwy oraz ilos¢ materiatu
Gruba¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN 1269748® oraz ila¢ wbudowanego

materiatu na okrdong powierzchrg (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) maglbiega od projektu o
wartasci podane w tablicy 16.

W wypadku okrélania ilosci materiatu na powierzchgi sredniej wartdci grubgci warstwy z reguty
nalezy przyja¢ za podstaw caty odcinek budowy. kynier ma prawo sprawdzaodcinki czsciowe. Odcinek
czesciowy powinien zawier&co najmniej jeda dzienry dziatke robocz. Do odcinka cgsciowego obowjzuja
te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubd¢ warstwy lub warstw przyjmuje giredni arytmetyczn wszystkich pojedynczych oznadze
grubaici warstwy na catym odcinku budowy lub odcinkg&Zdowym.

Tablica 16. Dopuszczalne odchyiki grgbbwarstwy oraz iléci materiatu na okrgonej powierzchni, [%]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa AC

A — Srednia z wielu oznachegrubdci oraz ilGci
1. — duy odcinek budowy, powierzchnia gkisza ni
6000 n? lub
— droga ograniczona krasikami, powierzchnia <10
wieksza ni 1000 nd lub
— warstwdcieralna, ilé¢ wieksza nk 50 kg/nt

2. — maly odcinek budowy lub <15
— warstwdcieralna, ilé¢ wieksza nk 50 kg/n#
B — Pojedyncze oznaczenie grgbio <25

2 w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warséaigralna jest uktadana z apéeniem, wartéé z wiersza
B odpowiednio obowgizuje; w pierwszym etapie budowy do goérnej warstwyierzchni obowizuje wartd¢
25%, a dodcznej grubéci warstw etapu 1 + 15%

6.4.2.2. Wskanik zageszczenia warstwy
Zageszczenie wykonanej warstwy, wycme wskanikiem zagszczenia oraz zawafitia wolnych

przestrzeni, nie m@ przekrocz§ wartgsci dopuszczalnych podanych w tablicy 14. Dotyczy kezdego
pojedynczego oznaczenia danejdstaosci.
Okreslenie gstasci objetosciowej naley wykonywa: wedtug PN-EN 12697-6 [32].

6.4.2.3. Zawartd¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni
Zawartg¢é wolnych przestrzeni w warstwie nawierzchni, nie zmowykroczy poza wartéci

dopuszczalne kétone w tablicy 14.

6.4.2.4. Spadki poprzeczne



Spadki poprzeczne nawierzchni rigidadd nie rzadziej ni co 20 m oraz w punktach gtéwnych tukéw
poziomych.
Spadki poprzeczne powinny bygodne z dokumentagcprojektova, z tolerancgj + 0,5%.

6.4.2.5. Rowné¢ podtuzna i poprzeczna
Pomiary rownéci podiwnej naley wykonywa w srodku kadego ocenianego pasa ruchu.

Do oceny réwnéci podiuznej warstwyscieralnej nawierzchni drogi klasy G i drég #egych klas
nalezy stosowa metod pomiaru umaliwiajaca obliczanie wskanika rowndci IRl. Wartas¢ IRI oblicza s¢ dla
odcinkéw o diugéci 50 m. Dopuszczalne wasm wskanika IRl wymagane przy odbiorze nawierzchni
okreslono w rozporadzeniu dotyczcym warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadkogi publiczne
[67].

Do oceny rownéci podhwnej warstwyscieralnej nawierzchni drogi klasy Z, L i D oraz pdav i
parkingdw naley stosowd metod z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub meyo@wnowanej, mierac
wysokai¢ przewitu w potowie diugéci taty. Pomiar wykonuje sinie rzadziej i co 10 m. Wymagana
réwnas¢ podiuzna jest okrélona przez wart& odchylenia rownéci (przewitu), ktére nie mog przekroczy 6
mm. Przez odchylenie rowém rozumie s} najwieksz odlegla¢ miedzy tay a mierzon powierzchmni.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego w&itowskanika réwndci IRl warstwy Scieralnej
nawierzchni drogi klasy G i drég vsgzych klas nie powinny ldywicksze ni podane w tablicy 17. Badanie
wykonuje s¢ wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchrprawymsladzie kota.

Tablica 17. Dopuszczalne wastd wskaznika rowndci podiwznej IRI warstwy scieralnej wymagane przed
uptywem okresu gwarancyjnego

Klasa drogi Element nawierzchni Wadtowskanika IRl [mm/m]

Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowe, <29

A'S wlaczania i wyhczania

GP Jezdniegkznic, jezdnie MOP, utwardzong <37
pobocza
Pasy: ruchu, dodatkowe, agizania

G i wytaczania, postojowe, jezdnigcknic, <4,6

utwardzone pobocza

Przed uptywem okresu gwarancyjnego w&rtedchylenia rownéci podiuznej warstwy scieralnej
nawierzchni drog klasy Z i L nie powinnadwicksza nk 8 mm. Badanie wykonujeesivediug procedury jak
podczas odbioru nawierzchni.

Do oceny rownéci poprzecznej warstw nawierzchni drog wszystkidasktechnicznych natg
stosowé metod z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub meyodwnowanej wyciu faty i klina. Pomiar
nalezy wykonywa w kierunku prostopadtym do osi jezdni, nazttgm ocenianym pasie ruchu, nie rzadzigj ni
co 10 m. Wymagana rowébpoprzeczna jest okilena w rozporzdzeniu dotycgzcym warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiadadrogi publiczne [67].

Przed uplywem okresu gwarancyjnego wa&rtodchylenia réwnéci poprzecznej warstwycieralnej
nawierzchni drég wszystkich klas technicznych niavimna by wieksza ni podana w tablicy 18. Badanie
wykonuje s¢ wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

Tablica 18. Dopuszczalne wadtd odchyléi réwnaici poprzecznej warstwycieralnej wymagane przed
uptywem okresu gwarancyjnego

Klasa drogi Element nawierzchni Wartdsci odchylefé?]\ql\]/nmm poprzeczne
Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowe, <
L . 6
A'S wlgczania i wyhczania -
Gp Jezdniedcznic, jezdnie MOP, utwardzong <8
pobocza
Pasy: ruchu, dodatkowe, aglzania
G i wytgczania, postojowe, jezdnigcknic, <
utwardzone pobocza -
Z, L, D Pasy ruchu <9




6.4.2.6. Wigciwosci przeciwpaslizgowe
Przy ocenie whkiwosci przeciwpdlizgowych nawierzchni drogi klasy Z i drog wszych klas

powinien by okreslony wspétczynnik tarcia na mokrej nawierzchni pcagkowitym pdlizgu opony testowe).

Pomiar wykonuje si przy temperaturze otoczenia od 5 do 30°C, nie zigpchiz co 50 m na
nawierzchni zwitanej wod w iloéci 0,5 I/n?, a wynik pomiaru powinien l#yprzeliczany na wartg przy 100%
paslizgu opony testowej o rozmiarze 185/70 R14. Miartasciwosci przeciwpdglizgowych jest miarodajny
wspotczynnik tarcia. Za miarodajny wspotczynnik ctar przyjmuje s réznice wartasci sredniej Ef1) i
odchylenia standardowego D: B D. Dluga¢ odcinka podlegaego odbiorowi nie powinna bywieksza nk
1000 m. Liczba pomiarow na ocenianym odcinku nisvipoa by mniejsza ni 10. W wypadku odbioru
krétkich odcinkéw nawierzchni, na ktorych nie ina wykona pomiaréw z pgdkoscia 60 lub 90 km/h (np.
rondo, dojazd do skrzpwania, niektéregcznice), poszczegélne wyniki pomiaréw wspotczynniiecia nie
powinny by nizsze ni 0,44, przy pgdkosci pomiarowej 30 km/h.

Dopuszczalne warfoi miarodajnego wspétczynnika tarcia nawierzchnimvagane w okresie od 4 do 8
tygodni po oddaniu warstwy do eksploataci eskreslone w rozporgdzeniu dotyczcym warunkdéw
technicznych, jakim powinny odpowiafldrogi publiczne [67].

Jezeli warunki atmosferyczne uniemdiwiajg wykonanie pomiaru w wymienionym terminie, powinien
by¢ on zrealizowany z najmniejszym wmisvym op&znieniem.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego waitaniarodajnego wspoiczynnika tarcia nie powinny by
mniejsze ni podane w tablicy 19 jak dla drogi klasy Z. W wygadada na krétkich odcinkach nawierzchni,
rondach lub na dojazdach do skiawan poszczeg6ine wyniki pomiaréw wspotczynnika tamie powinny by
nizsze nt 0,44, przy pgdkosci pomiarowej 30 km/h.

Tablica 19. Dopuszczalne wastd miarodajnego wspotczynnika tarcia wymagane progdlywem okresu
gwarancyjnego

Miarodajny wspétczynnik tarcia przy gatkosci
Klasa drogi Element nawierzchni zablokowanej opony wzgllem nawierzchni
60 km/h 90 km/h
Pasy ruchu - >0,37
A'S Pasyi whczania i wyhczania, jezdnie > 0,44 i
tacznic
GP, G, Z Pasy: ruchu, dodatkowe, utwardzone > 0,36 i
pobocza

6.4.2.7. Pozostate wikziwosci warstwy asfaltowej
Szeroké¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 kmzH#aj jezdni, nie mge st rézni¢ od szerokéci

projektowanej o wicej niz + 5 cm.

Rzedne wysokéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m napositwnej i krawdziach,
powinny by zgodne z dokumentacprojektows z dopuszczalntolerancy + 1 cm, przy czym co najmniej 95%
wykonanych pomiaréw nie nie przekraczaprzedziatu dopuszczalnych odchyle

Uksztaltowanie osi w planie, mierzone co 100 re,powinno réani¢ sic od dokumentacji projektowej o
+5cm.

Ztagcza podtane i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinnyrdyvne i zwjzane, wykonane w linii
prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogiyRegapce warstwy powinny byw jednym poziomie.

Wyglad zewrgtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien ¢byednorodny, bez sjan,
deformaciji, plam i wykrusze

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogllne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M@O0M,Wymagania ogolne” [1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarowy jest nt (metr kwadratowy) wykonanej warstwyieralnej z betonu asfaltowego (AC).



8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-@00,Wymagania ogoéine” [1] pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengaprojektova, ST i wymaganiami layniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toteji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsgi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”pki 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 fiwarstwyscieralnej z betonu asfaltowego (AC) obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdét,

— oczyszczenie i skropienie podéy

— dostarczenie materiatow i spta,

— opracowanie recepty laboratoryjnej,

— wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego,

- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego if@j$port na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem lub pokryciénta asfaltows krawedzi urzzdzea obcych i krawznikéw,
— roziozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

— obckcie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badavymaganych w specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprgu.

9.3. Spos6b rozliczenia robét tymczasowych i praowarzyszcych
Cena wykonania rob6t okilenych niniejsz SST obejmuije:

- roboty tymczasowe, ktoregspotrzebne do wykonania robét podstawowych, ale sigrzekazywane
Zamawiagcemu i § usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

- prace towarzyske, ktore s niezlzdne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczame rdbot
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robét itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Szczegobtowe specyfikacje techniczne (SST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogoélne

10.2. Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-ENgzane z badaniami materiatow wystijacych w niniejszej SST)

2. PN-EN 196-21 Metody badania cementu — Oznaczavertdci chlorkow, dwutlenku wgla i alkaliow
w cemencie

3. PN-EN 459-2 Wapno budowlane —¢€&z2: Metody bada

4, PN-EN 932-3 Badania podstawowych §glavosci kruszyw — Procedura i terminologia uproszczonego
opisu petrograficznego

5. PN-EN 933-1 Badania geometrycznychdstavosci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego — Metoda
przesiewania

6. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych detaosci kruszyw — Oznaczanie ksztaftu ziaren za pamoc
wskaznika ptaskdci

7. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych detaosci kruszyw — Czé¢ 4: Oznaczanie ksztaftu ziaren —
Wskaznik ksztattu

8. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych detaosci kruszyw — Oznaczanie procentowej zawsnito
ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekenia lub tamania kruszyw
grubych

9. PN-EN 933-6 Badania geometrycznychdetaosci kruszyw — Cgs¢ 6: Ocena wigciwosci powierzchni

— Wskanik przeptywu kruszywa
10. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych seiaosci kruszyw — Ocena zawa#id drobnych cazstek —
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PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2
PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426
PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4

PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12606-1
PN-EN 12607-1

i

PN-EN 12607-3
PN-EN 12697-6
PN-EN 12697-8
PN-EN 12697-11
PN-EN 12697-12
PN-EN 12697-13
PN-EN 12697-18
PN-EN 12697-22
PN-EN 12697-27
PN-EN 12697-36
PN-EN 12846
PN-EN 12847
PN-EN 12850
PN-EN 13043
PN-EN 13074

PN-EN 13075-1

Badania bfkitem metylenowym

Badania geometrycznychsait&osci kruszyw — Cez$¢ 10: Ocena zawarfoi drobnych
czgstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie wrsigniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznytdgciwosci kruszyw —Metody oznaczania odporfm

Badania mechanicznych i fizycznywtasciwosci kruszyw — Oznaczanie ¢gtoscCi
nasypowej i jamisti

Badania mechanicznych i fizycznytdgciwosci kruszyw — Cgs¢ 4: Oznaczanie pustych
przestrzeni suchego, zggczonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznyelasciwosci kruszyw — Cgzé¢ 5: Oznaczanie
zawartdci wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

Badania mechanicznych i fizyczrydciwosci kruszyw —Czs¢ 6: Oznaczanieggtasci
ziaren i nasikliwosci

Badania mechanicznych i fizycznytgciwosci kruszyw — Cgs¢ 7: Oznaczanieggtasci
wypetniacza — Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznyelasciwosci kruszyw — Cgs¢ 8: Oznaczanie
polerowalndci kamienia

Badania wifawosci cieplnych i odpornéi kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych — G%¢ 1: Oznaczanie mrozoodpoKd

Badania wifawosci cieplnych i odpornéi kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych — G%¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej mggatowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozreatie penetracii igt

Asfalty i produkty asfaltowe — Oezenie temperatury gknienia — Metoda Piécien i
Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie zawartgi wody w emulsjach asfaltowych —
Metoda destylacji azeotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Gzamie pozostakui na sicie emulsji asfaltowych oraz
trwatosci podczas magazynowania mefqubzostatéci na sicie

Badania chemicznychdgtavosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych detevosci kruszyw — Cgs¢ 4: Oznaczanie podatém
wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych ziatdnie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wygaaia dla asfaltéw drogowych
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D 05.03.11
RECYKLING (FREZOWANIE)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikaefihhicznej $ wymagania dotycge wykonania i
odbioru rob6t zwjzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanoijmktore zostap wykonane przy
naprawie mostu na Kanale Bystrym w m. Augustéw w @igu drogi wojewédzkiej Nr 664 w km 22+030

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jestostana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych wipl.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia rob6t awanych z
frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno.
Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimnazenby¢ wykonywane w celu:
— uszorstnienia nawierzchni,
- profilowania,
— napraw nawierzchni
oraz przed wykonaniem nowej warstwy.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Recykling nawierzchni asfaltowej - powtérneryaie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanej z
nawierzchni.

1.4.2. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kdotmany proces skrawania goérnej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na élkom® gicbokasé.

1.4.3. Pozostate okigenia § zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogopkt 1.5.
2. MATERIALY

Nie wystpuja.
3. SPRZET
3.1. Ogd6lne wymagania dotycgce spratu

Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
3.2. Sprat do frezowania

Nalezy stosowa frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na
okreslona giebokasé.

Frezarka powinna Iysterowana elektronicznie i zapewhiaachowanie wymaganej row§t oraz
pochylér poprzecznych i podimych powierzchni po frezowaniu. Do matych robotprsavy czsci jezdni)
Inzynier maze dopuyci¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szeroké¢ bebna frezujcego powinna hy dobrana zalmie od zakresu rob6t. Przy lokalnych
naprawach szeroké bebna mae by dostosowana do szerckd skrawanych elementéw nawierzchni. Przy
frezowaniu catej jezdni szerolbbebna skrawajcego powinna byco najmniej réwna 1200 m.

Przy duych robotach frezarki mugdy¢ wyposaone w przenénik sfrezowanego materiatu, pogey
go z jezdni na@rodki transportu.

Przy frezowaniu warstw asfaltowych naclgbkas¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem odzyskanego
materiatu do recyklingu na gmo w otaczarce, zaleca¢sfrezowanie wspoétbime, tzn. takie, w ktérym
kierunek obrotow &bna skrawajcego jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. Zadaginzyniera mae by
dopuszczone frezowanie przeciwde, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotéwhma skrawajcego jest
przeciwny do kierunku ruchu frezarki.



Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanysmafki musz, a poza nimi powinny, ly
zaopatrzone w systemy odpylania. Za zglwtyniera mana dopgci¢ frezarki bez tego systemu:
a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca mee wywa tylko frezarki zaakceptowane przezzyniera. Wykonawca powinien
przedstawd dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakieikk watpliwosci przeprowadz demonstragj
pracy frezarki, na wkasny koszt.

4. TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania dotycrce transportu

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiaine” pkt 4.
4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powiniert bk zorganizowany, aby zapewrprae frezarki bez
postojow. Materiat mze byt wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Og0llne zasady wykonania robét podano w SST D-N@OO ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna ldyfrezowana do gbokaici, szerokéci i pochyleér zgodnych z dokumentag;j
projektowg i SST.

Jezeli frezowana nawierzchnia madpddana do ruchu bez uknia nowej warstwycieralnej, to jej
tekstura powinna kiyjednorodna, zlmona z niecigtych przkow podheznych lub innych form geometrycznych,
gwarantugcych réownd¢, szorstkéé i estetyczny wygid.

Jezeli ruch drogowy ma hy dopuszczony po sfrezowanejeéa jezdni, to wéwczas, ze wzglow
bezpieczastwa naley speiné nastpujace warunki:

a) nalezy usuny¢ sciety materiat i oczyci¢ nawierzchng,

b) przy frezowaniu poszczegélnych paséw ruchu, wysokpodhiwnych pionowych krawdzi nie mae
przekracza 40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegaych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krgamika ($cieku)
dopuszcza siwiekszy uskok ni okrelono w pkt b), ale przy gbokasci wiekszej od 75 mm wymaga on
specjalnego oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zalezenie dnia roboczego powinnydklinowo $ciete.

5.3. Uszorstnienie warstwycieralnej

Technologia ta ma zastosowanie w przypadku naeheiznowych, ktére charakteryaugic mah
szorstkdcia spowodowai polerowaniem przez kota pojazdéw, albo nadmiarsfalta.

Frezarka powinnacia¢ okoto 12 mm warstwycieralnej tworac szorstg makrotekstug powierzchni.
Z¢hy skrawajce na obwodzie dbna frezujcego powinny b§ tak dobrane, aby zapewniegulara rzezbe
powierzchni po frezowaniu.

5.4. Profilowanie warstwyscieralnej

Technologia ta ma zastosowanie do frezowania wiepéci podtwnych i matych kolein lub innych
deformacji. Jeeli frezowanie obejmie catpowierzchng¢ jezdni i nie ledzie wbudowana nowa warstwa
scieralna, to frezarka musi bpterowana elektronicznie waglem ustalonego poziomu odniesienia, a szexoko
bebna frezujcego nie mee by mniejsza od 1800 mm.

Jereli frezowanie obejmie lokalne deformacije tylko emsci jezdni to frezarka me by sterowana
mechanicznie, a wymiargbna skrawajcego powinien b§ zalezny od wielkdci robdt i zaakceptowany przez
Inzyniera.

5.5. Frezowanie warstwyscieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstw asfaltowych

Do frezowania naley uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, waziEm ustalonego poziomu
odniesienia, zachowag spadki poprzeczne i niwedetdrogi. Nawierzchnia powinna bysfrezowana na
gkebokas¢ projektowan z doktadnécig £ 5 mm.



5.6. Frezowanie przy kapitalnych naprawach nawierzoni

Przy kapitalnych naprawach nawierzchni frezowamikejmuje kilka lub wszystkie warstwy
nawierzchni na gbokas¢ okreslong w dokumentacji projektowej.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogollne zasady kontroli jakol rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.
6.2. Castotliwosé oraz zakres pomiaréw kontrolnych
6.2.1.Minimalna czstotliwos¢ pomiaréw
Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanejimao podano w tablicy 1.

Tablica 1. Cgstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni freaonej na zimno

Lp. Wiasciwosé nawierzchni Minimalna estotliwos¢ pomiaréw
1 | Réwna¢ podiwzna laty 4-metrove co 20 metrow
2 | Rowna¢ poprzeczna lgt4-metrove co 20 metrow
3 | Spadki poprzeczne co50m
4 | Szerokéc frezowania co 50 m
5 | Gkbokas¢ frezowania na bigco, wedlug SST

6.2.2.ROwnas¢ nawierzchni

Nieréwnaci powierzchni po frezowaniu mierzone gat-metrovy zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie
powinny przekracza6 mm.

6.2.3.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powibg zgodne z dokumentagcijprojektovs, z
tolerancy + 0,5%.

6.2.4.Szerokd¢ frezowania

Szeroké¢ frezowania powinna odpowiadlaszerokdci okreslonej w dokumentacji projektowej z
doktadndcig £ 5 cm.

6.2.5.Glebokas¢ frezowania

Glebokas¢ frezowania powinna odpowiadlagiebokasci okreslonej w dokumentaciji projektowej z
doktadndcig £ 5 mm.

Powyssze ustalenia dotygee doktadnéci frezowania nie dotyazwyburzenia kilku lub wszystkich
warstw nawierzchni przy naprawach kapitalnych. Wineprzypadku wymagania powinny dykreslone w
SST w dostosowaniu do potrzeb wynid@jch z przygtej technologii naprawy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogollne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0@ONymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarova jest n¥ (metr kwadratowy).
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentapyojektows, SST i wymaganiami bkyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.



9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotyce podstawy ptatrsei podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” gkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 ffrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obegnuj
— prace pomiarowe,
- oznakowanie robdt,
- frezowanie,
— transport sfrezowanego materiatu,
- przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacjiniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rééenaawierzchni planografem i tat



D -07.01.01
OZNAKOWANIE POZIOME

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowe] specyfikagchnicznej $ wymagania ogolne dotygee
wykonania i odbioru rob6t drogowych, ktére zogtavwkonane przynaprawie mostu na Kanale Bystrym w
m. Augustoéw w cigu drogi wojewddzkiej Nr 664 w km 22+030

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoviahk@ dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia rob6t awanych z
wykonywaniem i odbiorem oznakowania poziomego st@stego na drogach o nawierzchni twarde;.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.0znakowanie poziome - znaki drogowe poziome, umigsze na nawierzchni w postaci liniggtych lub
przerywanych, pojedynczych lub podwojnych, strzatalpiséw, symboli oraz innych linii zgganych z
oznaczeniem oké®onych miejsc na tej nawierzchni. W zahesci od rodzaju i sposobu zastosowania znaki
poziome mog mie¢ znaczenie prowadee, segregyge, informujice, ostrzegawcze, zakazcg lub nakazuge.
1.4.2.Znaki podtine - linie réwnolegte do osi jezdni lub odchyloretmej pod niewielkim ktem, wys¢pujace
jako linie: — pojedyncze: przerywane lubagle, segregacyjne lub krgdziowe, — podwdjne: ggle z
przerywanymi, cigte lub przerywane.

1.4.3. Strzalki - znaki poziome na nawierzchni, wymsijace jako strzatki kierunkowe stuce do wskazania
dozwolonego kierunku zjazdu z pasa oraz strzafgroaadzaice, ktdre uprzedzajo koniecznéci opuszczenia
pasa, na ktérym siznajduj.

1.4.4.Znaki poprzeczne - znaki shce do oznaczenia miejsc przeznaczonych do ructazyihb i rowerzystow
w poprzek drogi, miejsc wymagajych zatrzymania pojazdéw oraz miejsc lokalizaojigdw zwalniagcych.
1.4.5. Znaki uzupetnigice - znaki o ronych ksztattach, wymiarach i przeznaczeniu, wysgce w postaci
symboli, napiséw, linii przystankowych, stanowigkaséw postojowych, powierzchni wygkonych z ruchu oraz
symboli znakdéw pionowych w oznakowaniu poziomym.

1.4.6. Materialy do poziomego znakowania drog - materi@gwierajce rozpuszczalniki, wolne od
rozpuszczalnikéw lub punktowe elementy odblaskoktére mog zosta& naniesione albo wbudowane przez
malowanie, natryskiwanie, odlewanie, wytlaczanidgwanie, klejenie itp. na nawierzchnie drogowesetvane
w temperaturze otoczenia lub w temperaturze padegnej. Materialy te powinny posiadaviasciwosci
odblaskowe.

1.4.7. Materialy do znakowania cienkowarstwowego - farbyzpuszczalnikowe, wodorozéiezalne i
chemoutwardzalne nakladane warstywubdci od 0,4 mm do 0,8 mm, mierzpna mokro.

1.4.8.Materialy do znakowania grubowarstwowego - matgriskiadane warstwgrubgci od 0,9 mm do 3,5
mm. Naleg do nich masy termoplastyczne i masy chemoutwandzatosowane na zimno. Dla linii
strukturalnych i profilowanych grul§é linii moze wynos¢ 5 mm.

1.4.9. Materiaty prefabrykowane - materiaty, ktérgcdy st z powierzchnj drogi przez klejenie, wtapianie,
wbudowanie lub w inny sposob. Zalicza do nich masy termoplastyczne w arkuszach do whépiaraz tédmy
do oznakowa tymczasowych#otte) i trwatych (biate).

1.4.10.Punktowe elementy odblaskowe - adzenia prowadzenia poziomego, @mgm ksztalcie, wielkéci i
wysokas¢ oraz rodzaju i liczbie zastosowanych odbiidw, ktére odbijaj padajce z boku éwietlenie w celu
ostrzegania, prowadzenia i informowanig/thkownikow drogi. Punktowy element odblaskowy racklada sie

z jednej lub kilku integralnie zwkanych ze sapczesci, maze by przyklejony, zakotwiczony lub wbudowany



w nawierzchrg drogi. Cz$¢ odblaskowa mie by jedno lub dwukierunkowa, me sk zgina lub nie. Element
ten mae by¢ typu statego (P) lub tymczasowego (T).

1.4.11.Kulki szklane — materiat w postaci przezroczystyktlistych castek szklanych do posypywania lub
narzucania pod é@nieniem na oznakowanie wykonane materiatami w stariektym, w celu uzyskania
widzialnasci oznakowania w nocy przez odbicie powrotne pgmbj wigzki swiatta pojazdu w kierunku
kierowcy. Kulki szklane gstakze sktadnikami materiatéw grubowarstwowych.

1.4.12.Kruszywo przeciwpélizgowe — twarde ziarna pochodzenia naturalnegosktincznego stosowane do
zapewnienia wiasrgoi przeciwpdlizgowych poziomym oznakowaniom drdg, stosowane csalmb w
mieszaninie z kulkami szklanymi.

1.4.13.0Oznakowanie nowe — oznakowanie, w ktorym Zaikgt si czas schgiiia i nie uplyrto 30 dni od
wykonania oznakowania. Pomiary dgavosci oznakowania naly wykonywa: od 14 do 30 dnia po wykonaniu
oznakowania.

1.4.14. Tymczasowe oznakowanie drogowe - oznakowanie z riaateo barwie z6itej, ktérego czas
uzytkowania wynosi do 3 miegiy lub do czasu zakezenia robot.

1.4.15.Powyzsze i pozostate okékenia § zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z defjaimi podanymi
w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotycgce robét
Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogopkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycgce materiatow

Ogllne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania padam SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Dokument dopuszczajcy do stosowania materiatow

Materiaty stosowane przez Wykonawdo poziomego oznakowania drog powinny spéhviarunki
postawione w rozpogelzeniu Ministra Infrastruktury [7].

Producenci powinni oznakowavyroby znakiem budowlanym B, zgodnie z rozpoizeniem Ministra
Infrastruktury [8], co oznacza wystawienie deklgiragodndci z aprobat technicza (np. dla farb oraz mas
chemoutwardzalnych i termoplastycznych) lub znak{@E, zgodnie z rozpogdzeniem Ministra Infrastruktury
[12], co oznacza wystawienie deklaracji zgodma nornmy zharmonizowas (np. dla kulek szklanych [3, 3a] i
punktowych elementéw odblaskowych [5, 5a].

Aprobaty techniczne wystawione przed czasenscigjw zycie rozporadzenia [15] nie mag by¢
zmieniane lecz zachowpujwaznosé przez okres, na jaki zostaty wydane. W tym przypado oznakowania
wyrobu znakiem budowlanym B wystarcza deklaracadogici z aprobat techniczg.

Powyssze zasady natg stosowa takze do oznakowa tymczasowych wykonywanych materiatami o
barwiezottej.

2.3. Badanie materiatow, ktérych jaké¢ budzi watpliwo §¢

Wykonawca powinien przeprowadzdodatkowe badania tych materiatéw, ktore budatpliwosci
jego lub Irkyniera, co do jakéi, w celu stwierdzenia czy odpowiagdapne wymaganiom okéonym w
aprobacie technicznej. Badania te Wykonawca zIB&iM lub akredytowanemu laboratorium drogowemu.
Badania powinny bywykonane zgodnie z PN-EN 1871:2003 [6] lub Warumk@echnicznymi POD-97 [9] lub
POD-2006 po ich wydaniu [10].

2.4. Oznakowanie opakowa

Wykonawca powinierzadat od producenta, aby oznakowanie opakowaateriatbw do poziomego
znakowania drég bylo wykonane zgodnie z PN-O-79PH2 a ponadto aby na kdym opakowaniu byt
umieszczony trwaly napis zawiegay:

— nazw i adres producenta,

— dat produkcji i termin przydatri@i do wycia,

- mag netto,

— numer partii i dat produkcji,

- informacg, ze wyréb posiada aprolgatiechniczig IBDIM i jej numer,

- nazw jednostki certyfikujcej i numer certyfikatu, @ dotyczy [8],

- znak budowlany ,B” wg rozpogrdzenia Ministra Infrastruktury [8] i/lub znak ,CBElg rozporadzenia
Ministra Infrastruktury [12],

- informacg o szkodliwdgci i klasie zagreenia paarowego,



- ewentualne wskazowki dlaytkownikow.

W przypadku farb rozpuszczalnikowych i wyrobéw cloevardzalnych oznakowanie opakowania
powinno by zgodne z rozposzizeniem Ministra Zdrowia [13].
2.5. Przepisy okrélajace wymagania dla materiatow

Podstawowe wymagania dotyce materiatbw podano w punkcie 2.6, a szczegétowenagania
okreslone g w Warunkach technicznych POD-97 [9] lub POD-2006gh wydaniu [10].

2.6. Wymagania wobec materiatéw do poziomego oznakania drog
2.6.1. Materialy do oznakowacienkowarstwowych

Materiatami do wykonywania oznakowania cienkowaostego powinny b§ farby naktadane warstwv
grubaci od 0,4 mm do 0,8 mm (na mokro). Powinny to¢ bgiekte produkty zawierage ciala stale
zdyspergowane w roztworzg/wicy syntetycznej w rozpuszczalniku organicznyrb W wodzie, ktére mag
wystepowa w uktadach jedno- lub wielosktadnikowych.

Podczas naktadania farb, do znakowania cienkawavgego, na nawierzchgipedzlem, watkiem lub
przez natrysk, powinny one twokzwarstwe kohezyjr w procesie odparowania i/lub w procesie chemicznym

Whasciwosci fizyczne poszczegdlnych materiatdw do poziomegmakowania cienkowarstwowego
okreslajg aprobaty techniczne.
2.6.2.Materialy do oznakowagrubowarstwowych

Materiatami do wykonywania oznakowania grubowacste@go powinny b§ materiaty umaliwiajgce
naktadanie ich warstygrubdgci od 0,9 mm do 5 mm takie, jak masy chemoutwardzatosowane na zimno
oraz masy termoplastyczne.

Masy chemoutwardzalne powinnydgubstancjami jedno-, dwu- lub tréjsktadnikowymiieszanymi
ze soly w proporcjach ustalonych przez producenta i nadgdi na nawierzcheaiz uzyciem odpowiedniego
sprztu. Masy te powinny tworzypowloke, ktorej spojné¢ zapewnia jedynie reakcja chemiczna.

Masy termoplastyczne powinny bgubstancjami nie zawiengymi rozpuszczalnikéw, dostarczanymi
w postaci blokow, granulek lub proszku. Przy stosoiw powinny dé si¢ podgrzewa do stopienia i aplikow@a
recznie lub maszynowo. Masy te powinny twaiapoéjry warstwe przez ochtodzenie.

Wiasciwosci fizyczne materiatéw do oznakowania grubowarstegwi wykonanych z nich elementéw
prefabrykowanych okiajg aprobaty techniczne.
2.6.3.Zawarta¢ sktadnikéw lotnych w materiatach do znakowaniank@varstwowego

Zawartdg¢ sktadnikéw lotnych (rozpuszczalnikéw organicznyciig powinna przekracza&25% (m/m)
w postaci gotowej do aplikacji, w materiatach dakowania cienkowarstwowego.

Nie dopuszcza sistosowania materiatdw zawiegaych rozpuszczalnik aromatyczny (jak np. toluen,
ksylen, etylobenzen) w ifgi wigkszej nz 8 % (m/m). Nie dopuszczagsstosowania materiatow zawiegeych
benzen i rozpuszczalniki chlorowane.

Do koaca 2007 r. dopuszczasstosowanie farb rozpuszczalnikowych o zawé@itsktadnikow lotnych
do 30 % (m/m) i rozpuszczalnikéw aromatycznych 6d/4d (m/m).
2.6.4.Kulki szklane

Materiaty w postaci kulek szklanych refleksyjnydb posypywania lub narzucania podniéniem na
materialy do oznakowania powinny zapewniaidzialng¢ w nocy poprzez odbicie powrotne w kierunku
pojazdu wizki swiatta wysytanej przez reflektory pojazdu.

Kulki szklane powinny charakteryzowaic wspotczynnikiem zatamania powsj 1,50, wykazywé
odpornd¢ na woa, kwas solny, chlorek wapniowy i siarczek sodowgzozawiera nie wiecej niz 20% kulek z
defektami w przypadku kulek o maksymalnggdnicy poniej 1 mm oraz 30 % w przypadku kulek o
maksymalnejsrednicy réwnej i wgkszej nk 1 mm. Krzywa uziarnienia powinna g sie w krzywych
granicznych podanych w wymaganiach aprobaty teezneicwyrobu lub w certyfikacie CE.

Kulki szklane hydrofobizowane powinny ponadto wyyaat stopigr hydrofobizacji co najmniej 80%.

Wymagania i metody bad&ulek szklanych podano w PN-EN 1423:2000[3, 3a].

Wiasciwosci kulek szklanych okidaja odpowiednie aprobaty techniczne, lub certyfikaBE,,.
2.6.5.Materiat uszorstniagy oznakowanie

Materiat uszorstnigcy oznakowanie powinien sktaglasie z naturalnego lub sztucznego twardego
kruszywa (np. krystobalitu), stosowanego w celu exagenia oznakowaniu odpowiedniej szorstio
(whasciwosci antypglizgowych). Materiat uszorstniggy nie mae zawierd wigcej niz 1% castek mniejszych



niz 90 um. Potrzeba stosowania materiatlu uszorstoégjo powinna by okreilona w SST. Konieczrid jego
uzycia zachodzi w przypadku potrzeby uzyskania sk szorstkéci oznakowania SRZE 50.
Materiat uszorstniary (kruszywo przeciwpdizgowe) oraz mieszanina kulek szklanych z matenmat
uszorstniggcym powinny odpowiadawymaganiom okrdonym w aprobacie technicznej.
2.6.6.Punktowe elementy odblaskowe
Punktowym elementem odblaskowym powinna¢ byaklejana, kotwiczona lub wbudowana w
nawierzchng ptytka z materialu wytrzymuagego przejazdy pojazdéw samochodowych, zawiesaglement
odblaskowy umieszczony w ten sposéb, aby zapewvidialnas¢ w nocy, a take w czasie opaddéw deszczu
wg PN-EN 1463-1:2000 [5, 5a].
Odbhgnik, bedacy czscig punktowego elementu odblaskowegozedyt:
- szklany lub plastikowy w cafgi lub z dodatkow warstwy odbijajca znajdugca sie na powierzchni nie
wystawionej na zewgirz i nie naraong na przejedzanie pojazdow,
- plastikowy z warstw zabezpieczafa przed $cieraniem, ktory mge mie€ warstwe odbijapca tylko w
miejscu nie wystawionym na ruch i w ktérym powidmae wystawione na ruchgszabezpieczone

warstwami odpornymi nicieranie.
Profil punktowego elementu odblaskowego nie posvinmi€ zadnych ostrych kragdzi od strony

najezdzanej przez pojazdy. depunktowy element odblaskowy jest wykonany z dwii wiecej cz$ci, kazda z
nich powinna by usuwalna tylko za pomagcnarzdzi polecanych przez producenta. Wys@kpunktowego
elementu nie me by wicksza od 25 mm. Barwa, w przypadku oznakowania &g@t powinna by biata lub
czerwona, a dla oznakowania czasowegadita zgodnie z zatznikiem nr 2 do rozposzlzenia Ministra
Infrastruktury [7].

Spardd punktowych elementéw odblaskowych (PEO) stosgywa do oznakowa poziomych
wyrozniaja sic PEO ze szklanym korpusem petnym (odhtk wielokierunkowy) lub zawieragym swiecace
diody LED i ewentualnie ogniwo stoneczne z batetaw. aktywne PEO. Nie mieszczsic one w klasyfikacji
PN-EN 1463-1:2001 [5], clospetniaj t¢ samy funkcje co typowe punktowe elementy odblaskowe, tj.
kierunkup pojazdy w nocy w czasie suchej i mokrej pogody.

PEO szklane z petnym korpusem mogy¢ stosowane do oznakowania rond kompaktowych ze
wzgledu na ich geometfi360.

Wiasciwosci i wymagania dotyce punktowych elementéw odblaskowych dloee § w normie
zharmonizowanej [5a] i odpowiednich aprobatachm@znych.
2.6.7.Wymagania wobec materiatéw ze watih na ochroe warunkéw pracy srodowiska

Materialy stosowane do znakowania nawierzchni pdevinny zawierd substancji zageajacych
zdrowiu ludzi i powodujcych skaeniesrodowiska.

2.7. Przechowywanie i skladowanie materiatow
Materiaty do oznakowania cienko- i grubowarstwowe@wierzchni powinny zachowstalad¢ swoich

wihasciwosci chemicznych i fizykochemicznych przez okres epmmiej 6 miesjcy sktadowania w warunkach
okreslonych przez producenta.

Materiaty do poziomego oznakowania drog ppl@rzechowywdé w magazynach odpowiadaych
zaleceniom producenta, zwlaszcza zabezpigeyel) je od napromieniowania stonecznego, opadéw i w
temperaturze, dla:

a) farb wodorozciéczalnych od 5C do 40C,
b) farb rozpuszczalnikowych od%G do 25C,
c) pozostatych materiatéw - pomj 4C°C.

3. SPRZET
3.1. Ogd6lne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
3.2. Sprat do wykonania oznakowania poziomego
Wykonawca przyspujacy do wykonania oznakowania poziomego, w zadéci od zakresu robot,
powinien wykaza si¢ mazliwoscia korzystania z nagbujacego sprztu, zaakceptowanego przezyniera:
— szczotek mechanicznych (zalecg stosowanie szczotek wypasaych w urazdzenia odpylajce) oraz
szczotek gcznych,
- frezarek,



- sprzarek,

- malowarek,

— uktadarek mas termoplastycznych i chemoutwardzalnyc

- wyklejarek do tam,

— sprztu do bada, okrelonego w SST.

Wykonawca powinien zapewhi odpowiedni jakos¢, ilos¢ i wydajna¢ malowarek lub ukladarek

proporcjonalg do wielkdci i czasu wykonania calego zakresu robot.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiaine” pkt 4.

4.2. Przew0z materiatdw do poziomego znakowania dgo
Materiaty do poziomego znakowania drog ngleprzewozé w opakowaniach zapewnigych

szczelnéé, bezpieczny transport i zachowanie wymaganychsaikesci materiatldw. Pojemniki powinny iy
oznakowane zgodnie z nogmPN-O-79252 [2]. W przypadku materiatbw niebezpigch opakowania
powinny by oznakowane zgodnie z rozpgdzeniem Ministra Zdrowia [13].

Farby rozpuszczalnikowe, rozpuszczalniki palnezofarby i masy chemoutwardzalne nale
transportowa zgodnie z postanowieniami umowy etizynarodowej [14] dla transportu drogowego matéviat
palnych, klasy 3, oraz szczegdlowymi zaleceniamvazéymi w karcie charakterystyki wyrobu spgdzonej
przez producenta. Wyroby, wsj wymienione, nie posiadgje karty charakterystyki nie powinny &y
dopuszczone do transportu.

Pozostate materialy do znakowania poziomegozyapgzewozé krytymi srodkami transportowymi,
chronic opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym, igadi®?N-C-81400 [1] oraz zgodnie z prawem
przewozowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-M@00 ,Wymagania ogélne” pkt 5. Nowe i

odnowione nawierzchnie drég przed otwarciem do wuniusa by¢ oznakowane zgodnie z dokumentacj
projektows.
5.2. Warunki atmosferyczne

W czasie wykonywania oznakowania temperatura naelmi i powietrza powinna wyndsico
najmniej 5C, a wilgotnd¢ wzgledna powietrza powinna bByzgodna z zaleceniami producenta lub wyoasi
najwyzej 85%.
5.3. Jednorodnd¢ nawierzchni znakowanej

Poprawné¢ wykonania znakowania wymaga jednorogirionawierzchni znakowanej. Nierow§t
i/lub miejsca napraw @stkowych nawierzchni, ktdre nie wyndiajg sic od starej nawierzchni i nie maj
wiekszego rozmiaru nil5% powierzchni znakowanej, uznaje aa powierzchnie jednorodne. Dla powierzchni
niejednorodnych naly w SST ustali: rozmiary powierzchni niejednorodnej zgodnie zt€ggem Oceny Stanu
Nawierzchni (SOSN), odksztatcenia nawierzchni (otevahcza podiane, koleiny, spkania, przetomy, garby),
wymagania wobec materiatu do oznakowania nawielizciipmmagania wobec Wykonawcy.

5.4. Przygotowanie podtga do wykonania znakowania
Przed wykonaniem znakowania poziomego aleczyci¢ powierzchng nawierzchni malowanej z

pytu, kurzu, piasku, smaréw, olejow i innych zamszczé, przy wyciu sprztu wymienionego w SST i
zaakceptowanego przezzimiera.

Powierzchnia nawierzchni przygotowana do wykonasiaakowania poziomego musidygzysta i
sucha.

5.5. Przedznakowanie
W celu doktadnego wykonania poziomego oznakowatni@gi, mazna wykona& przedznakowanie,

stosujc sk do ustalé zawartych w dokumentacji projektowej, w ganiku nr 2 do rozpogglzenia Ministra
Infrastruktury [7], SST i wskazaniachzyniera.

Do wykonania przedznakowania ama stosow& nietrwah farbe, np. farle silnie rozciéczomn
rozpuszczalnikiem. Zalecaeswykonywanie przedznakowania w postaci cienkicli lub kropek. Pocgtek i
koniec znakowania natg zaznacz§ mah kresk poprzecza.



W przypadku odnawiania oznakowania drogi, gdyestaznakowanie jest wystarczep czytelne i
zgodne z dokumentagprojektowy, mazna przedznakowania nie wykonygva
5.6. Wykonanie oznakowania drogi
5.6.1. Dostarczenie materiatéw i spetnienie zafepeoducenta materiatow

Materiaty do znakowania drogi, spetaie¢ wymagania podane w punkcie 2, powinny dgstarczone
w oryginalnych opakowaniach handlowych i stosowargbdnie z zaleceniami SST, producenta oraz
wymaganiami znajdggymi sk w aprobacie techniczne;.
5.6.2.Wykonanie oznakowania drogi materiatami cienkovwaostymi

Wykonanie znakowania powinno &ggodne z zaleceniami producenta materiatéw, aaypadku ich
braku lub niepetnych danych - zgodne z pemymi wskazaniami.

Farly do znakowania cienkowarstwowego po otwarciu opakosvnaley wymiesza w czasie od 2 do
4 minut do uzyskania peinej jednorodoio Przed lub w czasie napetiania zbiornika malkwaaleca sj
przeceda farbe przez sito 0,6 mm. Nie wolno stosaivdo malowania mechanicznego farby, w ktérej osad na
dnie opakowania nie dajezstatkowicie wymieszalub na jej powierzchni znajdujecskozuch.

Farlz nalezy nakladé réwnomiern warstwy o grubdci ustalonej w SST, zachowaj wymiary i
ostra¢ krawedzi. Grub@¢ nanoszonej warstwy zalecg &ontrolowa przy pomocy grzebienia pomiarowego na
piytce szklanej lub metalowej podktadanej na drodmdowarki. llg¢ farby zuyta w czasie prac, okdlena
przezsrednie zaycie na metr kwadratowy nie ra sk rézni¢ od ilosci ustalonej, wgcej niz 0 20%.

Wszystkie wgksze prace powinny By wykonane przy #yciu samojezdnych malowarek z
automatycznym podziatem linii i posypywaniem kulkaszklanymi z ew. materiatem uszorstg@jm. W
przypadku mniejszych prac, wiello wydajna¢ i jakos¢ sprzitu naley dostosowéa do zakresu i rozmiaru prac.
Decyzg dotycaca rodzaju sprgtu i sposobu wykonania znakowania podejmujeyhier na wniosek
Wykonawcy.
5.6.3.Wykonanie oznakowania drogi materiatami grubowaostymi

Wykonanie oznakowania powinnodggodne z zaleceniami producenta materiatéw, azypadku ich
braku lub niepetnych danych - zgodne z perymi wskazaniami.

Materiat znakujcy nalery naktad@ réwnomierm warstwy o grubdci (lub w ilosci) ustalonej w SST,
zachowugc wymiary i ostré¢ krawedzi. Grubd¢ nanoszonej warstwy zaleca diontrolowa przy pomocy
grzebienia pomiarowego na plytce metalowej, poditejl na drodze malowarki. B0 materiatu zayta w czasie
prac, okrélona przezrednie zaycie na metr kwadratowy, nie m® st rézni¢ od ilosci ustalonej, wgcej niz o
20%.

W przypadku mas chemoutwardzalnych i termoplastyclz wszystkie wiksze prace (linie
krawedziowe, segregacyjne na dhlugich odcinkach drég) ipoyv by¢ wykonywane przy #yciu urzdzei
samojezdnych z automatycznym podzialem linii i gysyaniem kulkami szklanymi z ew. materialem
uszorstniggcym. W przypadku mniejszych prac, wietkpwydajna¢ i jakos¢ sprztu nalery dostosowa do ich
zakresu i rozmiaru. Decyzpotyczca rodzaju sprgtu i sposobu wykonania znakowania podejmujgy/ier na
wniosek Wykonawcy. W przypadku znakowania nawienzdietonowej naley przed aplikag usuré warstwe
powierzchniowy betonu metogl frezowania, srutowania lub waterblasting, aby zlikwidoévgpozostatéci
mleczka cementowego i uszorstrpowierzchng. Po usuniciu warstwy powierzchniowej betonu, naje
powierzchn¢ znakowan umy¢ woda pod cinieniem oraz zagruntowarodkiem wskazanym przez producenta
masy (podkfad, grunt, primer) w o przez niego podane;.
5.6.4.Wykonanie oznakowania drogi punktowymi elementadblaskowymi

Wykonanie oznakowania powinnodggodne z zaleceniami producenta materiatow, azypadku ich
braku lub niepetnych danych - zgodne z perymi wskazaniami.

Przy wykonywaniu oznakowania punktowymi elementamiblaskowymi naley zwrac& szczegdln
uwag ha staranne mocowanie elementéw do padtod czego zaky trwatos¢ wykonanego oznakowania.

Nie wolno zmienié ustalonego przez producenta rodzaju kleju z uwaginaliwos¢ uzyskania rénej
jego przyczepnixi do nawierzchni i do materiatéw, z ktérych wykoogounktowe elementy odblaskowe.

W przypadku znakowania nawierzchni betonowych ayalmstosowa podkiad (primer) poprawiagy
przyczepnéé przyklejanych punktowych elementéw odblaskowychdwierzchni.
5.6.5.Wykonanie oznakowania tymczasowego



Do wykonywania oznakowania tymczasowego barélej nalery stosowd materialy fatwe do uswggia po
zakmczeniu okresu tymczasowm. Linie wyznaczajce pasy ruchu zaleca ¢siuzupetné punktowymi
elementami odblaskowymi z odbhikami take barwyzoétte].

Czasowe oznakowanie poziome powinno¢ byykonane z materiatdw odblaskowych. Do jego

wykonania nalgy stosowa: farby, tamy samoprzylepne lub punktowe elementy odblask@tesowanie farb
dopuszcza si wytgcznie w takich przypadkach, gdy w wyniku przewidyweh robo6t nawierzchniowych
oznakowanie to po ich zakozeniu lgdzie calkowicie niewidoczne, np. zostanie przykrymang warstwg
scieralm nawierzchni.

Materialy stosowane do wykonywania oznakowania asowego powinny tak posiadéa aprobaty
techniczne, a producent powinien wystawdeklarac zgodndci.
5.7. Usuwanie oznakowania poziomego

W przypadku konieczrioi usungcia istniejcego oznakowania poziomego, czyghade naley
wykona jak najmniej uszkadzag nawierzchn.

Zaleca sj wykonywa usuwanie oznakowania:
— cienkowarstwowego, metgdfrezowania mechanicznego lub vgoolod wysokim dinieniem (waterblasting),

piaskowaniagrutowania, trawienia, wypalania lub zamalowania,

— grubowarstwowego, metggiaskowania, kulkowania, frezowania,
- punktpwego, prostymi nagdziami mechanicznymi.

Srodki zastosowane do usgoia oznakowania nie maggwplywaé ujemnie na przyczepid nowego

oznakowania do podia, na jego szorstké, trwatas¢ oraz na wisciwosci podiaza.

Usuwanie oznakowania na czas robot drogowychenim¢ wykonane przez zamalowanie nietryvat
farbg barwy czarnej.

Materialy pozostate po uswciu oznakowania naky usumé z drogi tak, aby nie zanieczyszczaly
srodowiska, w miejsce zaakceptowane przeyiera.

5.8. Odnowa oznakowania poziomego
Odnawianie oznakowania poziomego, wykonywanego meygadku utraty wymagda jednej z

wihasciwosci, nalezy wykona materialem o sprawdzonej dobrej przyczegndo starej warstwy.

Jako zasagdmazna przyjé¢, ze oznakowanie wykonane farbami akrylowymi, aglednawi@ takze
farbami akrylowymi, oznakowania grubowarstwowe wy&ne masami termoplastycznymi — natryskiwanym
cienky warstwy masy termoplastycznej lub farbwodorozciéczalmy zalecan przez producenta masy,
oznakowania wykonane masami chemoutwardzalnymibafai chemoutwardzalnymi, natryskiwanymi masami
chemoutwardzalnymi (sprayplast) lub odpowiedninriyidvymi farbami rozpuszczalnikowymi.

llos¢ stosowanego do odnowienia materialu, nplelobraé w zalenosci od rodzaju i stanu
oznakowania odnawianego, kiefojsk wskazéwkami producenta materiatu i zaleceniariyhiera.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogodlne zasady kontroli jakol rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt 6.

6.2. Badanie przygotowania podi#a i przedznakowania
Powierzchnia jezdni przed wykonaniem znakowan&groego musi by catkowicie czysta i sucha.

Przedznakowanie powinno dwykonane zgodnie z wymaganiami punktu 5.5.

6.3. Badania wykonania oznakowania poziomego
6.3.1.Wymagania wobec oznakowania poziomego

6.3.1.1 Zasady

Wymagania sprecyzowano przede wszystkim w celustehkiia wigciwosci oznakowania drég w czasie
ich wytkowania. Wymagania okfla s kilkoma parametrami reprezenfcymi rdzne aspekty wkLiwosci
oznakowania drog wedtug PN-EN 1436:2000 [4] i PN-E86:2000/A1:2005 [4a].

Badania wsfpne, dla ktérych okéono pierwsze wymaganieg svykonywane w celu kontroli przed
odbiorem. Powinny hiyywykonane w terminie od 14 do 30 dnia po wykonaHKiolejne badania kontrolne nale
wykonywa po okresie, od 3 do 6 miesy po wykonaniu i przed uptywem 1 roku, oraz pd3Z, 4 latach dla
materiatéw o trwaléci diuzszej nk 1 rok.



Barwazéita dotyczy tylko oznakoweatymczasowych, ktére tak powinny by kontrolowane. Inne barwy
oznakowa niz biata iz6a naley stosowé zgodnie z zaleceniami zawartymi waganiku nr 2 do rozpoegizenia
[7].
6.3.1.2.Widzialnas¢ w dzieh

Widzialnas¢ oznakowania w dziejest okrélona wspoétczynnikiem luminanc i barwg oznakowania
wyrazong wspoétrzdnymi chromatycznii.

Wartas¢ wspotczynnika3 powinna wynosi dla oznakowania nowego w terminie od 14 do 30 goia
wykonaniu, barwy:

— bialej, na nawierzchni asfaltowej , co najmniej®,Klasa B3,
— bialej, na nawierzchni betonowej, co najmniej 0J8@sa B4,
— z06kej, co najmniej 0,30, klasa B2.

Wartas¢ wspotczynnika3 powinna wynosi po 30 dniu od wykonania dla catego okresytkowania
oznakowania, barwy:

— biatej, na nawierzchni asfaltowej , co najmniej®,Blasa B2,
— biatej, na nawierzchni betonowej, co najmniej O dasa B3,
— z6ltej, co najmniej 0,20 klasa B1.

Barwa oznakowania powinna dyokreSlona wg PN-EN 1436:2000 [4] przez wspéline
chromatycznéci x iy, ktére dla suchego oznakowania powinnyetew obszarze zdefiniowanym przez cztery
punkty narane podane w tablicy 1 i na wykresach (rys. 1,2 i3

Tablica 1. Punkty natme obszaréw chromatyczéw oznakowa drog

Punkt narany nr 1 2 3 4
Oznakowanie biate X 0,355 0,305 0,285 0,335
y 0,355 0,305 0,325 0,375
Oznakowanie6tte klasa Y1 X 0,443 0,545 0,465 0,389
y 0,399 0,455 0,535 0,431
Oznakowanieotte klasa Y2 X 0,494 0,545 0,465 0,427
y 0,427 0,455 0,535 0,483
Oznakowanie czerwone 0,690 0,530 0,494 0,65p
y 0,310 0,300 0,335 0,345
Oznakowanie niebieskie | x 0,078 0,200 0,240 0,137
y 0,171 0,255 0,210 0,038
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Rys. 1. Wspétrgdne chromatycznigi x,y dla barwy biatej oznakowania
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Rys. 3. Granice barw biatejoltej, czerwonej, niebieskiej i zielonej oznakoveani

Pomiar wspétczynnika luminancp moze by zasgpiony pomiarem wspoétczynnika luminancji w
Swietle rozproszonym Qd, wg PN-EN 1436:2000 [4] i POD-97 [9] i POD-2006 (po wydaniu) [10].

Do okrealenia odbiciaswiatta dziennego lub odbiciaswietlenia drogi od oznakowania stosuje si
wsp6tczynnik luminancji wwietle rozproszonym Qd.

Wartas¢ wspotczynnika Qd dla oznakowania nowego wgai 14 - 30 dni po wykonaniu powinna
wynosk dla oznakowanidwiezego, barwy:
— biatej, co najmniej 130 mcd &ix* (nawierzchnie asfaltowe), klasa Q3,
- biatej, co najmniej 160 mcd &ix* (nawierzchnie betonowe), klasa Q4,
— z0ltej, co najmniej 100 med Aix?Y), klasa Q2,

Wartas¢ wspotczynnika Qd powinna wyndsidla oznakowania eksploatowanego po 30 dniu od
wykonania, w cigu catego okresuzyitkowania, barwy:
— biatej, co najmniej 100 mcd &ix(nawierzchnie asfaltowe), klasa Q2,
— Dbiatej, co najmniej 130 mcd &ix(nawierzchnie betonowe), klasa Q3,
— z0ltej, co najmniej 80 mcd Hix?, klasa Q1.
6.3.1.3.Widzialnas¢ w nocy

Za miae widzialnasci w nocy przygto powierzchniowy wspétczynnik odblasku ,Rokreslany wedtug
PN-EN 1436:2000 [4] z uwzgdinieniem podziatu na klasy PN-EN 1436:2000/A1:2p04.

Wartas¢ wspotczynnika R powinna wynosi dla oznakowania nowego (w stanie suchym) agweil4 -
30 dni po wykonaniu, barwy:
- biatej, na autostradach, drogach ekspresowychraarogach o gdkosci = 100 km/h lub o nateniu ruchu

> 2 500 pojazddéw rzeczywistych na gaim pas, co najmniej 250 mcd?ir 2, klasa R4/5,



- bialej, na pozostatych drogach, co najmniej 200 médx?, klasa R4,
- z0ltej tymczasowej, co najmniej 150 mccPir, klasa R3,

Wartas¢ wspoétczynnika R powinna wynosi dla oznakowania eksploatowanego wgci od 2 do 6
mieskcy po wykonaniu, barwy:

- bialej, na autostradach, drogach ekspresowychraairogach o gdkosci = 100 km/h lub o nateniu ruchu
> 2 500 pojazddéw rzeczywistych na gain pas, co najmniej 200 mcd?im %, klasa R4,

- bialej, na pozostatych drogach, co najmniej 150 médx?, klasa R3

- z0ltej tymczasowej, co najmniej 100 mccPir! , klasa R2.

Wartas¢ wspotczynnika R powinna wynosi dla oznakowania eksploatowanego od 7 m@ssipo
wykonaniu, barwy:

- bialej, na autostradach, drogach ekspresowychraairogach o gdkosci = 100 km/h lub o nateniu ruchu
> 2 500 pojazddéw rzeczywistych na gaim pas, co najmniej 150 mcd?im? , klasa R3,

- bialej, na pozostatych drogach, co najmniej 100 médx* , klasa R2,

— z0ltej tymczasowej, co najmniej 100 mccPr?! , klasa R2.

Na nawierzchniach o grubej makroteksturze, takiel: jpowierzchniowe utrwalanie oraz na
nawierzchniach niejednorodnych ama wyjgtkowo, tylko na drogach okénych w tablicy 5, dopici¢ wartas¢
wspotczynnika odblasku R= 70 med n?lxt , klasa R1 dla oznakowania cienkowarstwowego ekdpivanego
od 6 miesica po wykonaniu.

Na nawierzchniach nowych lub odnowionych z wagsfeieralry z SMA zaleca si stosowdé materiaty
grubowarstwowe.

W szczegdlnie uzasadnionych przypadkactilime jest ustalenie w SST vrgzych klas wymagawg
PN-EN 1436:2000/A1:2005 [44a].

Wartas¢ wspotczynnika R powinna wynosi dla oznakowania profilowanego, nowego (w stanie
wilgotnym) i eksploatowanego w okresie gwarancji Ry-EN 1436:2000 [4] zmierzona od 14 do 30 dni po
wykonaniu, barwy:

— Dbiatej, co najmniej 50 mecd Aix 2, klasa RW3,
— w okresie eksploatacji co najmniej 35 mcd Ixt, klasa RW2.
Powyzsze wymaganie dotyczy jedynie oznakavwmofilowanych, takich jak oznakowanie strukturalne

wykonywane masami termoplastycznymi, masami chewerdizalnymi i tamami w postaci np. poprzecznych
wygarbier (baretek), drop-on-line, itp.

Wykonywanie pomiardw na oznakowaniuagglym z naniesionymi wygarbieniami m® by
wykonywane tylko metoda dynamiczrPomiar aparatamécznymi jest albo niemdiwy albo obcizony duzym
btedem.

Wykonywanie pomiaréw odblaskoé® na pozostatych typach oznakowania strukturalpegowagi
na jego niecatkowite i niejednorodne pokrycie ponétini oznakowania, jest obarczonekgizym bkdem ni
na oznakowaniach petnych. Dlatego podczas odbimyukontroli, naley przyja¢ jako dopuszczalne wadui
wspotczynnika odblasku o 20 %weke od przytych w SST.
6.3.1.4.Szorstké¢ oznakowania

Miara szorstkdci oznakowania jest wardé wskanika szorstkéci SRT (Skid Resistance Tester)
mierzona wahadtem angielskim, wg PN-EN 1436:2000lyd POD-97 [9] i POD-2006 (po wydaniu) [10].
Wartas¢ SRT symuluje warunki, w ktérych pojazd wypesay w typowe opony hamuje z bloka#ét przy
predkaosci 50 km/h na mokrej nawierzchni.

Wymaga sj, aby warté¢ wskanika szorstkéci SRT wynosita na oznakowaniu:

— W ciagu catego okresuzytkowania, co najmniej 45 jednostek SRT (klasa S1).
Dopuszcza gipodwyzszenie w SST wymagania szorsiiodo 50 — 60 jednostek SRT (klasy S2 — S3),

w uzasadnionych przypadkach. Uzyskanieksitej szorstkéeci oznakowania, wize sk z zastosowaniem
kruszywa przeciwpdizgowego samego lub w mieszaninie z kulkami szjhainwg PN-EN 1423:2001 [3].
Nalezy przy tym wzi¢ pod uwag jednoczesne ohignie wartéci wspétczynnika luminancji i wspéiczynnika
odblasku.

Szorstké¢ oznakowania, na ktdrym nie zastosowano kruszyweeqiwpdlizgowego, zazwyczaj
wzrasta w okresie eksploatacji oznakowania, dlat@igonaleéy wymaga& wyzszej jego wart€ci na starcie, a
nizszej w okresie gwarancji.



Wykonywanie pomiaréw wskaika szorstkéci SRT dotyczy oznakowa jednolitych, ptaskich,
wykonanych farbami, masami termoplastycznymi, masahemoutwardzalnymi i fmami. Pomiar na
oznakowaniu strukturalnym jestsjiemozliwy, to nie miarodajny. W przypadku oznakowanienggarbieniami i
punktowymi elementami odblaskowymi pomiar nie jestliwy.

UWAGA: Wskénik szorstkéci SRT w normach powierzchniowych zostat nazwany @blishing Test Value)
za PN-EN 13 036-4:2004(U)[6a]. Metoda pomiaru i zprdo jego wykonaniagsidentyczne z przatymi w PN-
EN 1436:2000[4] dla oznakowigpoziomych.

6.3.1.5.Trwalos¢ oznakowania

Trwatos¢ oznakowania cienkowarstwowego oceniana jako stapigycia w 10-stopniowej skali LCPC
okreslonej w POD-97 [9] lub POD-2006 (po wydaniu) [10pwinna wynosi po 12-miesicznym okresie
eksploatacji oznakowania: co najmniej 6.

Taka metoda oceny znajduje szczegdlnie zastosowednieoceny przydatroi materiatdbw do
poziomego oznakowania drég.

W stosunku do materiatéw grubowarstwowychsintaocena ta jest stosowana dopiero po 2, 3, 4,51 6
latach, gdy w oznakowaniu pojawgagic przetarcia do nawierzchni. Do oceny materiatowlgtrralnych, o
nieciagtym pokryciu nawierzchni metody tej nie stosuje si

W celach kontrolnych trwatd jest oceniana poednio przez sprawdzenie spetniania wynfaga
widocznaci w dziea, w nocy i szorstkei.
6.3.1.6.Czas schricia oznakowania (wzgtinie czas do przejezdéw oznakowania)

Za czas schetia oznakowania przyjmuje esiczas uptywajcy miedzy wykonaniem oznakowania a
jego oddaniem do ruchu.

Czas schgtia oznakowania nie powinien przekratzaasu gwarantowanego przez producenta, z tym
ze nie mae przekracza 2 godzin w przypadku wymalowwanocnych i 1 godziny w przypadku wymalofva
dziennych. Metoda oznaczenia czasu sghiaiznajduje siw POD-97 [9] lub POD-2006 (po wydaniu) [10].
6.3.1.7.Gruba¢ oznakowania

Gruba¢ oznakowania, tj. podwgzenie ponad goégrpowierzchng nawierzchni, powinna wynastla:

a) oznakowania cienkowarstwowego (grébma mokro bez kulek szklanych), co napey0,89 mm,

b) oznakowania grubowarstwowego, co najmniej 0,90 roemmajwyej 5 mm,

¢) punktowych elementéw odblaskowych umieszczanycltzéci jezdnej drogi, co najwagj 15 mm, a w
uzasadnionych przypadkach ustalonych w dokumerpaajektowej, co najwsej 25 mm.

Wymagania te nie obowaujg, jesli nawierzchnia pod znakowaniem jest wyfrezowana.

Kontrola grubéci oznakowania jest istotna w przypadku, gdy Wykece nie udziela gwarancji lub
gdy nie g wykonywane pomiary kontrolne za pomaparatury lub poprzez ocewizualr.

6.3.2. Badania wykonania znakowania poziomego z matecigitkowarstwowego lub grubowarstwowego

Wykonawca wykonujc znakowanie poziome z materialu cienko- lub grulsiwowego
przeprowadza przed rozpeciEem kadej pracy oraz w czasie jej wykonywania, co najijnrég dziennie, lub
zgodnie z ustaleniem SST, ngsijgce badania:

a) przed rozpogziem pracy:
— sprawdzenie oznakowania opakadwa
— wizualrg ocerp stanu materiatu, w zakresie jego jednoragdnbwidocznych wad,
pomiar wilgotngci wzglkdnej powietrza,
pomiar temperatury powietrza i nawierzchni,
badanie lepkéi farby, wg POD-97 [9] lub POD-2006 (po wydani@p],
b) w czasie wykonywania pracy:
— pomiar grubéci warstwy oznakowania,
— pomiar czasu schggia, wg POD-97 [9] lub POD-2006 (po wydaniu) [10],
— wizualm ocere réwnomierndci roztazenia kulek szklanych podczas objazdu w nocy,
— pomiar poziomych wymiaréw oznakowania, na zgadriodokumentagj projektowy i zalgcznikiem nr 2
do rozporzdzenia Ministra Infrastruktury [7],
— wizualm ocerg rownomierndci skropienia (roztéenia materiatu) na catej szergkolinii,
— oznaczenia czasu przejezdcio wg POD-97 [9] lub POD-2006 (po wydaniu) [10].
Protokét z przeprowadzonych badaraz z jedn préblg, jednoznacznie oznakowgma blasze (300 x

250 x 1,5 mm) Wykonawca powinien przechdéwi® czasu uptywu okresu gwarancji.



Do odbioru i w przypadku stpliwosci dotyczcych wykonania oznakowania poziomegozyimer
moze zlect wykonanie bada
- widzialncici w nocy,

- widzialndsci w dzien,

— szorstkdci,

odpowiadajcych wymaganiom podanym w punkcie 6.3.1 i wykondinyeediug metod okéonych w
Warunkach technicznych POD-97 [9] lub POD-2006 {pgdaniu) [10]. Jeeli wyniki tych bada wykaza
wadliwos¢ wykonanego oznakowania to koszt badponosi Wykonawca, w przypadku przeciwnym -
Zamawiajcy. Badania powinien zleéaZamawiajcy do niezalenego laboratorium badawczego, co gwarantuje
wieksza wiarygodn& wynikéw.

W przypadku konieczroi wykonywania pomiaréw na otwartych do ruchu od#lerh droég o
dopuszczalnej pdkaosci = 100 km/h nalgy ograniczy je do linii krawgdziowych zewrtrznych w przypadku
wykonywania pomiarOéw aparatangicznymi, ze wzgidu na bezpieczstwo wykonujcych pomiary.

Pomiary wspoiczynnika odblasku na liniach segrgggch i krawedziowych wewstrznych, na
otwartych do ruchu odcinkach drég o dopuszczalmeflymsci = 100 km/h , a tate na liniach podinych
oznakowa z wygarbieniami, naly wykonywa& przy wyciu mobilnego reflektometru zainstalowanego na
samochodzie i wykonggego pomiary w ruchu.

W przypadku wykonywania pomiaréw wspotczynnika legkowdci i wspétczynnikdw luminancji
aparatamigcznymi czstotliwos¢ pomiaréw naley dostosowédo dtugdci badanego odcinka, zgodnie z tadlic
2. W kadym z mierzonych punktéw neaide wykona& po 5 odczytéw wspoétczynnika odblasku i po 3 odgzyt
wspotczynnikéw luminancji w odlegiai jeden od drugiego minimum 1 m.

Tablica 2. Czstotliwosé pomiaréw wspétczynnikow odblaskowséci i luminanciji aparatami r ecznymi

Lp. | Dlugds¢ odcinka, km .C:Z‘?,StOtliWOéé. . Minima.lna'iloéc’
pomiaréw, co najmniej pomiaréw
1 |odOdo3 od 0,1 do 0,5 km 3-6
2 |od3-do10 co1km 11
3 |od10do 20 co 2 km 11
4 | od20do 30 co 3 km 11
5 | powyzej 30 co 4 km >11

Wartas¢ wskanika szorstkéci zaleca si oznaczyg w 2 — 4 punktach oznakowania odcinka.
6.3.3.Badania wykonania oznakowania poziomego z zastasiewapunktowych elementéw odblaskowych
Wykonawca wykonujc oznakowanie z prefabrykowanych elementéw odblagkb przeprowadza, co
najmniej raz dziennie lub zgodnie z ustaleniem S&Btpujace badania:
- sprawdzenie oznakowania opakdya
— sprawdzenie rodzaju stosowanego kleju lub innyemehtéw mocucych, zgodnie z zaleceniami SST,
— wizualrg ocerp stanu elementow, w zakresie ich komplétnobraku wad,
— temperatury powietrza i nawierzchni,
— pomiaru czasu oddania do ruchu,
— wizualm ocer liniowosci i kierunkowdci przyklejenia elementéw,
— réwnomierndci przyklejenia elementéw na catej dhégolinii,
— zgodndci wykonania oznakowania z dokumentacja projelgtawzalcznikiem nr 2 do rozposglzenia
Ministra Infrastruktury z 3 lipca 2003 r. [7].
Protokét z przeprowadzonych badaraz z prébkami przyklejonych elementow, w liczbleelonej w

SST, Wykonawca przechowuje do czasu uptywu okregarancji.

W przypadku wtpliwosci dotyczcych wykonania oznakowania poziomegazyimer mae zlecé
wykonanie bad@widzialnasci w nocy, na probkach zgtych z nawierzchni i dostarczonych do laboratorin,
zgodna¢ z wymaganiami podanymi w SST lub aprobacie teamsf wykonanych wedtug metod okienych
w PN-EN 1463-1[5] lub w Warunkach technicznych POD{9] lub POD-2006 (po wydaniu) [10]. &liewyniki
tych bada wykazg wadliwos¢ wykonanego oznakowania to koszt badgmnosi Wykonawca, w przypadku
przeciwnym - Zamawiagy.



6.3.4.Zbiorcze zestawienie wymagalla materiatéw i oznakovia

W tablicy 3 podano zbiorcze zestawienie dla makéw. W tablicy 4 podano zbiorcze zestawienie dla
oznakowa na autostradach, drogach ekspresowych oraz nachoy pedkosci = 100 km/h lub o nateniu
ruchu > 2 500 pojazdéw rzeczywistych na ¢lob pas. W tablicy 5 podano zbiorcze zestawier@eodhakowa
na pozostatych drogach.

Tablica 3. Zbiorcze zestawienie wymagadla materiatow

Lp. Wiasciwosé Jednostka Wymagania

1 | Zawartg¢ sktadnikéw lotnych w
materiatach do znakowania

— rozpuszczalnikdw organicznych % (m/m) <25
— rozpuszczalnikéw aromatycznych % (m/m) <8
- benzenu i rozpuszczalnikbw % (m/m) 0

chlorowanych

2 Wiasciwosci kulek szklanych

— wspoitczynnik zatamanigwiatta - =215
- zawartd¢ kulek z defektami % 20
3 Okres statéci whasciwosci materiatbw dq miesihce >6

znakowania przy skladowaniu

Tablica 4. Zbiorcze zestawienie wymagadla oznakowai na autostradach, drogach ekspresowych oraz
na drogach o prdkosci = 100 km/h lub o natzeniu ruchu > 2 500 pojazdéw rzeczywistych na
dobe na pas

Lp. Wiasciwosé Jednostka| Wymagania Klasa

1 | Wspétczynnik odblaskuRila oznako-

wania nowego (w ggu 14 - 30 dni po

wykonaniu) w stanie suchym barwy:
- Dbiatej mecd m? Ixt > 250 R4/5
- 20itej tymczasowej mecd m? Ixt > 150 R3

2 | Wspotczynnik odblaskuRila oznako-
wania suchego w okresie od 1 do 6
mieskcy po wykonaniu, barwy:

- biatej mcd m? Ixt > 200 R4

- z0ltej mcd m?2 Ixt >100 R2
3 | Wspotczynnik odblaskuRila oznako-

wania suchego od 7 migsa po wykonaniy mcd m? Ix? > 150 R3

barwy bialej

4 | Wspo6tczynnik odblasku Rila
grubowarstwowego strukturalnego oznak
wania wilgotnego od 14 do 30 dnia po
wykonaniu, barwy biatej

Ohed m? Ixt > 50 RW3

5 | Wspotczynnik odblasku Rlla
grubowarstwowego strukturalnego oznakancd m? Ix! > 35 RwW2
wania wilgotnego po 30 dniu od
wykonania, barwy biatej

6 | Wspotczynnik luminancjp dla oznakowa-
nia nowego (od 14 do 30 dnia po
wykonaniu) barwy:

- bialej na nawierzchni asfaltowe;j - = 0,40 B3
— biatej na nawierzchni betonowej - > 0,50 B4
- ioftej - >0,30 B2




A

Lp. Wiasciwosé Jednostka| Wymagania Klasd
7 | Wspo6tczynnik luminancjp dla oznakowa-
nia eksploatowanego (po 30 dniu od
wykonania) barwy:
- biatej na nawierzchni asfaltowej - >0,30 B2
- biatej na nawierzchni betonowej - >0,40 B3
- 26tte] - >0,20 Bl
8 | Wspotczynnik luminancji wwietle
rozproszonym Qd (alternatywnie @ddla
oznakowania nowego wagju od 14 do 30
dnia po wykonaniu, barwy:
- biatej na nawierzchni asfaltowej mcd m? Ix* >130 Q3
- biatej na nawierzchni betonowej med m? Ix* > 160 Q4
- 20Mhej med n? Ix* | > 100 Q2
9 | Wspoiczynnik luminancji wwietle
rozproszonym Qd (alternatywnie @ddla
oznakowania eksploatowanego wati
calego okresu eksploatacji po 30 dniu od
wykonania, barwy:
- biatej na nawierzchni asfaltowej mcd m? Ix* >100 Q2
- biatej na nawierzchni betonowej med m? Ix* >130 Q3
— 6kej mcd m? Ix* > 80 Q1
10 | Szorstké¢ oznakowania eksploatowanegp waki&
SRT > 45 S1
11 | Trwaldg¢ oznakowania cienkowarstwo-
wego po 12 miegcach: skala LCPGC >6 -
12 | Czas schacia materiatu ha nawierzchni
- wdzie h <1 -
- w nocy h <2 -

Tablica 5. Zbiorcze zestawienie wymagadla oznakowai na pozostatych drogach nie wymienionych w

tablicy 4

Lp.

Wiasciwosé

Jednostka

Wymagani

i}

Klasd

1

Wspoitczynnik odblaskuRlla oznako-
wania nowego (w ggu 14 - 30 dni po
wykonaniu) w stanie suchym barwy:
- bialej,
— z06ltej tymczasowej

mcd m? Ix?
mcd m? Ix?

= 200
> 150

R4
R3

Wspoitczynnik odblaskuRlla oznako-
wania eksploatowanego od 2 do 6 miegi
po wykonaniu, barwy:

— bialej,

- z0kej

mcd m? Ix?
mcd m? Ix?

= 150
=100

R3
R2

Wspoitczynnik odblaskuRlla oznako-
wania suchego od 7 migsa po wykonaniu
barwy bialej

med m? Ix?t

=100

R2

Wspéiczynnik odblaskuRila
grubowarstwowego strukturalnego oznak
wania wilgotnego od 14 do 30 dnia po
wykonaniu, barwy bialej

O-
mcd m? Ix?

RW3

Wspéiczynnik odblaskuRila
grubowarstwowego strukturalnego oznak
wania wilgotnego po 30 dniu od

O-
mcd m? Ix?

wykonania, barwy biatej

RwW2

\



Lp. Wiasciwosé Jednostka| Wymagania Klasa

6 | Wspotczynnik luminancjp dla oznakowa-
nia nowego (od 14 do 30 dnia po
wykonaniu) barwy:

— biatej na nawierzchni asfaltowej, - > 0,40 B3
— Dbiatej na nawierzchni betonowej, - > 0,50 B4
- 70Mej - > 0,30 B2

7 | Wspo6tczynnik luminancjB dla oznakowa-
nia eksploatowanego (po 30 dniu od
wykonania) barwy:

- biatej - >0,30 B2
- 206ttej - > 0,20 B1

8 | Wspoiczynnik luminancji wwietle
rozproszonym Qd (alternatywnie @ddla
oznakowania nowego wagju od 14 do 30
dnia po wykonaniu, barwy:

- biatej na nawierzchni asfaltowej med m? Ix* >130 Q3
— biafej na nawierzchni betonowej med nm? Ix* = 160 Q4
- 0Hte] med m?Ix* | >100 Q2

9 | Wspbtczynnik luminancji wwietle
rozproszonym Qd (alternatywnie @ddla
oznakowania eksploatowanego wasi
calego okresu eksploatacji po 30 dniu od
wykonania, barwy:

- biatej na nawierzchni asfaltowej mcd m? Ix* >100 Q2

- biatej na nawierzchni betonowej med v Ix* >130 Q3

- 26hej mcd m? Ix* > 80 Q1
10 | Szorstké¢ oznakowania eksploatowanegp wahi&

SRT =245 S1

11 | Trwalg¢ oznakowania cienkowarstwo-

wego po 12 miegcach: skala LCPQ >6 -
12 | Czas schacia materiatu ha nawierzchni

- wdziea h <1 -

- w nocy h <2 -

6.4. Tolerancje wymiaréw oznakowania
6.4.1.Tolerancje nowo wykonanego oznakowania
Tolerancje nowo wykonanego oznakowania poziomegodnego z dokumentagprojektowy i
zahcznikiem nr 2 do rozpogelzenia Ministra Infrastruktury z 3.07.2003 r. [Fawinny odpowiadéa
nastpujacym warunkom:
— szerokd¢ linii moze r&ni¢ sig od wymaganej & 5 mm,
— dlugas¢ linii moze by mniejsza od wymaganej co najrey o 50 mm lub wiksza co najwiej o 150 mm,
— dla linii przerywanych, diug@ cyklu sktadajcego st z linii i przerwy nie mae odbiega od sredniej
liczonej z 10 kolejnych cykli o wtej niz + 50 mm diugéci wymaganej,
— dla strzalek, liter i cyfr rozstaw punktdw nanikowych nie mae mie wiekszej odchytki od wymaganego
wzoru niz = 50 mm dla wymiaru diugei i £ 20 mm dla wymiaru szerokai.
Przy wykonywaniu nowego oznakowania poziomegowsmmwanego zmianami organizacji ruchu,
nalezy doktadnie usugt zbedne stare oznakowanie.
6.4.2.Tolerancje przy odnawianiu istnigego oznakowania
Przy odnawianiu istniggego oznakowania nafg dazy¢ do pokrycia petnej powierzchni istrieych
znakow, przy zachowaniu dopuszczalnych toleraragigmych w punkcie 6.4.1.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-Q0@ANymagania ogdlne” pkt 7.



7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarovs oznakowania poziomego jest fmetr kwadratowy) powierzchni naniesionych
oznakowa lub liczba umieszczonych punktowych elementéw askbwych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@(Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentggjojektows, SST | wymaganiami ltyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniemrtoieji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbidr robét zanikapych i ulegajcych zakryciu, w zalsosci od przygtego sposobu wykonania
robot, mae by dokonany po:
— oczyszczeniu powierzchni nawierzchni,
przedznakowaniu,
- frezowaniu nawierzchni przed wykonaniem znakowamgerialem grubowarstwowym,
— usunkciu istniepcego oznakowania poziomego,
— wykonaniu podkiadu (primera) na nawierzchni betoajow
8.3. Odbiér ostateczny

Odbioru ostatecznego najedokona po catkowitym zakaczeniu robét, na podstawie wynikow
pomiarow i bada jakasciowych okrglonych w punktach od 2 do 6.
8.4. Odbiér pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego naledokona po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w SST.
Sprawdzeniu podlegagechy oznakowania oldlene niniejszym SST na podstawie bada/konanych przed
uptywem okresu gwarancyjnego.

Zaleca sj stosowanie nagbujagcych minimalnych okreséw gwarancyjnych:
a) dla oznakowania cienkowarstwowego:

— na odcinkach zamiejskich, z vggkzeniem prz&f dla pieszych: co najmniej 12 miesy,

— na odcinkach prz&t przez miejscowszi: co najmniej 6 miescy,

— na przejciach dla pieszych na odcinkach zamiejskich: connégj 6 miesicy,

- na przejciach dla pieszych w miejscosiach: co najmniej 3 miegie,

b) dla oznakowania grubowarstwowego, oznakowaniemaani i punktowymi elementami odblaskowymi: co
najmniej 24 miesice.
W niektérych przypadkach moa rozwaa¢ ograniczenia okreséw gwarancyjnych dla oznakowa
a) cienkowarstwowych

- dla wymalowa farbami nie udziela si 12 mies¢cznej gwarancji na wykonane oznakowanie w
przypadku nawierzchni, ktérych czasytkowania jest krotszy nijeden rok oraz dla oznakowa
wykonanych w okresie od 1 listopada do 31 marca,

- na nawierzchniach bitumicznych niejednorodnych orsivéie $cieralnej spkanej, kruszcej sk, z
luznymi grysami, naley skroct okres gwarancyjny dla linii segregacyjnych do &seicy, prze§é¢ dla
pieszych i drobnych elementéw do 3 mieyi

— na nawierzchniach kostkowych o réwnej powierzchnidebrym stanie, padane jest skroéi okres
gwarancyjny dla linii segregacyjnych do 3 méesi, przegé¢ dla pieszych i drobnych elementéw do 1
mieshca,

— na nawierzchniach drogowych o silnie zdeformowasgkanej, tuszcgcej st powierzchni, na aczach
podiwznych jeli sa niejednorodne, tj. ze szczelinami, garbami paojmi i poprzecznymi, na
nawierzchniach kostkowych w ztym stanie (nierowrmavigrzchnia, kostka uszkodzona, braki kostki,
luzne zanieczyszczenia w szczelinacledmy kostkami niemdiwe do usunjcia za pomog szczotki i
zamiatarki) - gwarancji nie powinncgdidziel&,

- w przypadku stosowania piasku lub piasku z sti zimowego utrzymania drég, okres gwarancyjny
nalezy skroct do maksimum 9 miesty przy wymalowaniu wiosennym i do 6 migsy przy
wymalowaniu jesiennym;

— na nawierzchniach bitumicznych utmych do 1 miegca przed wykonaniem oznakowania
(nawierzchnie nowe i odnowione) najevymaga gwarancji maksymalnie 6 miesly przy minimalnych
parametrach (R> 100 mcd/rfix), po czym nalgy wykona& oznakowanie state z petnymi wymaganiami
odpowiednimi do rodzaju drogi.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotysee podstawy ptatrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
9. Ponadto Zamawiggy powinien tak sformutowaumowe, aby Wykonawca musiat doprowaélziznakowanie
do wymaga zawartych w SST w przypadku zauaia niezgodnizi.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 rhiwykonania robét obejmuje:
- prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i oznakowaobot,
— przygotowanie i dostarczenie materiatow,
— oczyszczenie podia (nawierzchni),
— przedznakowanie,
— naniesienie powtoki znakéw na nawierzchuirogi o ksztaltach i wymiarach zgodnych z dokuraept
projektowy i zakcznikiem nr 2 do rozposzlizenia Ministra Infrastruktury [7],
— ochrona znakéw przed zniszczeniem przez pojazdyasie prowadzenia robot,
— przeprowadzenie pomiaréw i bad@aboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technieigz

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecheanie i transport
2. PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zaweio Znaki i znakowanie. Wymagania

podstawowe
3. PN-EN 1423:2000, Materiaty do poziomego oznakowania drég Materialy posypywania. Kulki

szklane, kruszywo przeciwglizgowe i ich mieszaniny)

3a. PN-EN Materiaty do poziomego oznakowania drég Materialy dosypywania. Kulki
1423:2001/A1:2005 szklane, kruszywo przeciwglizgowe i ich mieszaniny (Zmiana A1)

4. PN-EN 1436:2000, Materiaty do poziomego oznakowania drég. Wymagatidyczce poziomego
oznakowania drég
4a. PN-EN Materiaty do poziomego oznakowania dr6g. Wymagaahdyczice poziomego
1436:2000/A1:2005 oznakowania drég (Zmiana Al)
5. PN-EN 1463-1:2000 Materialy do poziomego oznakowania drég. Punktoleenenty odblaskowe €&

1. Wymagania dotyezxe charakterystyki nowego elementu

5a. PN-EN 1463- Materialy do poziomego oznakowania drég. Punktoleenenty odblaskowe ©&¢
1:2000/A1:2005 1: Wymagania dotyezxe charakterystyki nowego elementu (Zmiana Al)

5b. PN-EN 1463-2:2000 Materialy do poziomego oznakowalridg. Punktowe elementy odblaskowedz
2: Badania terenowe

6. PN-EN 1871:2003 Materialy do poziomego oznakowandg. Wiaciwosci fizyczne
6a. PN-EN 13036-4: Drogi samochodowe i lotniskowe — Metody bada Czs¢ 4: Metoda pomiaru
2004(V) oporéw pdlizgu/pailizgniecia na powierzchni: préba wahadta

10.2. Przepisy zwjzane i inne dokumenty

7.  Zalgcznik nr 2 do rozpogdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 200%zczegdtowe warunki techniczne
dla znakéw drogowych poziomych i warunki ich umizsania na drogach (Dz. U. nr 220, poz. 2181)

8. Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 pieia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodndci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowaniazohkiem budowlanym (Dz. U. nr 198, poz.
2041)

9.  Warunki Techniczne. Poziome znakowanie drog. POC&@¥ia ,|” - Informacje, Instrukcje. Zeszyt nr 55.
IBDiM, Warszawa, 1997



10.

11.

12.

13.

14.
15.

Warunki Techniczne. Poziome znakowanie drég. PO0628eria ,I” - Informacje, Instrukcje. IBDiM,
Warszawa, w opracowaniu

Prawo przewozowe (Dz. U. nr 53 z 1984 r., poz. 2p&zniejszymi zmianami)

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpn@)2 r. w sprawie systemow oceny zgodmo
wymaga jakie powinny spetianotyfikowane jednostki uczestniggze w ocenie zgodroi oraz sposobu
oznaczania wyrobow budowlanych oznakowaniem CE (Dnr 195, poz. 2011)

Rozporadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wigga 2003 r. w sprawie oznakowania opakowabstancji
niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (DarlF3, poz. 1679)

Umowa europejska dotygza midzynarodowego przewozu towardw niebezpiecznych (RIR)
Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopad#02 r. w sprawie aprobat technicznych oraz jedhkoste
organizacyjnych uprawnionych do ich wydania (Dzn249, poz. 2497)



D - 08.01.02
KRAW EZNIKI KAMIENNE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaophtecznej § wymagania dotyege wykonania i
odbioru robét zwizanych z ustawieniem kragwnikow kamiennych przyaprawie mostu na Kanale Bystrym
w m. Augustow w cagu drogi wojewddzkiej Nr 664 w km 22+030.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoviahka dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w p. 1.1.
1.3. Zakres robo6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t z@anych z ustawieniem
kraweznikdw kamiennych:
- ulicznych,
- mostowych,
- drogowych,
na tawach z tluczniawiru, betonu lub bezpgoednio na podtzu piaszczystym.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Krawezniki kamienne - belki kamienne ogranicgag chodniki dla pieszych, pasy damt, wyspy
kierujace oraz nawierzchnie drogowe.
1.4.2. Pozostate okrdenia podstawoweaszgodne z obowiujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymaganigolne” pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogopkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotycgce materiatow
Ogd6lne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, pudav SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2. Stosowane materiaty
Materiatami stosowanymi do wykonania krganikdéw kamiennych $
- krawezniki odpowiadajce wymaganiom BN-66/6775-01 [9],
- piasek na podsypk
- cement do podsypki cementowo-piaskowej raapy,
- woda,
oraz materialy do wykonania odpowiedniego rodzaw pod ustawienie kraumikow, zgodnie z SST D-
08.01.01 ,Krawgzniki betonowe”.
2.3. Krawezniki kamienne - klasyfikacja
2.3.1.Typy
W zaleznosci od przeznaczenia rozndia sk trzy typy kraveznikow:
U - uliczne,
M - mostowe,
D - drogowe.
2.3.2.Rodzaje
W zalenoici od ksztaltu przekroju poprzecznego, weziglie od faktury obrébki powierzchni
widocznych, rozrgnia st w kazdym z typoéw dwa rodzaje kraganikow: A i B.
2.3.3.Wielkosci
W zaleznosci od wymiaru wysokéci kraweznika rozré@nia se nastpujace wielkaci:
kraweznik uliczny o wysokéci 35 i 25 cm,
kraweznik mostowy o wysokéri 231 18 cm,
kraweznik drogowy o wysokéci 22 cm.
2.3.4.Klasy
W zaleznosci od cech fizycznych i wytrzymadoiowych materiatu kamiennegozytego do wyrobu
kraweznikéw, rozré&nia sk trzy klasy:
klasa I,
klasa ll,
klasa lll.
Przyktad oznaczenia krawanika kamiennego ulicznego prostego (UP) rodzajuwiglkosci 35, klasy
II: krawgznik UPB35II BN-66/6775-01 [9].



2.4. Krawezniki kamienne - wymagania techniczne
2.4.1.Cechy fizyczne i wytrzymakziowe
Materiatem do wyrobu kragnikdw s bloki kamienne ze skat magmowych, osadowych lub
metamorficznych, klasy | i Il wg BN-62/6716-04 [8]cechach fizycznych i wytrzymaiciowych okrélonych
w tablicy 1.

Tablica 1. Cechy fizyczne i wytrzymdlhowe kraveznikdw kamiennych

Lp. Cechy fizyczne Klasa
i wytrzymatdciowe | Il 11

1 | Wytrzymalgé na $ciskanie w stani¢
powietrzno-suchym, w kG/chih co 1200 1000 600
najmniej

2 |Scieralng¢ na tarczy Boehmego, w cm, 0,25 0,5 0,75
nie wiecej niz

3 [Wytrzymatd¢ na uderzenia, ike 13 9 6
uderzé, nie mniej nk

4 | Nasikliwos¢ wodg, w %, nie wecej niz 0,5 1,5 3,0

5 | Odporné¢ na zamraanie, w cyklach nie badaes| catkowita wg PN-| dobra wg PN-B-01080 [1

B-01080 [1]

2.4.2 Ksztalt i wymiary
Ksztalt kravgznikéw ulicznych przedstawiono na rysunkach 1 i gmiary podano w tablicy 2.
Ksztalt kravgznikdw mostowych podano na rysunkach 3 i 4, a wyyniatablicy 3.
Ksztatt kravgznikow drogowych podano na rysunkach 5 i 6, a wyymaitablicy 4.

Rys. 1. Krawznik uliczny odmiany UP, rodzaju A

Rys. 2. Krawznik uliczny odmiany UP, rodzaju B

Tablica 2. Wymiary krawznikdéw ulicznych

Wymiar Rodzaj Dopuszczalne odchyiki,
(w cm) A B cm

h 35 25 35 25 2

b 20 20 15 15 +0,3

c 4 4 - - +0,3

d 15 15 15 15 dla A: dla B:

+0,2 +2,0
I 50 od 50 do 200 -




i
i

Rys. 3. Krawznik mostowy rodzaju A

Rys. 4. Krawznik mostowy rodzaju B

Tablica 3. Wymiary kraeznikow mostowych

Wymiar Rodzaj Dopuszczalne odchyiki,
(w cm) A B cm

h 23 18 23 18 +2

b 20 20 15 15 +0,3

c 4 4 - - +0,2

d 12 10 12 10 dla A: dla B:

+0,2 +2,0
I od 80 do 200 -

Rys. 6. Krawznik drogowy rodzaju B




Tablica 4. Wymiary krawznikow drogowych

Wymiar (w cm) Rodzaj Ai B Dopuszczalne odchyikin c
h 22 +3 -2
b 11 dla A: dla B:
+0,5 +15
I od 40 do 120 -

2.4.3.Wyglad zewrtrzny

W ocenie wygjdu zewnrtrznego krawznikbw kamiennych - ulicznych, mostowych i drogowych
nalezy bra¢ pod uwag ustalenia normy BN-66/6775-01 [9].
2.5. Dopuszczalne wady i uszkodzenia

Dopuszczalne wady i uszkodzenia dla wszystkicBwygraweznikéw kamiennych podaje tablica 5.

Tablica 5. Dopuszczalne wady i uszkodzenia

Typy kraweznikdw
Rodzaj uszkodze Uliczne Drogowe
proste | tukowe Mostowe rodzaj rodzaj
WA ,B”
skrzywienie licowych 0,3cm 0,5cm
(wichrowata¢ | bocznych nie sprawdzesi
powierzchni) | stykowych | | 0,2cmh | 0,3 cm
spodu nie sprawdzassi
licowych dopuszczasina dtugdci 1 m danej powierzchni jedno vefienie
wielkosci do 5 cm, nie gkbsze nt 0,5 cm, nie wynikajce z
techniki wy- konania faktury
wady obrébki | bocznych wgibienie do 1,5 cm dopuszcza diez ogranicze Wypukias¢
powierzchni poza lico pasa obrobionego na powierzchni przedftdj stronyf
(wgtebienia jezdni) niedopuszczalne. Na powierzchni tylnej (atrony
i wypuktosci) chodnika) dopuszczagsivypuktosci poza lico pasa obrobionego do nie
3cm sprawdz3
sig
stykowych w olgbie pasa diutowanego wtpienia niedopuszczalne, pozostata
czgs¢ powierzchni nie podlega sprawdzeniu
spodu nie sprawdzaesi
szczerby ilos¢ w prze-
i uszkodzenia | liczeniu na 3 5
krawedzi 1m
i narazy
dhugai¢ 0,5cm lcm
glebokas¢ 0,3cm 0,5cm
odchytki od gta prostego 0,2 cm na dtugd powierzchni 0,3 cm na dtugéei pow.
odchytki w krzywiznie tuku - | 1,0cm] -

2.6. Przechowywanie krawznikow

Krawezniki mogg by¢ przechowywane na skladowiskach otwartych, posegvege wg typow,
rodzajow, odmian i wielkéi.

Krawezniki uliczne, mostowe i drogowe typu ,,A” nalg uktad& na powierzchniach spodu, w szeregu
na podktadkach drewnianych.

Dopuszcza siskladowanie kragznikdéw prostych w kilku warstwach, przy zastosowadrawnianych
podktadek pomgidzy poszczegdlnymi warstwami, przy czym suma wys$okearstw nie powinna przekracza
1,2m.

Krawgznik drogowy rodzaju ,B” dozwala siuktada& w stosy, bez przektadek drewnianych, przy czym
wysokas¢ stosOw nie powinna przekra€za,4 m.

2.7. Materialy na podsyple i do zapraw
2.7.1.Piasek

Piasek na podsypkcementowo-piaskogvpowinien odpowiadawymaganiom PN-B-06712 [4], a do
zaprawy cementowo-piaskowej PN-B-06711 [3].

2.7.2. Cement



Cement stosowany do zaprawy cementowej i do pdilsgpmentowo-piaskowej powinien by
cementem portlandzkim klasy niesiej nt ,,32,5” odpowiadajcy wymaganiom PN-B-19701 [6].

2.7.3. Woda

Woda powinna byodmiany ,1” i odpowiadawymaganiom PN-B-32250 [7].

2.8. Materialy na fawy i masa zalewowa

Materiaty na tawy i masa zalewowa powinny odpowadiymaganiom podanym w SST D-08.01.01

~Krawezniki betonowe” pkt 2.
3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotycrce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” Pkt
3.2. Sprat do ustawiania kraweznikow

Roboty wykonuje si recznie przy zastosowaniu:

- betoniarek do wytwarzania zapraw oraz priygania podsypki cementowo-piaskowej,
- wibratoréw ptytowych do zggzczania podsypki.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotycgce transportu

Og6lne wymagania dotygze transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagidine” pkt 4.
4.2. Transport kraweznikOw

Krawezniki kamienne mog by¢ przewaone dowolnymgrodkami transportowymi.

Krawezniki nalezy uktad& na podktadach drewnianych,ecdami, dlugdcia w kierunku jazdysrodka
transportowego.

Kraweznik uliczny i mostowy oraz kragznik drogowy rodzaju ,A” mae by przewaony tylko w
jednej warstwie.

W celu zabezpieczenia powierzchni obrobionycltegraezpérednim stykiem, naley je do transportu
zabezpieczy przektadkami splecionymi ze stomy lub wetny drzejmprzy czym grub& tych przektadek nie
powinna by mniejsza ni 5 cm.

Krawezniki drogowe rodzaju ,B” ména przewoz bez dodatkowego zabezpieczenia, ukiagdadwu
lub wiecej warstwach, nie wygj jednak jak do wysokgi $cian bocznycKrodka transportowego.

4.3. Transport pozostatych materiatéw

Transport cementu i kruszyw do wykonania taw poasypk powinien odpowiadawymaganiom wg

SST D-08.01.01 ,Kraezniki betonowe”.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-M@OM, Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Wykonanie koryta pod tawy

Koryto pod fawy nalgy wykonywa zgodnie z PN-B-06050 [2].

Wymiary wykopu powinny odpowiadavymiarom tawy w planie z uwzelinieniem w szerokwi dna
wykopu konstrukcji szalunku.

Wskaznik zag:szczenia dna wykonanego koryta poddgwwinien wynosi co najmniej 0,97 wedtug
normalnej metody Proctora.

5.3. Wykonanie taw

Wykonanie taw powinno kiy zgodne z warunkami podanymi w SST D-08.01.01 ,ktawki
betonowe” pkt 5.

5.4. Ustawienie kraveznikdw kamiennych

Ustawianie krawznikéw kamiennych i wypetnianie spoin powinnoétsgodne z warunkami podanymi
w SST D-08.01.01 ,Kragzniki betonowe” pkt 5.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét

Ogollne zasady kontroli jako rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.
6.2. Badania przed przysgpieniem do rob6t
6.2.1.Badania krawznikow

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien wykénaadania materialdw przeznaczonych do
ustawienia krawznikdw kamiennych i przedstagvivyniki tych bada Inzynierowi do akceptacji.

6.2.1.Badania krawznikow
Badania krawznikéw kamiennych obejmuyj
- sprawdzenie cech zegtrenych,
- badania laboratoryjne.
Sprawdzenie cech zewtrznych obejmuje:
- sprawdzenie ksztattu, wymiaréw i wydl zewrtrznego,



- sprawdzenie wad i uszkodze
Badanie laboratoryjne obejmuje:
- badanie naglliwosci wods,
- badanie odporidoi na zamraanie,
- badanie wytrzymaioi nasciskanie,
- badanidcieralngci na tarczy Boehmego,
- badanie wytrzymaioi na uderzenie.

Sprawdzenie cech zewtrznych naley przeprowadza przy kadorazowym odbiorze partii
krawgznikw. Badanie laboratoryjne nale przeprowadz& na polecenie byniera na prébkach materiatu
kamiennego, z ktérego wykonano kegwiki, a w przypadkach spornych - na prébkach wiych z
zakwestionowanych kraynikéw, zgodnie z wymaganiami tablicy 1.

W sktad partii przeznaczonej do badpowinny wchodzi krawezniki jednakowego typu, klasy,
rodzaju, odmiany i wielkei. Wielkosé¢ partii nie powinna przekracz#00 sztuk.

W przypadku przedstawienia ¢hiszej ilasci kraweznikow, naley dostaw podzielt na partie
sktadajice st co najwyej z 400 sztuk.

Pobieranie probek materiatu kamiennego haf@zeprowadzawg PN-B-06720 [5].

Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw naje przeprowadzé poprzez ogldziny zewrtrzne zgodnie z
wymaganiami tablicy 2, 3 lub 4 oraz pomiar przy pewlinii z podziatly milimetrowy z doktadnécia do 0,1
cm.

Sprawdzenie réwrigi powierzchni obrobionych przeprowadzaalery przy pomocy linii metalowej,
ustawionej wzdta krawedzi i po przeltnych sprawdzanej powierzchni oraz pomiar odahyleloktadnécia do
0,1 cm, zgodnie z wymaganiami tablicy 2,3 lub 4.

Sprawdzenie kragdzi prostych przeprowadéaalezy przy pomocy linii metalowej.

Sprawdzenie szczerb i uszkodzmzeprowadzanalery poprzez ogldziny zewntrzne, policzenie iléci
szczerb i uszkod#eoraz pomiar ich wielkei z doktadnécia do 0,1 cm, zgodnie z wymaganiami tablicy 5.

Sprawdzenie faktury powierzchni przeprowadzanszualnie przez poréwnanie z wzorem.

Ocerr wynikow sprawdzenia cech zewgtrenych oraz ocenwynikdéw bada laboratoryjnych naley
przeprowadz wg BN-66/6775-01 [9].
6.2.2.Badania pozostatych materiatéw

Badania pozostatych materiatéw stosowanych praawisniu kravgznikbw kamiennych powinny
obejmowad wszystkie wtaciwosci, ktére zostaty okrdone w normach podanych dla odpowiednich materiatow
wg pkt 2.

6.3. Badania w czasie robot
W czasie rob6t naly sprawdzé:

- wykonanie koryta pod taw

- wykonanie taw,

- ustawienie kraggnikdw i wypetnienie spoin,
zgodnie z warunkami okénymi w SST D-08.01.01 ,Kragzniki betonowe”.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Og0blne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0@ANymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarow jest m (metr) wykonanego krgwnika kamiennego.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapyojektowy, SST i wymaganiami bkyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegapcych zakryciu
Odbiorowi robét zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
- wykonanie koryta pod tay
- wykonanie tawy,
- wykonanie podsypki.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogdlne ustalenia dotygee podstawy ptatrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” §kt
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m kraxnika kamiennego obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,



dostarczenie materiatow na miejsce wbudoaani

wykonanie wykopu pod taw

ew, wykonanie szalunku,

wykonanie tawy,

ustawienie kragenikéw na podsypce,

wypetnienie spoin,

zasypanie zewtrznejsciany kraveznika gruntem i ubicie,

przeprowadzenie batlapomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

2B R

©oN

PN-B-01080 Kamig dla budownictwa i drogownictwa. Klasyfikacja i f@sowanie

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane

PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piasek do zaprasowlanych

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwykiego

PN-B-06720 Pobieranie probek materiatéw kamiehny

PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodndci

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw

BN-62/6716-04 Kamiedla budownictwa i drogownictwa. Bloki surowe

BN-66/6775-01 Elementy kamienne. Kkgwiki uliczne, mostowe i drogowe.



M —18.01.03 a
DYLATACJE BITUMICZNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SSB svymagania dotyee wykonania i odbioru rob6t zydanych z wykonaniem
asfaltowego przykrycia dylatacyjnego w nawierzctirigowych obiektéw izynierskich przynaprawie mostu
na Kanale Bystrym w m. Augustéw w cigu drogi wojewddzkiej Nr 664 w km 22+030.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosoyaitmdokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkaid.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia rob6t zwanych z
wykonaniem i odbiorem asfaltowych przykrgylatacyjnych i obejmuaj monta przykrycia dylatacyjnego w
nawierzchni jezdni oraz w chodniku, na kea@ nasypu drogowego i ustroju nijgggo obiektu
inzynierskiego.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Koryto przykrycia dylatacyjnego — przestfizevycicta w nawierzchni w ksztalcie oltenym przez
producenta (np. w formie schodkowej z odsadzkasginetrycznie wzglddem szczeliny dylatacyjnej.

1.4.2. Stabilizator — blacha aluminiowa lub stalowa zgeezona przed koragj zamykagca szczelin
dylatacyjry od gory i podtrzymujca szkielet przykrycia dylatacyjnego.

1.4.3.Membrana — tana, np. z PCW lub elastomeru, odporna na wydeknperatuy i charakteryzujca sg¢
matym wspotczynnikiem tarcia.

1.4.4. Masa zalewowa — elastyczna masa hgmeujna substancjach asfaltowych, stamowi lepiszcze
wypetnienia.

1.4.5.Primer — substancja spetnjeg rok srodka gruntujcego.

1.4.6. Ggbczasta wkladka neoprenowa lub poliuretanowa — dWdaumieszczona w szczelinie dylatacyjnej,
zabezpieczagra przed wyptywem ggcej masy zalewowej z koryta.

1.4.7. Pozostate oki&enia podstawowegszgodne z obowizujagcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagano@golne” [1] pkt 1.4.

1.5.0g6lne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygeze rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og0[a], pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. OgoIne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, padav SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania robot
2.2.1.Zgodna¢ materiatéw z dokumentagcprojektovy

Materiaty do wykonania rob6t powinny bygodne z ustaleniami dokumentacji projektowejHib
2.2.2.Wymagania ogélne

Nalezy stosowa przykrycie dylatacyjne, dla ktérego Wykonawca ppistawi aprobat techniczi
wydary przez IBDiM.

Przykrycie dylatacyjne powinno bywykonane zgodnie z Rozpaudzeniem Ministra Transportu i
Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w speawarunkow technicznych, jakim powinny odpowiada
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie [11].

Zgodnie z Rozpogrzeniem [11] zabezpieczenie przerw dylatacyjnychipno zapewni:

- szczelni polaczenia,
- réwné¢ nawierzchni,
- swobo¢ odksztatcenia ustroju Arego obiektu,



- zblzone warunki ruchu dla kot pojazdéw w ebie nawierzchni i dylatacji,
- swobogl poziomych przemieszcaedylatowanych kragznikéw i odpowiedn ostore szczelin w obgbie
chodnikow.
Zabezpieczenie przerw dylatacyjnych powinnat byieprzerwane na catej szerdkb pomostu w
obrebie jezdni i chodnikow.
Asfaltowe przykrycie dylatacyjne me by stosowane w obiektach betonowych, stalowych i
zespolonych, w ktérych:
- wys¢puje nawierzchnia bitumiczna lub betonowa o gégbaie mniejszej rii 6 cm i nie wekszej nz 15
cm,
- przesugcia przerwy dylatacyjnejasnie wicksze nk 25 mm,
- istnieje maiwos¢ uksztattowania nawierzchni jezdni na catej szeg§okpomostu,
- istnieje stabilne podparcie dla nawierzgdrdni na catej szerokoi pomostu.

2.2.3.Stosowane materiaty
Przy montau urzadzer dylatacyjnych modutowych w ustroju nigym obiektu itynierskiego mena
stosowa nastpujace materiaty:
- kruszywo,
- masg zalewow,
- materiaty dodatkowe.

2.2.4 Kruszywo

Nalezy stosowa grysy tamane ze skat magmowych takich jak bagalbro, granit. Uziarnienie gryséw
powinno by podane przez producenta w zal@ci od grubdci nawierzchni, w ktorej zostanie wykonane
przykrycie dylatacyjne.

Jezeli producent nie stawia innych wymagamazna stosowé grysy o widciwosciach podanych w
tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla grysow

Lp. Wiasciwosé Jed- | Wymagania Metoda badavg
nostka
1 | Nasikliwosé % <12 PN-EN 1097-6:2002 [2]
2 | Mrozoodporné¢, metod bezpdredni % <2 PN-EN 1367-1:2001 [3]
3 | Mrozoodporné wg zmodyfikowanej metody % <10 PN-B-11112:1996 [4]
bezpdredniej
4 | Scieralndg¢ w bebnie kulowym Los Angeles % <25 PN-B-06714/42:1979 [5]
5 | Zawartdc¢ frakcji podstawowej % > 85 PN-EN 933-1:2000 [6]
6 | Zawartd¢ podziarna % <10 PN-EN 933-1:2000 [6]
7 | Zawartd¢ pytébw mineralnych porij 0,063 mm % <0,5 PN-B-06714/43:1987 [7]
2.2.5.Masa zalewowa

Nalezy stosowa elastyczn mag na bazie asfaltu modyfikowanego z dodatkiem paiime
wypetniaczy oraz substancji powierzchniowo-czynnsthnowicy lepiszcze wypetnienia.

Jeli producent nie stawia innych wymaganazna stosowamag zalewows o wtasciwosciach
podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dla masy zalewowej

Lp. Wiasciwosé Jed- Wymagania Metoda badavg
nostka
1 | Temperatura naknienia wg PiK °C > 60 PN-EN 1427:2001 [8]
2 | Penetracja w temperaturze®@5 0,1 mm <90 PN-EN 1426:2001 [9]
3 | Penetracja dynamiczna w temperaturze¢ 0,1 mm <120 Procedura IBDIM — TWm-32/98
35°C [12]

2.2.6.Materialy dodatkowe

Konstrukcja przykrycia dylatacyjnego we zawierd materialy dodatkowe mgie za zadanie
niedopuszczenie do wptywania goego lepiszcza w gh szczeliny dylatacyjnej w czasie wbudowywania
przykrycia, jak:

a) stabilizator, d¢mlacy blach aluminiowy lub stalowy zabezpieczanprzed korozj, stuzaca do zamkngcia
szczeliny dylatacyjnej od gory i podtrzymania siie przykrycia dylatacyjnego; szerakostabilizatora
nalezy dobr& zgodnie z formy podam przez producenta, w zaleosci od grubdci nawierzchni i
szerokdci szczeliny dylatacyjnej,



b) membranaduaca tama z PCW lub elastomeru, odparma wysolg temperatug i charakteryzujca sie
matym wspotczynnikiem tarcia; szerdgko membrany powinna Idy dobrana zgodnie z zaleceniami
producenta, w zaimosci od szerokéci stabilizatora,

c) primer, bdacy substangj spetniajca role srodka gruntujcego,

d) gbczasta wkladka neoprenowa lub poliuretanowsdada wktadly umieszczamw szczelinie dylatacyjnej,
zabezpieczapa przed wyptywem gajcej masy zalewowej z koryta,

e) srodki zwiekszajce przyczepnit lepiszcza do kruszywa i nawierzchni bitumicznej,

f) piasek do wykaczenia gornej powierzchni przykrycia dylatacyjnegp, o uziarnieniu od 0,5 mm do 2
mm lub od 5 mm do 8 mm.

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotycrce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”[i{t 3.
3.2. Sprat do wykonania robét

Sprzt powinien by zgodny z wymaganiami producenta przykrycia dylgteego i podlega akceptaciji
Inzyniera.
Wykonawca przygpujacy do wykonania przykrycia dylatacyjnego powinierieéndo dyspozyciji
nastpujacy sprzt:
- pit mechaniczsy,
- mtot pneumatyczny,
- spgzarke powietrza 200-300 #h z filtrem przeciwolejowym,
- piaskownig,
- kotty do przygotowania masy zalewowej,
- suszakkna gaz propan-butan do podgrzewania kruszywa,
- wozki-termosy do przechowywania kruszywa,
- gdzle do naktadanigrodka gruntujcego,
- sprzt do transportu pomocniczego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotycgce transportu
Og6lne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagamélne” [1], pkt
4,

4.2. Transport, przechowywanie i pakowanie materiaiw

Masa zalewowa powinna &yakowana w oryginalne opakowania producenta, ngefa tekturowe,
zabezpieczone przed przywieraniem masy zalewowé&gkdary.

Na kadym opakowaniu powinna Bymieszczona etykieta zawiegeq nasgpujace dane:
- nazw wyrobu,
- nazw i adres producenta,
- da¢ produkcji, numer partii materiatu i okres przydai do stosowania,
- mas netto,
- opis sposobu przechowywania i stosowaréderatu, zachowania niegihnych srodkéw ostranosci,

wymagania bhp i ochronjrodowiska,

- numer aprobaty techniczne;.

Mas: zalewows mozna przewozi dowolnymi srodkami transportu, chrogé opakowania przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

Kruszywo mana przewozi dowolnymi srodkami transportu, chroggé je przed rozsypaniem,
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywami inmedmaju lub frakcji.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonywania robét podano w SST D-MXQ@O0 ,Wymagania ogoélne”[1], pkt 5.
5.2. Wymagania og6lne

Przykrycie dylatacyjne powinno bywykonane na catej szerad@ przekroju poprzecznego obiektu,
tzn. powinno obejmowajezdnk i chodniki. Konstrukcja chodnika powinnadtaka, aby umdiwiata wyciecie
w nim koryta lgdacego kontynuagjkoryta wycktego w jezdni obiektu.



5.3. Wykonanie przykrycia dylatacyjnego
Podstawowe czynioi przy wykonywaniu robo6t obejmaj
1 roboty przygotowawcze,
2 wykonanie koryta pod przykrycie dylata@yjm nawierzchni,
3. przygotowanie koryta do wypetnienia,
4, wypetnienie koryta magalewows i kruszywem,
5 roboty wykaczeniowe.
5.

4. Roboty przygotowawcze

Przed przyspieniem do robo6t naky, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lubkaz

Inzyniera:

- ustali materiaty niezbdne do wykonania robét,

- okréli¢ kolejnas¢, sposoéb i termin wykonania robét,
- wytyczy przebieg dylatacji.

Przed wbudowaniem przykrycia dylatacyjnego #maldokona& oceny stanu technicznego nawierzchni
oraz taoysk na obiekcie mostowym. Gdy nawierzchnia jestf@ieowana lub skoleinowana, konieczne jest
wykonanie naprawy nawierzchni przed wbudowanienylpsia. W przypadkach, gdy tgska ¢ zablokowane,
nalezy dokond ich naprawy.

Stan obiektu przed przygtieniem do utaenia przykrycia dylatacyjnego w nawierzchni podlega
akceptacji layniera.

5.5. Technologia wykonania robét
5.5.1.0g06Ine zasady wykonania

Jeeli producent przykrycia nie podaje innej technalogykonania robét, przykrycie dylatacyjne
nalezy wykona wedtug kolejnéci ustalonej w pkcie 5.3.

5.5.2.Wykonanie w nawierzchni zaprojektowanego koryta

Szerokaé¢ i ksztatt koryta powinny by zgodne z dokumentacprojektows i powinny by dobrane w
zaleznosci od konstrukcji nawierzchni oraz diugd przeset, zgodnie z zaleceniami producenta.

Do wyckcia koryta konieczne jestzycie pity mechanicznej i mtotéw pneumatycznych. Zetsza
koryta naley usuné cah istniegcg nawierzchrg, az do odstongcia konstrukcji ptyty. Niedopuszczalne jest
przy tym uszkodzenie wtej niz 5% powierzchni pionowych koryta. Koryto powinno ¢byykonane z
doktadndgciag £ 2 cm. Jeeli tak wymaga producent, nale pozostawé pasek wystacej izolacji szerokei
okoto 5 cm. Jeeli projekt roboczy zaktada wykonanie odsadzek eaagihni, powinny b§ one usytuowane na
poziomie padczenia warstwyicieralnej i wizacej.

Ewentualne uszkodzenia kredei szczeliny dylatacyjnej w konstrukcji powinny st& naprawione
zaprawami do napraw betonu, dla ktorych Wykonaweadgstawi aprobaty techniczne; szczelina dylatacpm
naprawie powinna méestah szeroké¢ na calej szerokmi obiektu oraz réwne krayzie.

Odstoneta plyte pomostu nakey oczyéci¢ z produktdw korozji przez piaskowanie. Ewentualne
uszkodzenia plyty betonowej powinny zdstaaprawione zaprag niskoskurczow posiadaica aprobat
techniczi. Plyty stalowe powinny kiyoczyszczone przez piaskowanie do stopnia cggis®A 2,5 wg PN-ISO
8501-1:1996 [10].

Przed przyspieniem do wbudowywania przykrycia dylatacyjnegoryio wyckte w nawierzchni
powinno by oczyszczone z pytdw, aych frakcji i innych zanieczyszcaeprzez przedmuchanie sponym
powietrzem, a nagpnie przez piaskowanie wszystkich jego powierzcRnzed przyspieniem do wypetnienia
koryta naley je ponownie ocZci¢ przez piaskowanie sgronym powietrzem. Piaskowaniu podlegapwniez
pasy jezdni o szerokoi 10 cm po obu stronach koryta.

Jezeli w chodniku przebiegajrury ostonowe naley na nie zaloy¢ mufy. Rury ostonowe w chodniku
powinny by utozone min. 5 cm nad plytezdni.

5.5.3.Wypehnienie koryta
5.5.3.1. Warunki atmosferyczne wykonywania robét

Wypetnienie dylatacji masasfaltowy mazna wykonywa w temperaturze otoczenia poiey 0°C w dni
bezdeszczowe. Dopuszczalne jest wykonywanie wygelai nizszych temperaturach pod warunkieng
Wykonawca przewidziat warunki wykonywania robét iskich temperaturach w organizacji robot.

5.5.3.2. Przygotowanie materiatow



Masa zalewowa powinna byagrzana do temperatury podanej przez producektdo(175 + 196C) i
wymieszana w celu uzyskania jednakowej temperatligmperatuy masy nalgy sprawdzé termometrem
zewretrznym w ré&nej odlegitdci od écian kotta.

Kruszywo naley wysuszy i podgrza w przendnej suszarce (opalanej gazem propan-butan).
Temperatura kruszywa powinnadggodna z podanprzez producenta, zwykle w granicach 110 +°C5(przy
wykonywaniu wypetni@ w niskiej temperaturze otoczenia nglepodgrzewd kruszywo do temperatury
wyzszej). Kruszywo naley przechowywa w uprzednio wygrzanych wézkach-termosach.

5.5.3.3. Wypetnienie koryta

Wypetnienie koryta obejmuje napujace roboty:

a) zabezpieczenie szczeliny dylatacyjrjogass wkiadka,

b) posmarowanie dna koryta raaslewov,

c) ul@enie symetrycznie wzdiuszczeliny dylatacyjnej stabilizatora z doktadnyrgq dodinieciem do masy
na catej dtugéci przykrycia dylatacyjnego,

d) ponowne posmarowanie szczeliny wraz ze stabirem magzalewow,

e) ulgzenie membrany symetrycznie wegdém szczeliny dylatacyjnej na rozgrgamag zalewowy z
doktadnym jej dodinieciem do masy na catej dtugm przykrycia dylatacyjnego,

f)  wypelnienie koryta na przemian odpowiedragrzan mag zalewowy i goragcym kruszywem. Grubié
warstw kruszywa powinna byak dobrana, aby masa zalewowa mogta doktadnietmiépw nim wszystkie
puste przestrzenie i mogta zespdic z poprzednj warstwy (okoto 2+4 cm). Ostatnia warstwa kruszywa
powinna by utozona na réwno z powierzchnhawierzchni i starannie zawalowana w celu prawigigo
utozenia s¢ kruszywa. Rown& nalery sprawdzt tata. Ostatra warstwe kruszywa nalgy zalad mag
zalewowy i pozostawd do wystygngcia,

g) po doktadnym spenetrowaniu kruszywa przezgmmakwows (najczsciej na drugi dzig) wylanie ostatniej
warstwy masy. Goérna powierzchnia masy zalewowej ipoav wystawa 1+3 mm ponad poziomem
nawierzchni. Utaone warstwy naley zag:scic¢ ptyta lub walcem wibracyjnym,

h) wykonanie warstwy wykazeniowej — w tym celu nalg oczysci¢ przykrycie dylatacyjne spzonym
powietrzem, podgrzapalnikami gazowymi, przykiy cienky warstwy masy zalewowej i posypadrobry
frakcja kruszywa tamanego granitowego lub bazaltowegoakcfr zalecanej przez producenta. Posypanie
kruszywem naley wykona, gdy lepiszcze jest jeszcze goe i kruszywo mie sk do niego przykle,

i) uzupetnienie kragznikdw z pozostawieniem szczelin 2+3 cm, ktére wygelst na gkbokasci 2+3 cm
mag, elastyczn, np. kitem silikonowym,

j)  odtworzenie konstrukcji chodnika nad dytg4aktére jest wykonywane wg indywidualnego opracoiaan
zgodnie z dokumentacprojektow.

Zapewnienie odwodnienia z poziomu izolacji, np. ta@rsczkow odwadniajcych lub drenay jest
przedmiotem oddzielnej SST.

5.6. Roboty wykaiczeniowe

Roboty wykaiczeniowe powinny by zgodne z dokumentacjprojektowg i ST. Do robét
wykonczeniowych naleg prace zwizane z dostosowaniem wykonanych robét do warunkdadolwy obiektu i
roboty poradkujace.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t

Ogoblne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00 [1] ,Wymagangbtme”, pkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Materialy do wykonania przykrycia dylatacyjnegowpony by¢ dostarczone przez producenta jako
zestaw gotowy do uf@nia po odpowiednim przygotowaniu. Kontrola wykomamnaterialtow sktadowych
przykrycia w wytwdrni spoczywa na producencie. Bkoty kontroli materialdw powinny kydostarczone na
budowe tacznie z materiatami.

Przed przysfpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

a) uzysk& wymagane dokumenty, dopuszexa wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@awv
(certyfikaty zgodnéci, deklaracje zgodrai, aprobaty techniczne, protokoty kontroli i odhiow wytworni
itp.), potwierdzajce zgodné& materiatdw z wymaganiami pktu 2 niniejszej spdadii,

b) ew. wykon& wlasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robotredéne w
pkcie 2 lub przez lryniera,

c) skontrolowé stan nawierzchni i toysk na obiekcie mostowym.



Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad®/ykonawca przedstawi sgnierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot

Po wyckciu koryta naley skontrolowa:

- szerok& koryta wycktego w nawierzchni, ktéra nie powinnazn@ si¢ 0 wiecej niz 0 5% od szeroki
przewidzianej w dokumentacji projektowe;j,

- stan szczeliny dylatacyjnej;z¢di nasgpito uszkodzenie jej kragdzi nalery je naprawt zapravg
niskoskurczow,

- zabezpieczenie za pomasuf ewentualnych rur ostonowych w chodniku,

- stan plyty pomostu ktgrjezeli ulegta uszkodzeniu, nalg naprawé zapraveg niskoskurczowy,

- wszystkie powierzchnie koryta, ktére powinby¢ oczyszczone z pytdw, dmych frakcji i innych
zanieczyszcze

W trakcie wypetniania koryta nalg kontrolowa:

- temperatgrpowietrza w czasie wbudowywania przykrycia,

- temperatgrkruszyw i lepiszcza, ktéra powinnadggodna z zaleceniami producenta,

- zabezpieczenie szczeliny dylatacyjnej graptywaniem gagcego lepiszcza w g szczeliny za pomac
neoprenowej lub poliuretanowej wkladkjlizzastej, stabilizatora i membrany,

- grubé&¢ uktadanych warstw kruszywa (okoto 2+4 cm), tak alapewnione bylo doktadne wypetnienie
przez mas zalewow wszystkich pustych przestrzeni,

- wykdiczenie powierzchni przykrycia, ktére powinno wyséaw+3 mm ponad poziomem nawierzchni,

- wykonanie posypki z kruszywa: kruszywo pow by sypane na gqce lepiszcze, aby mogtoesdo
niego przyklet,

- roboty naprawcze obejmog uzupetnienie kragznikéw i odtworzenie konstrukcji chodnika naje
sprawdzé na zgodn& z dokumentagj projektov.

Kontrola gotowego przykrycia dylatacyjnego powirstaierdz&, ze:

- przykrycie dylatacyjne po wbudowaniu w ekii jest szczelne, bez ¢qan, odspojé, wybrzuszé i
pecherzy, a przejazd przez dylataoje powoduje wstigsdw i hatasu,

- powierzchnia przykrycia jest rownolegta powierzchni jezdni i nie wystaje ggej niz 3 mm ponad
poziom warstwyscieralnej, a wykonane przykrycie nie zachodzi riaiécg nawierzchng na szeroké
wieksz niz 5 cm.

Ocere jakasci wykonanego przykrycia przeprowadza wizualnie przy odbiorze rob6t oraz po uptywie
okresu gwarancji.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogllne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00@QNymagania ogélne” [1], pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarow jest m (metr) przykrycia dylatacyjnego o danejrskesci koryta.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogllne zasady odbioru robét

Ogollne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@(Wymagania ogolne” [1], pkt 8 .
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentaprojektovs, ST i wymaganiami lzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
- koryto wyajte w nawierzchni,
- przygotowanie koryta do wypetnienia,
- zabezpieczenie szczeliny dylatacyjnej gpraptywaniem masy zalewowej,
- ukfadanie kolejnych warstw kruszywa i masjewowe;.
Odbidr tych robét powinien Byzgodny z wymaganiami pktu 8.2 SST D-M-00.00.00 jWagania
0golne” [1] oraz niniejszej SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogdlne ustalenia dotygee podstawy ptatrgi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”, [1]
pkt 9.



9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m przykrycia dylatacyjnego w nazdgkni obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- dostarczenie materiatow i sty
- wyckcie koryta w nawierzchni,
- przygotowanie koryta do wypetnienia,
- zabezpieczenie szczeliny dylatacyjnej gpraptywaniem masy zalewowej watpt szczeliny,
- wypetnienie koryta kolejnymi warstwami kmywa i masy zalewowej,
- wykdiczenie gornej powierzchni przykrycia, ewentualnsypanie kruszywem,
- odtworzenie konstrukcji kraanikow i chodnika wg dokumentacji projektowe;.
Wszystkie roboty powinny iywykonane wedtug wymagadokumentacji projektowej, ST i niniejszej
specyfikacji technicznej.
Wykonanie odwodnienia strefy przydylatacyjnej zanpog drenéw ptatne jest wedtug oddzielnej SST.

9.3. Spos6b rozliczenia robét tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania rob6t okdlenych niniejsz SST obejmuje:
- roboty tymczasowe, ktérg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale spiprzekazywane
Zamawiagcemu i § usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
- prace towarzysee, ktére s niezkedne do wykonania robo6t podstawowych, niezaliczanerabét
tymczasowych.

10. Przepisy zwazane
10.1. Ogolne specyfikacje techniczne

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne
10.2. Normy
2.  PN-EN 1097-6:2002 Badania mechanicznych i imych wigciwosci kruszyw — cgsi¢ 6:
Oznaczanie gptasci ziarn i nasikliwosci
3. PN-EN 1367-1:2001 Badanie wtawosci cieplnych i odpornégi kruszyw na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych — € 1: Oznaczanie mrozoodpoKod

4. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne — Kruszyamne do nawierzchni drogowych

5. PN-B-06714/42:1979 Kruszywa mineralne. Bada@eaczanidcieralngci w bebnie Los
Angeles

6. PN-EN 933-1:2000 Badanie geometrycznychiewaosci kruszyw — Oznaczanie sktadu
ziarnowego

7. PN-B-06714/43:1987 Kruszywa mineralne — Badan@znaczanie ziarn stabych

8. PN-EN 1427:2001 Asfalty i produkty naftowe —rMazzanie temperatury ghinienia —
Metoda Piejcien i Kula

9. PN-EN 1426:2001 Asfalty i produkty naftowe zrmaczanie penetracji igt

10. PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie pagitetalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw — Wzrokowa ocena czy&topowierzchni — Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpiepaio podiay
stalowych oraz podky stalowych po catkowitym uswtiu wczeniej
natazonych powitok

10.3. Inne dokumenty
11. Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiédmbiekty irzynierskie i ich usytuowanie
(Dz.U. nr 63, poz. 735)
12. Procedura badawcza IBDIM — TWm-32/98 — Badaeieetracji igh
13. Katalog detali mostowych. GDDKIiA — BPBDIM , Traprojekt” Warszawa, 2002 r.
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WYKONANIE IZOLACJI Z PAPY TERMOZGRZEWALNEJ
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SSTg svymagania dotyce wykonania i odbioru Robét zggianych wykonaniem
izolacji termozgrzewalnej przyaprawie mostu na Kanale Bystrym w m. Augustéw w iggu drogi
wojewodzkiej Nr 664 w km 22+030.
1.2. Zakres Stosowania SST.
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosove@adokument przetargowy i kontraktowy przy zldcan
realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres Rob6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji doty@asad prowadzenia wszystkich Robét alimoajacych i
majacych na celu wykonanie izolacji ustrojusnego z zastosowaniem papy zgrzewalnej.
1.4. Okréslenia podstawowe
Izolacja pozioma piyty- warstwa wykonana pordzy konstrukci obiektu a warstw wigzacg dla
niedopuszczenia wody do konstrukcji.
I.5. Ogblne wymagania dotycgce Rob6t
Wykonawca jest odpowiedzialny za jdkostosowanych materiatdw i wykonywanych Robét oraz ich
zgodnd¢ z Dokumentagj Projektows, SST oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.
Izolacja pozioma wykonywana pogdizy ptytg a warstw wigzgca powinna:
zapobiegé przedostawaniu siwody opadowej do konstrukcji,
zapobiegéa tworzeniu s} znacznych énien pary wodnej,
wykazywa& przyczepné&t do podiga i warstwy wizace;.
2. MATERIALY
Materiaty hydroizolacyjne powinny posiadeazne "Swiadectwo IBDiM" i atest producenta.
Osnowe folii izolacyjnej powinna stanowi wzmocniona widknina poliestrowa powleczona obusiie
bitumem modyfikowanym. Osnowa powinnacbgatkowicie zaimpregnowana bitumem i znajdévwse w
gornej czsci folii tak, zeby grubé¢ zgrzewalnej masy bitumicznej na spodzie arkuszaosiya co najmniej 3
mm.
Grubai¢ arkusza izolacji nie powinna bynniejsza ni 5 mm.
Przyczepné&t do poditaa badana metad,pull-off” min. 0,6 MPa.
Sita zrywajca przy rozdzieraniu w temp. 202 °C:
wzdhwz arkusza min. 170 N
w poprzek arkusza min. 170 N
Wydtuzenie przy zerwaniu w temp. 202 °C:
wzdtuz arkusza min. 50 %
w poprzek arkusza min. 50 %
Sita zrywajca przy rozejganiu w temp. 2@ 2 °C:
wzdtuz arkusza min. 800 N
w poprzek arkusza min. 800 N
Nasikliwos¢ ponizej 0,5%
Papa musi byyodporna na dziatanie podwgzonej temp. 10C przez 2h.
Arkusz izolacji na obrzeach rolki musi by pocieniony na szerokoi zaktadu podinego przechodr z gr. 5+
6 mm do 3 mm. Spdéd warstwy zgrzewalnej powinie bgbezpieczony przed sklejeniem w rolce cignk
topliwg pod wptywem temperatury fali Podhzny zaktad powinien by oznakowany na wierzchu arkusza
biatymi liniami w odlegtéci 8 cm od krawdzi podh#znych arkusza.
Gorna powierzchnia powinna dywwykonczona posypk z bardzo drobnego piasku wtopionego w powtok
bitumiczry. Powierzchnia ta jest odporna na dziatanie wygotéenperatury, co unmidiwia bezpdrednie
uktadanie na izolacji warstw nawierzchniowych zdpet asfaltowego.
3. SPRZET
Uzyty sprzt lub narzdzia do wykonania Rob6t powinny zapewni@agto$¢é prac oraz uzyskanie wymaganej
jakaosci Robat.
W przypadku, gdy stan techniczny lub parametry cabouywanego sprgu lub narzdzi nie zapewniaj
bezawaryjnej pracy lub uzyskania
wymaganej jakéci Robo6t, Inspektor Nadzoru me zaadat zmiany stosowanego spta lub narzdzi.
Do wykonania izolacji z papy termozgrzewalnej nizmgne §:
palnik gazowy z wzem,
butla z gazem propan-butan,
szpachelka,
néz do ckcia papy.



4. TRANSPORT

Zaladunek, transport, roziadunek i sktadowanie meav izolacyjnych powinny odbywa si¢ tak aby
zachowa ich dobry stan techniczny.

Ogo6lne warunki transportu podano w SST DM.00.00Wigmagania ogodlne.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoblne warunki prowadzenia robot izolacyjnych

Ogolne warunki wykonania robét podano w SST DM.0MO0. Wymagania ogdlne.

Izolacje nalezy wykonywa $cisle wg instrukcji producenta.

Izolacje przeciwwodi nalezy uktada na podtau rownym, nieodksztatlcalnym, gtadkim, suchym i woemod
plam olejowych i pytu. Wiek izolowanego pod& powinien wynosi co najmniej 14 dni lecz zalecas siby
beton byt co najmniej 28 dniowy. Temperatura porzeti podigda w czasie uktadania izolacji powinnacby
wyzsza od -5 C. W przypadku koniecznbwykonywania izolacji przeciwwodnych w czasie spezyjagcych
warunkéw atmosferycznych takich jak nieodpowiedt@eaperatura lub wilgotrsé powietrza roboty nafey
prowadz¢ pod namiotem foliowym lub brezentowym Steguglektryczne dmuchawy powietrza. W przypadku
silnego wiatru dopuszczalne jest ukladanie izoladko na ostongtej powierzchni. Przy uktadaniu izolacji w
temperaturze 5-TC materiat samoprzylepny naleprzechowywa przez 24 godziny w temperaturze®@0 Nie
nalezy wykonywa prac izolacyjnych w wypadku zawilgocenia powidmzic przeznaczonej do izolaciji.
Izolowary powierzchnie naley wczeniej zagruntowéd W poblizu robo6t hydroizolacyjnych nie wolno
sktadowd zadnych materiatéw sypkich i mdych.

5.2. Sposo6b przygotowania podi@ pod izolacg

Powierzchnia do zaizolowania powinna¢byoddana doktadnym aglzinom i zakwalifikowana do uienia
izolacji. Kwalifikacji dokonuje Inspektor Nadzorwarmpisemny wniosek Kierownika budowy w formie wpiu
dziennika budowy. W przypadkuatpliwosci lub niejasnéci w tym zakresie naly zasegmé opinii specjalisty
IBDiM lub innej jednostki naukowo-badawczej.

5.2.1. Przygotowanie podiza

Powierzchnie betonowe przygotowane do zaizolowgsoavinny by réwne i zwarte, celem zapewnienia
maksymalnej przyczepfoi. Nie mog wyskpowa zadne elementy kmo zwhzane z podikem ani ostre
wystepy badz widoczne grube ziarna kruszywa. Przed pegishiem do gruntowania powierzchnia powinna
by¢ doktadnie oczyszczona, wolna od pytu i niega@inego kruszywa. Mokrpowierzchng nalezy przesuszs.
Podiaze powinno by réwne tzn. szczelina poetizy powierzchry ptyty a faty dlugasci 4 m przytlazomg na
staltym spadku nie powinna bywicksza nk 10 mm przy spadku powugj 1.5% lub 5 mm przy spadku
mniejszym nt 1.5%. Mleczko cementowe wyglijagce na izolowanej powierzchni naje usunyé przez jej
zgroszkowanie lub piaskowanie. Wypukite nierévmmalezy skt lub zeszlifowa szlifierkg do lastriko tak aby
nie odstont wkiadek zbrojenia. Podie powinno by suche.

5.2.2. Oczyszczenie podia

Bezpdrednio przed gruntowaniem powierzchinizolowary nalezy oczycic z luznych frakcji, pytu i
zatluszczé. Luzne frakcje i pyly nalgy usuré przy pomocy odkurzacza przemystowego a w ostatgczn
przez przedmuchanie sponym powietrzem przechogizym przez filtr przeciwolejowy i przeciwwodny.
Zattuszczenia naly usun¢ przez ich wypalenie palnikiem gazowym.

5.2.3. Zagruntowanie podiga

Podiaze betonowe naly gruntowa firmowymi roztworami asfaltowymi posiadgymi atest IBDIM lub te
asfaltowy emulsg anionowy wg BN-82/6753-01.

Materiat gruntujcy nanosi s przy wyciu watka malarskiego. Zycie primera wynosi 1 litr na 4-5m
powierzchni normalnego, zwartego betonu. Sgtieizagruntowanych powierzchni trwa w porze letoi@j4 - 6
godzin i jest uzaleniony od temperatury otoczenia.

W praktyce czekamyzado chwili kiedy zagruntowana powierzchnia nie jiegtka, a emulsja lub roztwor nie
brudzi mk.

Jednorazowo mima zagruntowa tylko taks powierzchng ktéra zostanie zaizolowana tego samego dnia. W
przyblizeniu oznacza taze przy uyciu recznego palnika o szerod@ 1 m i zatrudnieniu 2 oséb wynosi do 150
m? w ciaggu dnia. Powierzchaizagruntowas niezaizolowan w ciggu tego samego dnia, najeponownie
zagruntowd. Przed ulaeniem warstwy izolacyjnej nie dopuszczg suchu pieszego po zagruntowanych
powierzchniach.

Nalezy gruntowd& podtaze wylgcznie dobrze przygotowane i odebrane przez Inspeki@adzoru. W pierwszej
kolejnasci nalezy zagruntowé powierzchng przy naragach wkkstych i wypuktych dylatacjach. Do gruntowania
podiaza na dalszej powierzchni ria przysipi¢ po przyklejaniu izolacji w wiej wymienionych szczegdélnych
miejscach.

Przed przysipieniem do ukladania izolacji nale sprawdzé, czy przygotowany materiat jest odpowiedniej
jakasci, czy nie jest sklejony w rolce, zatamany, pkany czy ma odpowiedqigruba¢ i wyglad zgodny z
wymaganiami normy przedmiotowej létviadectwa



dopuszczenia dotygzego danego materiatu, najesprawdzt czy przektadka antyadhezyjna daje Eitwo
odklejat, nalezy uzywaé wytacznie izolacji nieuszkodzonych, dobrej jakb

Materiat uszkodzony natg usuné z placu budowy. Przed rozpeciem prac izolacyjnych natg rozpakowa
takg ilos¢ rolek materiatu, jaka dulzie zuyta na jednej zmianie roboczej, rolki materiatdea rozpakowd
poza powierzchmido zaizolowania tak, aby na

owierzchni tej nie pozostawspinaczy uywanych do spinania kartonowych opakawa

Rozpakowane i nierozpakowane rolki materiatlu hal@rzechowywa wytgcznie w pozycji pionowej. W
przypadku wykonywania prac izolacyjnych pod namioténv temperaturach pomgj 3°C) lub na otwartej
przestrzeni w temperaturach od 5 d®@Q0material samoprzylepny po rozpakowaniu przecheatynalezy
przez 24 godziny w pomieszczeniu ogrzanym do teatper 20C i wyjmowat z tego pomieszczenia po jednej
rolce, bezpérednio przed przyklejeniem do przygotowanej powsars.

5.3. Uktadanie izolaciji

Warunkiem sprawnego uktadania izolacji jest posielgpalnika na propan-butan o szerakorolki papy
izolacyjnej oraz prostego nagdzia shikacego do odwijania materiatu izolacyjnego z rolkcpasie zgrzewania.
Konieczne jest réwniezastosowaniescznego watka celem lepszego dociskdmigzo zgrzanej izolacji.
Kalkulujac ilos¢ potrzebnego materiatu nale przyja¢ na obiektach mostowych bez krzywizn 15%, a na
obiektach z krzywiznami do 20% ¢aiej izolacji niz istniegca powierzchnia.

Zakiad podhiny miedzy dwoma gsiednimi arkuszami izolacji nie powinien bywezszy niz 10 cm, natomiast
zaktad czotowy midzy kaaicami rolek winien wynosil5 cm.

Uktadanie izolacji rozpoczynamy od najstego punktu obiektu posuwajse w gor tj. wykonujemy
zawiniccia izolacji na gibokas¢ 300 mm poza kraydz piyty. Pocatek rolki mocujemy za pomacrecznego
palnika a cat rolk¢ ustawiamy zgodnie z uksztattowaniem obiektu.

Zakoczenie izolacji na powierzchniach pionowych (npzyp$cianie) naley wykona przy wyciu arkusza o
szerokdci 50 cm (potowa szerokoi rolki).

5.3.1. Podgrzewanie izolacji

Warunkiem skutecznego zgrzania izolacji z padh jest wyptywajcy bitum, ktoéry gwarantuje szczelne
pofaczenie. Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodii poza obgb arkusza na odlegié ca 1 - 2 cm
oraz na catej dlugei podgrzewanej rolki. Po uteniu izolacji powinno siw jak najszybszym terminie paigc
zaprojektowan warstwe ochronm lub nawierzchri asfaltows. lzolacji nie wolno uklada na mokrej
powierzchni oraz w czasie deszczu. Przedanem izolacji nalgy doktadnie skontrolowaczy na ptycie nie
ma zanieczyszche

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakoéci Robot

Kontrole jakosci rob6t przy wykonywaniu izolacji przeciwwodnej deogowym obiekcie mostowym sprawwj
Inspektor Nadzoru,

Kierownik robaét,

stuzby pomocnicze, takie jak: laboratoria drogowgrooki badawcze.

Zakres kontroli jakéci sprawdzany za pomgbada laboratoryjnych:

jakosé betonu poditga wg wymaga odnanie betonu konstrukcyjnego,

jakos¢ materiatdbw do napraw uszkodzeézolowanej nawierzchni betonowej wg wymagakreslonych w
odpowiednich normach przedmiotowych ldlviadectwach dopuszczenia do stosowania w budowigctw
komunikacyjnym,

jakos¢ materiatow hydroizolacyjnych - wg wymagéBDiM,

jakos¢ materiatow warstwy ochronnej - wg norm i zasadavea drogowych materialdw i mas bitumicznych.
Nalezy rowniez sprawdzé zgodnd¢ rzeczywistych warunkéw wykonania rob6t hydroizgjagch z warunkami
okreslonymi w SST z potwierdzeniem ich w formie wpisu doiennika budowy. Przy kdym odbiorze robét
zanikapcych (odbiory mjdzyoperacyjne) naly stwierdzé ich jaka¢ w formie protokotéw odbioru robét lub
wpisow do dziennika budowy.

6.2. Badania materiatéw hydroizolacyjnych

Badania te magj na celu sprawdzenie zgodio whasciwosci uzywanych materiatdbw hydroizolacyjnych z
wymaganiami podanymi Wwiadectwach dopuszczenia do stosowania w budowig@dcemunikacyjnym oraz
innymi opracowaniami IBDiM.

Nalezy sprawdzt nastpujace wiaciwosci materiatow:

—  gramatue materiatu oraz zawaré masy izolacyjnej wg PN-72/B-04615 oraz wytycznyBbiM

- grubd¢ materiatu wg PN-72/B-04615,

- wytrzymalai¢ na zerwanie, badama pasku szerokoi 5 cm wg PN-72/B-04615,

- wydhuzenie przy zerwaniu wg PN-72/B-04615,

- wytrzymala¢ na rozerwanie badama probkach trapezowych z roggem wg DIN 53363,

- nasikliwos$¢ wg PN-72/B-04615 i wg IBDiM,

-  przesgkliwosé¢ dla wody pod gnieniem - wg IBDIM,



- odporng¢ na przeginanie w temperaturach ujemnych wg PN-TZ@&L5 oraz IBDiM, - temperatura
micknienia wg PiK, penetracja w 15 i 25 temperatura famlivéei wg Fraassa oraz indeks penetracji
dotyczce lepiszcza materiatdw izolacyjnych badane wg adgdnich norm przedmiotowych: PN-73/C-
04021 i PN-73/C-04130.

6.3. Odbiory miedzyoperacyjne

Odbiorom m¢dzyoperacyjnym podleganastpujace prace:

przygotowanie powierzchni do uenia izolacji przeciwwodnej,

zabezpieczenie wszystkich dylatacji i wykonanie wenien izolacji zgodnie z projektem technologii robot

hydroizolacyjnych,

zagruntowanie podia,

wykonanie warstwy hydroizolacji, a zwtaszcza jekaeczer na kravedziach, doktadné& sklejenia zaktaddw i

przyklejania do podtza lub poprzedniej warstwy,

Odbidr kadego etapu powinien byotwierdzony wpisem do dziennika budowy.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawiesagtnia kierownika budowy.

6.4. BHP i ochronasrodowiska

Podczas prac hydroizolacyjnych obamijg przepisy i instrukcje BHP dotygze robot z zastosowaniem maszyn

drogowych, elektrycznych i pneumatycznychaglzei ciernych, urgdzea strumieniowo ciernych, sgronego

powietrza, a ponadto:

powierzchnia, na ktérej wykonuje esigruntowanie podia powinna b¥ ogrodzona i zakazane palenie

papieros6w orazaywanie otwartego ognia z uwagi na tatwopalne rozprainiki wsrodkach gruntujcych,

srodki do gruntowania natg przechowywaé z dala od ognia, w pomieszczeniu osftyrn od staca..

Pracownicy zatrudnieni przy pracach izolacyjnychwimmi by¢ przeszkoleni na wypadek wyptenia paaru,

poparzenia i zatrucia rozpuszczalnika organicznymacujcy bezpdredni przy wykonywaniu hydroizolacji z

materiatdbw samoprzylepnych powinni dyvyposaeni w odzie ochronm i rekawice ochronne. Powinni

posiadé obuwie na drewnianej podeszwie obitej guivez zadnych okd. Przy dotykaniu samoprzylepnej

Strony materiatu naly palec zwiky¢ wodg. Arkusze materialu samo- przylepnego malprzecing nozem do

tapet zwikonym wod.

Na budowie powinny znajdowasie w tatwo dosgpnym miejscu:

srodki przeciwoparzeniowe,

srodki do zmywania asfaltu,

krem nattuszczagy do gk,

w poblizu wykonywanych robo6t izolacyjnych nale umiesci¢ gasnice halonowe lukiniegowe, posiadage

atesty.

7. OBMIAR

Jednostl miary jest 1 ripowierzchni izolowanej na podstawie DokumentagjijEktowej i pomiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST DM.00@0OMymagania ogodlne.

Na podstawie wynikéw wg p.6 batlaalezy sporzdzi protokoty odbioru Robét .

Jezeli wszystkie badania daly wyniki dodatnie, wykoeaRoboty izolacyjne nalg uzn& za zgodne z

wymaganiami SST. Zeli chat jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane

Roboty naley uzna& za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. Wejadkytuacji Wykonawca obowgzany

jest doprowadZi Roboty izolacyjne do zgodéa z normy i przedstawé je do ponownego odbioru.

Roboty obgte niniejsza specyfikagjpodlegag odbiorowi robét zanikagych i ulegagcych zakryciu, ktory jest

dokonywany na podstawie wynikow pomiaréw b@adaceny wizualne;.

Do odbioru robdt Wykonawca zobazany jest przedigy¢:

- protokoty bada kontrolnych lub zéwiadczenie jakéci materialdw

- protokoty odbioréw cgsciowych

- zapisy w dzienniku budowy

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa Robot za £ wykonanej izolacji uwzgidnia zakup, dostarczenie materiatéw, przygotowanie

powierzchni betonu, gruntowanie lub nie (zgodnieinstrukcp producenta), uleenie izolacji z jej

zabezpieczeniem i upadkowanie terenu Robét. Odpady i ubytki materiatlosyeuwzgkdnione w cenie
jednostkowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-69/B-10260 “lzolacja bitumiczne”

10.2 Inne dokumenty

Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych z matknv samoprzylepnych na drogowych obiektach

mostowych - IBDiM, Warszawa - 1991 r.



Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych z matinv zgrzewalnych na drogowych obiektach mostowych
- IBDiM, Warszawa - 1991 r.
Zasady wymiany izolacji pomostoéw drogowych obiektdmstowych - IBDiM, Warszawa - 1990 r.

Metody bada izolacyjnych materialdw samoprzylepnych zgrzewely mastykséw - IBDIM, Warszawa
1991r.



M.20.01.10
CHODNIKI Z ZYWIC NA OBIEKTACH MOSTOWYCH
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji TechniczréSST/
Przedmiotem niniejszej Szczegdlowe] Specyfikaghfieznej (SST)swymagania dotyeze wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem nawierzchni chodnikéw na ligmiee epoksydowych pragaprawie mostu na Kanale
Bystrym w m. Augustéw w cigu drogi wojewddzkiej Nr 664 w km 22+030

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna (SST) stosowana jest jatkuhent przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy SST obejmujvszystkie czynnixi umazliwiajace i majice na celu Wykonanie robot

wymienionych w p. 1.1.

Wykonanie nawierzchni chodnikowej na powierzchribbewej obejmuije:

- warstwa gruntujca z posypk z ogniowo suszonego piasku kwarcowego,

- warstwa nawierzchniowa zmieszana z piaskiem kwayaowgniowo suszonym w stosunku zadgm
od wartdci temperatury, z ktérej nawierzchniadzie wykonywana,

- posypkaswiezej warstwy nawierzchniowej kruszywem.

- barwna warstwa zamykgja z powtoki twardo-elastycznej na bazysvic poliuretanowych,

Minimalna grubé¢ nawierzchni chodnikowej @olacej mieszanig zywic z piaskiem kwarcowym) wynosi:

- min. 3 mm dla intensywnego olhgenia ruchem pieszych,

Szczegdtowy zakres wykonania zabezpieczenia elémentbiektéw jest okrdony w Dokumentacji

Projektowej.

1.4. Okredlenia podstawowe

Antykorozyjne zabezpieczanie betonu odporne nécieranie -zabezpieczenie betonu przed koggzpprzez
ograniczenie lub wyeliminowanie dzialania agresygmezynnikéw atmosferycznych lub wody na
konstrukcg charakteryzujce s¢ rownoczénie odpornécia nascieranie.

Hydrofobizacja powierzchni - proces polegagy na nasyceniu powierzchniowych warstw stwardgeate
betonu substancjami chemicznymi, powadymi brak zwifalncsci zabezpieczonych powierzchni
przez wo@ charakteryzujce se rownoczénie odpornécig nascieranie.

Impregnacja powierzchniowa - proces polegagy na nasyceniu powierzchni betongérodkami
uszczelnigicymi jego pory i nadggymi powierzchni wiaciwosci hydrofobowe.

Powtoka - warstwa wykonana z materiatdw ciektych, uptynnidmylwb sproszkowanych nanoszonych na
odpowiednio przygotowane podi® za pomog technik malarskich.

Punkt rosy - temperatura betonu, w ktorej wystije kondensacja pary wodnej w postaci rosy pragssnej
temperaturze powietrza i wilgotém.

Atest - wykaz parametréw technicznych materiatu, gwarantowh przez producenta.

Pozostate okigenia podane w niniejszej SSTa szgodne z obowkujacymi polskimi normami i SST

DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt. 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotycgce robét.

Ogblne wymagania dotygee robét podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania cg6lpkt. 1.5.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékich wykonania oraz za zgoditoz Dokumentag Projektovy,

SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoélne dotycgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyeze materiatdw podano w SST DM.00.00.00. "Wymagagialne".

2.2. Szczego6lowe wymagania dotygze materiatow

Wszystkie materialy stosowane do antykorozyjnegbezpieczenia betonu powinny posiadaprobat

Techniczm wydary przez IBDIM. Zastosowany material musi posiadaferencje dotyere realizacji w

budownictwie mostowym.

Przed zastosowaniem materiatdbw do zabezpieczanigkaanzyjnego betonu, Wykonawca powinien

przedstawd Inspektorowi Nadzoru numer partii towaru oraz akte wyniki bada w ramach nadzoru

wewretrznego producenta materiatu.

Do zabezpieczania antykorozyjnego betonuzmao stosowé& tylko materialy o nieprzeterminowanej

przydatndci do stosowania.

Przy wykonywaniu nawierzchni na podtobetonowym konieczne jest jej zagruntowanie. Grwahie podiaa

betonowego mma wykon& naswiezym betonie bez zastoisk wody lub na suchym betonie.

Materiat gruntujcy na bazie epoksydow powinien posi@dastpujace minimalne parametry :



- gestas¢ ok. 1,1 kg/dm3
- przyczepné¢ do betonu nie mniejszanl,5 MPa (zniszczenie betonu)
- czas przydatn@i do wycia po wymieszaniu w temp. + 200C minimum 1 godzin
- twardai¢ wg Shore D po 7 dniach, przy temperaturze®€2383
Wytrzymatc¢ na odrywanie od podia betonowego izolacjo — nawierzchni wraz z matennat gruntujcym
powinna wg PN-92/B-01814 wyndasi
- wartaci¢ srednia >2,5 MPa,
- wartas¢ minimalna >2,0 MPa,
Zastosowana nawierzchnia powinnaé¢byykonana z materialu warstwy nawierzchniowe] cégtego st
wytrzymalaicia na rozciganie (po utwardzeniu mieszanimywic z piaskiem kwarcowym) wynoszacej min. 6,5
MPa.
Chemoutwardzalny materiat nawierzchniowy na baresktadnikowego materiatu hybrydowego w postaci
mieszaninyywicy epoksydowej i poliuretanowej po utwardzeniinien posiadé nastpujace cechy:
- gestas¢ okoto 1,2 kg/l;
- gestas¢ z piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,4 — 0,7mmioKn6 kg/l
- zawartd¢ sktadnikéw statych nie mniej hD7%;
- wydtuzenie wzgédne przy zerwaniu wynogze minimum 30 %,
- twardas¢ wedtug Shore — A>90,
- odpornd¢ na dziatanie wodydrodkéw odladzajcych,
- wlasciwosci elastyczne w temperaturze do 220
- czas przydatnwi do wycia po wymieszaniu w temp. + ZD minimum 1 godzina.
Ponadto wykonana powloka powinnattydporna na powstawanie rys padtoPowinna przenasizarysowania
(zgodnie z procedurami IBDIM TWm-69/2004 oraz ITB 43) w zakresie:
a) w temperaturze +2€
- powiloka o grubéci 3 mm 0,35 mm
- powioka o grubéci 5 mm 0,80 mm
b) w temperaturze -PC
- powitoka o grubéci 3 mm 0,15 mm
- powiloka o grubéci 5 mm 0,25 mm
Po wymieszaniu z ogniowo suszonym piaskiem kwareovey odpowiednim uziarnieniu wykonana warstwa
izolacyjno - nawierzchniowa stworzy trwat ciggliwo-elastyczg warstwe taczacg cechy izolacji
przeciwwilgociowej i nawierzchni o wysokiej odpokaonascieranie.
Piasek kwarcowy stosowany do wykonania izolacj@awierzchni chodnikowej powinien posiadaiziarnienie
0,4 — 0,7 mm i powinien ldysuszony ogniowo.
3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotycrce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania ogoélne"Jkt
3.2. Szczegoétowe wymagania dotygze spratu
Sprzt i narzdzia do prac zwazanych z wykonaniem warstwy nawierzchni chodnikowajpowierzchniach
betonowych powinny zapewieciagtos¢ prac i uzyskanie wymaganej jakodrobot.
Wybér sprztu i narzdzi do wykonania robét natg do Wykonawcy i powinien ki zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.
4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST DM.00.00.00. "Wymagagd@ne" pkt 4.
4.2. Szczeg6towe wymagania dotygze transportu
Sposob transportu przez Wykonawmateriatdbw do nawierzchni chodnikowej na powierdabh betonowych
nie maze powodowd obnizenia ich jakéci.
Przewéz sktadnikéw chemicznych i materiatdw do mamcéhni chodnikowej na powierzchniach betonowych
powinien s¢ odbywa w szczelnych i nieuszkodzonych opakowaniach.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robot
Ogoblne zasady wykonania robét podano w SST DM.000Wymagania ogélne" pkt 5.
5.2. Szczegbtowe zasady dotyze wykonania robét
5.2.1. Zasady prowadzenia robét
Roboty zwizane z wykonaniem nawierzchni chodnikowej na pawieniach betonowych powinny by
wykonywane przez pracownikéw posiagiajch swiadectwo kwalifikacyjne ukéczenia szkolenia w zakresie
tych prac przez instytuty braowe lub zaktady naukowe w vigzych uczelniach.
5.2.1. Przygotowanie podiza dla prowadzenia robot



Wykonawca obowdizany jest przygotowapodiaze betonowe poleggte na usurciu niezwihzanych czsci
betonu i szkodliwych substancji, mmych mi€ wpltyw na korozje betonu, a tak na trwalé¢ polkczenia
naktadanych materiatéw z podiem betonowym.

Powierzchnia betonowa chodnika przeznaczona podmaikie nawierzchni powtokowej powinnacbgocna,
sucha, oczyszczona zzhych, niezwizanych z podlzem czstek, pytéw, olejow i innych elementéw
obnizajgcych przyczepn&. Zalecane metody przygotowania i czyszczenia padigroszkowanie, piaskowanie
lub frezowanie.

Wytrzymatc¢ na odrywanie (wg PN-92/B-01814) prawidtowo przymyeanego podiza betonowego powinna
wynosk dla powierzchni pokrywanych powtokami:

- wartai¢ srednia >15 MPa,

- wartas¢ minimalna 1,0 MPa,

Minimalna klasa betonu n&iskanie powinna wynosi25 MPa (beton C20/25 wg PN-EN 206-1).

Nalezy wykon& jedno oznaczenie wytrzymato na odrywanie betonu w podio na kade 50 m2 powierzchni
oczyszczonedo podia, przy czym minimalna liczba oznaéze dla jednego obiektu.

Wilgotnos¢ podiaza bezpérednio przed wykonywaniem warstwy grunitgj powinna spetniawymagania
zgodnie z ,Wytycznymi stosowania” dla materiatléwlecjo - nawierzchni, ale nie e by¢ wicksza ni:

- 4 % dla podtaa przed uteeniem primera,

5.2.2. Warunki dla prowadzenia robot

Temperatura podi@ betonowego i powietrza w czasie wykonywania wasthodnikowej na powierzchniach
betonowych powinna wynasi

- nie nizsza nk + 10°C, lecz nie wisza nk + 30°C.

- temperatura podi@ musi by¢ wyzsza minimum o 3°C od punktu rosy.

Do mieszania skladnikbw materialtdw i materiatdbw rjesktadnikowych naley stosowa mieszalnik
wolnoobrotowy.

Powierzchnie betonowe zabezpieczone izolacjo - @aehnj nie powinny wykazywé przebarwid,
nieréwndaci, zmian faktury i innych wad.

Materiat nanosi w jednej warstwie przez szpachlowanie lub rozpieiaréwnomiernie przy pomocy listwy
gumowej na prowadnicach stangeych zarazem podktadki dystansowe dla zachowarpawigdniej grubéci
warstwy. Po uleeniu $wiezg warstwe materialu nawierzchniowego naje odpowietrzy watkiem
okolcowanym, a nagpbnie obficie posypapiaskiem kwarcowym o uziarnieniu od 0,4 do 0,7 miawierzchng
nalery zdylatowd w strefie rozciganej, a dylatacje wypethijednoskfadnikowym kitem systemowym (kit
poliuretanowy o wysokiej odporéa mechanicznej i chemicznej z wliovoscia przenoszenia ruchéw do 25%
szerokdci szczeliny, materiat utwardzagsiv zetkniciu z wilgock bez powstawaniaggherzy, odksztatcalrséo
powtérna materialu 80%, zmiana efoici 8%, wytrzymalé¢ na oddzieraie 8 N/mm), jak rowdienalery
uszczelnt wszystkie styki nawierzchni z materialami o innymgarametrach technicznychzmawierzchnia
(np. kraveznik).

Bezparednio po ukéaczeniu prac zwizanych z wykonaniem izolacjo — nawierzchni chodmkapowierzchni
betonowej naley chront t¢ powierzchng¢ przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatremtake
deszczem (chybae ,Wytyczne stosowania” materialu méwinaczej) oraz spadkiem temperatury powietrza
ponizej 10°C i przegrzaniem povyj 30°C.

Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbidguksztowa, pomostéw roboczych i innych wdzen
pomocniczych niezflinych do prowadzenia prac zwanych z napraavbetonu nalegy do Wykonawcy.

5.3. Bezpieczéstwo robot i ochronasrodowiska

Materiaty do wykonania izolacjo — nawierzchni chid@nna powierzchni betonowej powinnydgostarczane w
szczelnych pojemnikach i sktadowane w suchych psroizeniach w temperaturach nigsaiych nk +10°C i
wyzszych nk +35°C.

Transport i magazynowanie materiatbw na bazjgvic syntetycznych oraz rozpuszczalnikbw powinny
odpowiadé ogélnym wymaganiom, jak dla materiatéw toksycznytdtwopalnych.

Spos6b prowadzenia prac awanych z wykonaniem izolacjo — nawierzchni chodnika powierzchni
betonowej nie mze powodowa skaenia srodowiska. Resztek materiatdbw pozostatych w pojdacth i po
myciu przyradéw roboczych nie wolno wylewalo kanalizacji. Wszelkie odpady tych materiatéwRtiyawca
obowigzany jest usuit z terenu i poddautylizaciji.

Wykonawca obowgzany jest zabezpiecéyeren przed zanieczyszczeniem odpadami, szczegdlmirzypadku
materiatdw nanoszonych metpdatryskov.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét

Ogodlne zasady kontroli jakoi robdt podano w SST DM.00.00.00 "Wymagania ogbpie 6.

6.2. Szczego6lowe zasady kontroli jakoi robot

6.2.1. Kontrola przygotowania podida



Przeprowadzenie wszystkich badmateriatow i jakéci robot zwazanych z wypetnianiem ubytkéw w betonie
nalezy do Wykonawcy.

Do obowhpzkéw Inspektora Nadzoru naleporéwnanie uzyskanych wynikéw bada wymaganiami zawartymi
W niniejszej SST.

Wykonawca obowjzany jest przedstawilnspektorowi Nadzoru do akceptacji Aprobaty Techne IBDIM

i atesty materiatow.

Inspektor Nadzoru obowzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty pamydici do stosowania, stanu
opakowa oraz wikdciwego przechowywania materiatow.

6.2.2. Kontrola przygotowania podida

Wykonawca zobovgzany jest przedstawinspektorowi Nadzoru do akceptaciji wyniki bagediaza.

6.2.3. Kontrola wykonanych robot

Po wykonaniu robdt Wykonawca obawany jest przedstawilnspektorowi Nadzoru do akceptacji wyniki

bada:

- wytrzymatdici podiaza na odrywanie metadbkreslona "pull off", przy srednicy kazka probnego @50mm
(wg zasady 1 oznaczenie na $0przy minimum 5 oznaczeniach wg PN-92/B-01814);

- wytrzymaidci warstwy zastosowanego materiatu na odrywanieodgetkreslong ,pull off”, przy srednicy
krazka prébnegod] 50 mm (wg zasady 1 oznaczenie na 25 pnzy min 5 oznaczeniach wg PN-92/B-
01814),
grubaici wykonanej powtoki lub wyprawy zmierzonej w odemej prébce metad,pull off”.

Wynlkl te powinny by zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych negtev w p. 2.2 SST.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w SST DM.00MQWymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiaru jest 1 metr kwadratowy fmwykonanej i odebranej izolacjo — nawierzchni ahige na

powierzchni betonowej z zamkigiem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST DM.00@OWymagania ogoine”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot

- roboty ulegajce zakryciu w trakcie wykonywania izolacjo — nawini chodnika na powierzchni
betonowe z zamkeciem (odbiér mgdzyoperacyjny),

- roboty obgte umow po ich catkowitym zakéczeniu (odbior kacowy).

Podstaw odbioru médzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inspakiadzoru w Dzienniku Budowy

wykonania robét okrdonego rodzaju, zgodnie z Dokumenta€jrojektovy, wymaganiami zawartymi w SST

oraz wyraenie zgody na przyspienie przez Wykonawodo realizacji kolejnej fazy robot.

Podstaw odbioru kaicowego jest pisemne stwierdzenie przez Inspektoadzdbru w Dzienniku Budowy

zakaczenia wszystkich robdt zydanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierztietdonu i spetnienia

wymaga okreSlonych w Dokumentacji Projektowej, SST oraz innyalarunkéw dotycacych tych robot
zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrsgi podano w SST DM.00.00.00. ,Wymagania ogodlne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- zakup, dostawi magazynowanie materiatdéw, konstrukcji lub wyrebgotrzebnych do wykonania robét,

- wykonanie i rozbibrk rusztowa, pomostdéw roboczych,zycie urzdzeh pomocniczych niezjanych do
wykonania lub zabezpieczenia robét prowadzonyck pdbywajcym sk ruchu drogowym,

- przygotowanie podiza,

- wykonanie izolacjo — nawierzchni chodnika na powdhini betonowej i jej piebgnacja,

- zabezpieczenie terenu przed zanieczyszczefredowiska,

- wykonanie wymaganych bafla

- uporzdkowanie miejsca pracy.

W cenie jednostkowej mieszgsic rowniez odpady i materiaty pomocnicze.

Do kalkulacji cen naley zatazy¢, ze kolor powtoki jest rény od koloru betonu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy



PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w budotwie. Konstrukcje betonowezelbetowe.
Metoda badania przyczepiod powtok ochronnych.

11.PN-91/B-01813 Antykorozyjne zabezpieczenia wadwmctwie -- Konstrukcje betonowezelbetowe
-- Zabezpieczenia powierzchniowe -- Zasady doboru

12.PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia wadwmictwie -- Konstrukcje betonowezelbetowe
-- Metoda badania przyczepiod powtok ochronnych

13.PN-92/B-01815 Antykorozyjne zabezpieczenia wadwmictwie -- Konstrukcje betonowezelbetowe

-- Metody badania przepuszczalnobpary wodnej przez powtoki ochronne
10.2 Inne dokumenty

Dz. U. Nr 63 Rozporgzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskieflria 30 maja 2000 ,W sprawie
warunkéw technicznych jakim powinny odpowiégddrogowe obiekty izynierskie i ich usytuowanie” ze
szczego6lnym uwzgtinieniem Dziat V Rozdziat 3.



M —20.20.15a
NAPRAWA POWIERZCHNI BETONOWYCH
ZAPRAWAMI TYPU PCC

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikaghhicznej $ wymagania dotyegce wykonania i
odbioru rob6t zwjzanych z napragvpowierzchni betonu prayaprawie mostu na Kanale Bystrym w m.
Augustoéw w ciagu drogi wojewodzkiej Nr 664 w km 22+030

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest materigemocniczym do opracowania specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru robét budowlany8i'( stosowanej jako dokument przetargowy i kontrat
przy zlecaniu i realizacji rob6t na drogowych oltéedh irzynierskich.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Niniejsza specyfikacja dotyczy napraw uszkadzetonu, ktére majcharakter uszkodae
powierzchniowych, tj. sgajagcych miejscowo na gbokas¢ do 10 cm, za pomazapraw typu PCC. Naprawy
powierzchniowe wg niniejszej SST obejmaaréwno elementy Bae jak i nienéne, ale bez ingerencji w ich
prac statycza.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.PCC (Polymer Cement Concrete) — zaprawa o spgaliemerowo-cementowym.

1.4.2 Atest — wykaz parametrow technicznych produktagmtowanych w ramach kontroli weygtrenej
producenta. Zawiera on wyniki badkontroli wewretrznej producenta.

1.4.3.Temperatura punktu rosy — temperatura, w ktorggowaierzchni elementu pojawiggie kropelki wody
wskutek kondensaciji pary wodnej zawartej w powigtiz wyniku wypromieniowania ciepta przez pogiddub
wskutek naptywu cieptego, wilgotnego powietrza hibdniejsze podize.

1.4.4 Warstwa sczepna — warstwa gkfizajca przyczepni& materiatu naprawczego do pozhobetonowego.
1.4.5.Zaprawa naprawcza — potoczna nazwa zaprawy preean@] do uzupetniania ubytkéw w betonie.
1.4.6.Zaprawa niskoskurczowa — zaprawa o skurczu nj&saym ni 2 %eo.

1.4.7.Powtoka antykorozyjna zbrojenia — warstwa wykonamaodyfikowanepywicami zaprawy cementowej,
stuzagca do ochrony zbrojenia przed korpzgwickszenia przyczeprioi do stali materiatu wypetniaggego
ubytek.

1.4.8.Pozostatekreilenia podstawoweagszgodne z obowrzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagangolne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygeze rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogo[t], pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogdlne wymagania dotygee materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pude SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogoélne” [1] pkt 2.

Za sprawdzenie przydatfm materiatow oraz jak& wbudowania odpowiada Wykonawca. Przed
przysgpieniem do wbudowania materiatéw Wykonawca zohaaiy jest do przedstawienia dlazllej dostawy
deklaracji zgodngxi lub certyfikatu zgodnizi materiatu z PolskNorma lub w przypadku jej braku z aprobat
technicza.

2.2. 0Ogo6lne wymagania dla materiatow stosowanych d@mpraw powierzchni betonowych

Materiaty do naprawy betonu powinnydgobrane poddem kompatybilnéci betonu naprawianego i
materiatu naprawczego oraz wzajemnej kompatybdindznych materiatléw naprawczych. Z tego wextil
zaleca sj stosowanie materialéw naprawczych aadych do jednego systemu zawiaggo, w zalenoici od
zakresu rob6t, materiat do wykonania zabezpieazaniykorozyjnego stali zbrojeniowej, wargtsczepn,
zapraw naprawcz, szpachlowk itp.

Do naprawy ubytkéw za pomgaiskoskurczowych zapraw typu PCC riglstosowé materiaty
konfekcjonowane, tzn. wytwarzane przez produceata pbiektem i dostarczane jako gotowy produkt do
stosowania na obiekcie. W przypadku stosowaniagwynarobowych opartych na koncentratach,
przygotowanie ptynu zarobowego powinno rowniezebiegéa poza obiektem.

2.3. Materiat do ochrony antykorozyjnej zbrojenia iwarstwy sczepnej

Zaleca g stosowanidrodka, ktéry jednoczmie spetnia ral zabezpieczenia antykorozyjnego zbrojenia
i warstwy sczepnej. Zeli dokumentacja projektowa nie podaje inaczejzmaostosowéa materiat
jednosktadnikowy na bazie cementu modyfikowanedonmyem, spetniajcy wymagania podane w tablicy 1.



Tablica 1. Wiaciwosci srodka antykorozyjnego i warstwy sczepnej

Lp. Wiasciwosci Jednostka| Wymagania Metoda badania wg
1 | Wytrzymald¢ na odrywanie
- wartc¢ srednia MPa =20 Procedura IBDiM PB-TM-
- wartai¢ pojedynczego MPa >1,5 X1[15]
odczytu
2 | Przyczepn& do zbrojenia Procedura IBDiM
- wartgi¢ srednia MPa =20 IBDIM-TWm-18/97[16]
- wartai¢ pojedynczego MPa >1,5
odczytu
2.4. Stal

Stal do naprawy skorodowanego zbrojenia powine#ngg wymagania podane w SST M-12.01.00 [2]
pkt 2. Klasa i gatunek stali powinny dggodne z dokumentacprojektows.
2.5. Wymagania dla zapraw niskoskurczowych typu PCo spoiwie polimerowo-cementowym)

Nalezy stosowa jednokomponentogvdrobnoziarnist zapraw naprawcg typu PCC (na bazie
cementu, modyfikowanpolimerami). Zaprawa powinna ndiprzeznaczenie do napraw konstrukcji betonowych
i zelbetowych, powinna nadawai¢c do nanoszenia w pozycji sufitowej i do wypetnianiaregularnych rozku
Powinna rownie nadawa si¢ do napraw dynamicznie olgonych elementéw konstrukcji mostowych.

Jezeli dokumentacja projektowa ani ST nie przewadnpczej, mana stosowézapraw, ktéra po
stwardnieniu spetnia wymagania podane w tablicy 2.
Tablica 2. Wymagania dla stwardniatej zaprawy PCC

Lp. Wiasciwosci Jednostkd Wymagania Metoda badania wg

1 | Wytrzymaléé¢ na zginanie pa MPa >9,0 PN-EN
28 dniach 196-1:2006 [5]

2 | Wytrzymaia¢ na sciskanie po| MPa >45,0 PN-EN
28 dniach 196-1:2006 [5]

3 | Wytrzymaita¢ na odrywanie: Procedura IBDiM PB-TM-
- wartas¢ srednia MPa >2,0 X1[15] lub
- wartas¢ pojedynczego wyniku| MPa >15 PN-EN 1542:2000 [6]

4 | Wspbélczynnik liniowej Procedura IBDiM SO-1 [17]
rozszerzalngci cieplnej K! < 15x10° lub

PN-EN 1770:2000 [7]
5 | Dynamiczny modut speystasci GPa od 25do 40 Procedura IBDIM SO-2 [18]
Procedura IBDIM TWm-

6 | Skurcz w okresie<190 dni %o <12 31/97[19] lub
PN-EN 12617-4:2004 [8]

Procedura IBDIM TWm-

7 | Pecznienie w okresie-190 dni %0 <0,3 31/97 [19] lub
PN-EN 12617-4:2004 [8]

8 | Mrozoodporné& badana w wo-

dzie i roztworze soli (2% NaCl)| F150 Procedura IBDiM PBTM-
- ubytek masy % <5 1/12 [20] i Procedura IBDIM
- wytrzymala¢ na zginanie MPa >7,0 SO-3[21]
- wytrzymalai¢ nasciskanie MPa > 35
- wytrzymalai¢ na odrywanie MPa >1,6

9 | Stopié wodoprzepuszczaldoi - W8 PN-B-06250:1988 [9]

Grubdi¢ nakladanej warstwy zaprawy PCC niezady¢ mniejsza ni 3-krotna grub&c ziaren
najgrubszej frakcji kruszywa, ale nie mniejszahicm oraz powinna zawigraiec w granicach grubiwi
podanych przez producenta. Maksymalne uziarniemisziywa nie mge by wigksze n 1/3 planowane;j
grubasci warstwy zaprawy i powinno Bymniejsze ni 8 mm.

2.6. Wymagania dla zaprawy do szpachlowania naprawnych ubytkéw (warstwy wyréwnawcze))

Nalezy stosowa jednosktadnikow zaprav cementow o uziarnieniu do 0,5 mm modyfikowan
polimerami. Zaprawa powinna ndiprzeznaczenie do napraw konstrukcji betonowyiabetowych, powinna
nadawa sie do nanoszenia w pozycji sufitowej i do wyréwnywapowierzchni betonowych, szpachlowania i
uszczelniania powierzchni przez zamykanie porow, nakéw. Powinna rownienadawa sic do napraw
dynamicznie obgizonych elementéw konstrukcji mostowych.



Jezeli dokumentacja projektowa ani ST nie przewddnpczej mana stosowé zapraw, ktéra po
stwardnieniu spetnia wymagania podane w tablicy 3.
Tablica 3. Wymagania dla stwardnialej zaprawy shjmee]

Lp. Wiasciwosci Jednostka] Wymagania  Metoda badania \g
1 | Wytrzymala¢ na zginanie pg MPa >6,0 PN-EN 196-1:2006
28 dniach [5]
2 | Wytrzymata¢ na sciskanie MPa > 30,0 PN-EN 196-1:2006
po 28 dniach [5]
3 | Wytrzymaitaé¢ na odrywanie: Procedura IBDiM
- wartai¢ srednia MPa >2,0 PB-TM-X1 [15] lub
- wartas¢ pojedynczego MPa >15 PN-EN 1542:2000
wyniku [6]
Procedura IBDIM
4 | Skurcz w okresie-190 dni %o <12 TWm-31/97 [19]
lub PN-EN 12617-
4:2004 [8]
5 | Mrozoodporné& badana w
wodzie i roztworze soli (2% F150 Procedura IBDiM
NaCl): PBTM-1/12 [20] i
- ubytek masy % <5 Procedura IBDIM
- wytrzymalai¢ na zginanie MPa >7,0 S0O-3 [21]
- wytrzymatai¢ nasciskanie MPa >20
- wytrzymalai¢ na odrywanie MPa >1,6
6 | Stopié PN-B-06250:1988
. - w8
wodoprzepuszczalgoi [9]
3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne’, [t 3.
Wykonawca zobowzany jest posiadanieztedny sprzt do wykonywania robét, zgodnie z prety
technology i kartami technicznymi materiatéw oraz konieczpgdstawowy sprg laboratoryjny do kontroli
procesu technologicznego i wykonanych prac.
3.2. Sprat do wykonania robét
3.2.1.Sprzt do usuwania skorodowanego betonu i czyszczenidgprchni betonowej
W dyspozycji Wykonawcy powinien znajdoévsie sprzt do przygotowania powierzchni betonowej,
np.:
—  miotki,
— pity do betonu,
— szczotki staloweeczne i obrotowe,
— szlifierki lub wiertarki do nagdu szczotek obrotowych,
— aparatura do czyszczenia strumieniose@rnego (piaskownica, sprarka w wydajnéci 10 n¥/h),
— odkurzacz,
— sprzarkasrubowa.
3.2.2.Sprzt do wykonania robét zbrojarskich
Do wykonania robé6t zbrojarskich najestosowd sprzt wg SST M-12.01.00 [2] pkt 3.
3.2.3.Sprzt do nakladania warstwy sczepnéjodka antykorozyjnego
Srodek antykorozyjny i warstysczepn mozna naktadéa sredniej twardéci szczotly, pedzlem lub
natryskiem. Do przygotowanigodka naley stosowdé mieszadto wolnoobrotowe (max. 500 obr./min).
3.2.4.Sprzt do nakfadania zaprawy PCC
Do przygotowania zaprawy nalestosowé mieszadto wolnoobrotowe (max. 500 obr./min).
Zapraw nalery naktada przy wyciu narzdzi zalecanych przez producenta.
3.2.5.Sprzt do naktadania szpachléwki
Do naktadania szpachlowki Wykonawca powinien dyspee narzdziami tynkarskimi.
3.2.6.Sprzt laboratoryjny do kontroli procesu technologiczoégvykonania prac
Podczas rob6t Wykonawca zobarany jest kontrolowawarunki atmosferyczne, i posiaddo
dyspozyciji:
- wilgotnosciomierz,
— termometry do pomiaru temperatury powietrza i pgatoetonowego.
Wykonawca powinien tedysponowd sprztem laboratoryjnym do wykonania badaytrzymatdgci
podiaza oraz jakéci powtok (przyczepnii, grubaci) wg odpowiednich norm przedmiotowych.



4. TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania dotycrce transportu

Og6lne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 [1] ,Wymagagolne” [1],
pkt 4.

Materialy naley transportowai przechowywaé zgodnie z zaleceniami producenta podanymi w khartac
technicznych materiatéw. 2eli producent nie podaje inaczej, materialy palgansportowéi przechowywa
zgodnie z zaleceniami podanymi pogji
4.2. Transport i przechowywanie materiatu do wykonaia warstwy sczepnej srodka antykorozyjnego

Materiat powinien b§ pakowany, transportowany i przechowywany w orylipeh opakowaniach
producenta (plastikowych pojemnikach lub workachipeowych). Na kadym opakowaniu powinna by
umieszczona etykieta zawiegep dane:

— nazw i adres producenta,

— hazwe wyrobu,

— mag netto,

— dak produkciji i okres przydatrdoi do stosowania,
— warunki przechowywania,

— 0g6lne zasady stosowania,

— nr PN lub aprobaty technicznej.

Materiat naley przechowywé w pomieszczeniach zadaszonych, suchych, zabeppigdz przed
dziataniem mrozu. Okres przydaseodostosowania materiatdw przechowywanych w orglire
zapakowanych, nieuszkodzonych opakowaniach, w teatyree od +5°C do +25°C wynosi zwykle ok. 12
mieskcy od daty produkcji.

Materiat naley przewozt krytymi srodkami transportu chrogt opakowania przed uszkodzeniami
mechanicznymi i wilgogi.

4.3. Transport stali

Transport stali do naprawy skorodowanycétguv powinien odbywé sie wg zasad podanych w OST
M-12.01.00 [2] pkt 4.

4.4. Transport i przechowywanie zapraw naprawczych

Zaprawy do napraw betonu najeorzechowywa w pomieszczeniach zadaszonych, suchych,
zabezpieczonych przed dziataniem mrozu, w tempexatuod +5°C do +25°C. Okres przydaitialo
stosowania materiatow przechowywanych w oryginahaipakowanych nieuszkodzonych opakowaniach wynosi
zwykle od 9 do 12 miegty.

Zaprawy naley przewozé w oryginalnych opakowaniach producenta krytgnoidkami transportu,
chronic opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym, eidgonrozem.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdotvai¢c etykieta zawierajca nasgpujace dane:

— nazw i adres producenta,

— hazw wyrobu,

— mag netto,

— dak produkciji i okres przydatrdoi do stosowania,
— warunki przechowywania,

— 0g6lne zasady stosowania,

— nr PN lub aprobaty technicznej,

— nridat deklaracji zgodngi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonywania robét podano w SST DeM0.00 ,Wymagania ogolne” [1], pkt 5.

Wykonanie naprawy powierzchni betonowej za pogrzapraw PCC wraz z przygotowaniem
powierzchni do naprawy nafg wykonywa zgodnie z ,Zaleceniami do wykonywania oraz odbioapraw i
ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach moastch” [24].

Zaprawami niskoskurczowymi moa uzupetni@ubytki na g¢tbokas¢ 2 +10 cm w kilku warstwach. W
niektérych zestawach materiatéwetizy warstwami zaprawy naprawczej stosugevgarstve sczepg.
Jednorazowa maksymalna grabevarstwy powinna b§zgodna z zaleceniami producenta materiatow.

Zaprawy PCC magby¢ stosowane przy naprawach obiektéw bez ichyeadnia z ruchu. Podczas
uktadania zaprawy i w pogtkowej fazie jej wizania naley wyeliminowa: ruch cezki i dazy¢ do
zminimalizowania drgaobiektu przez ograniczenie szylskb
5.2. Diagnostyka konstrukcji mostowej

Przed przysipieniem do wykonania naprawy nayavykona diagnostyk konstrukcji okrélajaca
rodzaj i zakres uszkoda®raz przyczyaich powstania. Diagnostyka powinna obejméwa
a) stadium wspne (oszacowanie rozmiaru uszkoflzeawieragce:



— analiz istniepgcej konstrukcji (rysunki, opisy techniczne, oblinizestatyczne itp.),

— okreslenie rozmiaru uszkodhewg rodzaju, zakreséw i patenia miejsc uszkodzonych; rodzaje uszkagze
ktére powinny by brane pod uwagto przede wszystkim:

— obsypujce sé powierzchnie,

— wykwity soli i wytugiwanego z betonu wodorotlenkwapniowego,
— $lady rdzy na powierzchni betonu,

— odpryski betonu, gfkane krawdzie,

— zarysowania,

— odstontcie pretow zbrojeniowych,

— analiz czynnikdw zewntrznych (oddziatywanie mechaniczne, chemiczne, nkircieplno-wilgotndciowe
i inne wptywy srodowiska); za korozjogenne dla betonowych konsjiukostowych uwaa st skzenia
niektorych gazéw w powietrzu gksze ni:

— dwutlenek vegla CQ 600 + 1000 mg/
— dwutlenek siarki S® 0,5 +1,00 mg/fh
— tlenki azotu NQ 0,10 = 0,50 mg/f

— ustalenie przyczyn powstania uszkotize

— rozpatrzenie wptywu ewentualnych ogsttw od projektu w trakcie wykonywania i eksplogitabiektu,

— wykonanie dokumentacji inwentaryzacyjnej (dokumejntatograficznej, rysunkowej),

— okreslenie ilosciowe zakresu uszkodize

b) stadium szczegétowe, zawieyeg:

— ogledziny i badania poszczegolnych zniszciaiszkodzé (zwietrzeliny, wykwity, odbarwienia, odpryski
otuliny, rysy, zanieczyszczenia itp), wykonanie émtaryzacji uszkodzez pokazaniem ich lokalizacji i
naniesieniem numeracji,

— badania obiektu ,in-situ”, w szczego6kui:

— glebokas¢ karbonatyzacji,
— wytrzymatc¢ betonu naciskanie,
— grubai¢ otuliny zbrojenia,
— wytrzymatci¢ betonu na rozgganie metod ,pull-off”,
— pomiar stopnia sk&nia, w tym ocena zawa#tm i rozktad chlorkéw i siarczanéw w przekroju
betonowym, za szkodliwe uwa st zawartdci chlorkéw w stosunku do masy cementghksize od:
- 0,4% dla elementéwelbetowych,
- 0,2% dla elementéw z betonu sfmnego,
beton o pH<11 nie stanowi dostatecznego zabezpigcaatykorozyjnego dla zbrojenia konstrukgciji,
a zagraenie istotnie wzrasta w przypadku dodatkowegaashia siarczanami,
— pomiar wilgotndci, w tym miejsc dotkritych korozj,
— pomiar szerok&i rozwarcia rys,
Badania te powinny iywykonane zar6wno na powierzchniach wizualnie rakodzonych jak i
uszkodzonych,

— szczegobtowe badania laboratoryjne pobranych n&oieigrobek, a w szczegolkw:

— struktura kompozytu,

— profil chlorkowy,

— wilgotnos¢ i nasikliwosé,
wytrzymatasi¢ nasciskanie i rozeiganie przy zginaniu,
odksztatcaln&t termiczna, skurcz, wytrzymaidé nascieranie itp.

Diagnostyk konstrukcji oraz ocenuszkodzé nalery wykonywa wg PN-B-01807:1988 [10],

~Wytycznych bada wiasciwosci ochronnych betonu wzglem zbrojenia w mostach” [22] oraz ,Zaléce

dotyczcych oceny jaké&i beton ,in-situ” w istniejcych konstrukcjach obiektéw mostowych.” [23].

5.3. Projekt naprawy powierzchniowej betonu

Przed przyapieniem do wykonania naprawy powierzchni betonuip@am by wykonany projekt
ochrony powierzchniowej betonu. Projekt powiniewisaat w szczegolngci:

— diagnostyk obiektu z inwentaryzagjopisows i rysunkowa uszkodze

— okreslenie wptywusrodowiska zewetrznego na degradacpbiektu,

— dobér rozwgzan materiatowych wraz z charakterysiytnaterialéw i podaniem uzasadiieh zastosowania,

— opracowanie szczegOtowych zaga technologicznych remontu z podaniem przewidywaloggi robot i
zwycia materialdbw podstawowych (m.in. sposéb wykoaarhirojenia uzupehiggego, rodzaj zastosowane;j
iniekcji, okreslenie liczby i lokalizacji wentyli iniekcyjnych (tmty iniekcyjne s przedmiotem SST M-
20.20.15d [4],

— niezlzdne obliczenia statyczne i analiytrzymatgciowsa, oceniagce wpltyw planowanych napraw na pgac
calej konstrukcji mostu w poszczegolnych fazachwardzenia robét, co wie st ze wskazaniem m.in.
kolejndsci prac naprawczych na obiekcie,



— w przypadku stosowania zbrojenia przeciwskurczowega zbrojenia sczepigjego — ild¢ zbrojenia, jego
srednie;, ilos¢ i rodzaj hcznikdw umaliwiajacych odpowiednie zakotwienie w obactonych materiatach,
gtebokas¢ i srednic otworéw dobranych do stosowanych materialdw praezonych do mocowania kotew
nalezy okresli¢ na podstawie oblicze

5.4. Wymagania w stosunku do personelu Wykonawcy

5.4.1.Dokumenty dotycgce kwalifikacji personelu

Dokumenty potwierdzage spetnienie wymagaw stosunku do personelu Wykonawca zolkyaany

jest dohczy¢ do oferty przetargowef.adanie dostarczenia wymienionych dokumentow przekohgwe

powinno by zawarte w warunkach kontraktu.

5.4.2.Wymagania w stosunku do oséb kigayich robotami:

- uprawnienia wykonawcze i budowlane do wykonywardengdzielnych funkcji technicznych w zakresie
budownictwa mostowego,

- znajomdé¢ zasad napraw i ochrony powierzchniowej betonu wskakcjach mostowych oraz technologii
stosowania materiatdw, udokumentowanengzeniem szkolenia w zakresie napraw oraaidczenie w
wykonywaniu prac tego typu.

5.4.3.Wymagania w stosunku do brygadzistow:

-  znajoma¢ technologii i umigjtnos¢ stosowania materiatéw do napraw i ochrony powienimwej betonu,
ukonczenia szkolenia w zakresie napraw oragdadczenie w wykonywaniu prac tego typu.

5.4.4.Wymagania w stosunku do robotnikéw:

- znajomd¢ zasad i umiegnos¢ stosowania materialtdbw do napraw i ochrony betqmaeszkolenie na
stanowisku pracy.

5.5. Wymagana dokumentacja robot

Przed przysipieniem do prac Wykonawca zobazany jest przedstawiProgram Zapewnienia Jadad

(PZJ). Przed przygpieniem do robét Wykonawca idpnier dokonuy ustalé technologicznych, ktérych zakres

przedstawiony zostat w zgizniku 1. Podczas robét na bieo, na odpowiednich formularzach Wykonawca

zobowgzany jest do spogeizania dokumentacji wykonawczej wedtugazabnych wzoréw (przyktady
protokotéw w zadczniku), w ktérej zamieszcza m.in.:

- dane o obiekcie,

- informacje o stosowanych materiatach i technolpgiic,

— dane dzienne o warunkach atmosferycznych podce,ro

- informacje o ildci wykonanych prac i zyytych materiatow,

- wyniki wykonanych bad@aw ramach kontroli wykonywania i odbioru robét.

Oddzielna dokumentacja powinnaélgrowadzona dla prac iniekcyjnych. Zakres dokumgntha prac

iniekcyjnych jest przedmiotem SST M-20.20.15d [4].

Powyzsza dokumentacja stanowi pods¢ado rozliczenia robot. Dokumentadg Wykonawca
zobowgzany jest dajczyc jako element dokumentaciji budowy.

5.6. Zasady wykonywania robét

Niniejsza SST dotyczy zasad wykonywania naprawi@@aehni betonowych za pompezapraw typu

PCC.

Podstawowe czynioi przy wykonywaniu robot obejmalj

1. roboty przygotowawcze,

2. przygotowanie podim betonowego i stali zbrojeniowej do ngdaia materiatu naprawczego,

3. nalazenie materiatu naprawczego,

4. roboty wykmczeniowe.

5.7. Roboty przygotowawcze

Przed przysjpieniem do robét naky, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lulkaesh

Inzyniera:

— zlokalizow& obszary do naprawy,

— ustal¢ materiaty niezbdne do wykonania robot,

— okresli¢ kolejnas¢, sposob i termin wykonania robét.

Do Wykonawcy nalgy rowniez wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rokhiéusztowa, pomostow

roboczych i innych urgdzeh pomocniczych nieziuinych do prowadzenia robét.

5.8. Pole referencyjne

Przed przysipieniem do prac naprawczych na obiekcie Wykonawoabecndci przedstawiciela

Inzyniera przygotowuje pole referencyjne naprawy pordgkniowej betonu. Wykonanie pola referencyjnego ma

na celu:

—  okreslenie wszystkich parametréw naprawy powierzchnioletpnu,

- ocere przydatndéci proponowanych materiatéw, technologii,



- ocerg efektéw wykonania prac naprawczych.

Pole referencyjne nie stanowé podstaw do oceny, czy wykonana na danym elemencie naprawa
powierzchniowa wykazuje zatone wiaciwosci, czy jest zgodna z wymaganiami projektowymi imgganiami
producenta materiatow.

Prace podczas wykonywania pola referencyjnego popimzebiegé uzgodnionymi w protokole
ustale (przyktad protokétu w zakzniku 1) materiatami i zgodnie z zatg technologi. Prace rozpoczyngj
sie od przygotowania podia i pretéw zbrojenia przez wykonanie zabezpieczenia ambaygnego zbrojenia,
warstwy sczepnej, uzupetnienia ubytku, raltia szpachléwki a K@zagc na ewentualnej powtoce ochronnej
(wykonywanie powtok ochronnych jest przedmiotem $%20.01.08 [3]) .

Dodatkowo, podczas wykonywania pola referencyjneipmateriatow z grupy zapraw, naje
wykona kontrok wykonywania prac obejmaga sprawdzenie, na min. 3 probkach, beleczkach 4x4x1,6
gestasci objetosciowej oraz wytrzymaléci nasciskanie zgodnie z nomPN-B-04500:1985 [11]. Uzyskane
wyniki powinny spetnia wymagania zgodnie z przedmiotowymi normami lubolptami technicznymi.
Gestas¢ objetosciowa nalezy okresli¢ rowniez na probkach o grulioi min. 15 mm, pobranych z odwiertow,
uzyskanych podczas badania wytrzyndalma odrywanie (metoda ,pull-off”), przy czym najewykona min.
3 pomiary gstaici objetosciowej i obliczy¢ wartas¢ sredni.

W trakcie wykonywania pola referencyjnego Wykonawczeprowadza kontrelwykonania robot, a
Inzynier badania odbiorcze naprawy powierzchniowephbet

Pole referencyjne natg przygotowa oddzielnie dla kadego rodzaju stosowanej naprawy
powierzchniowej. Miejsca, liczhi wielkos¢ powierzchni referencyjnych oraz sposob ich oznaiezpowinien
okresli¢ Inzynier.

Wszystkie uzgodnienia, wynikgje z wykonania pola referencyjnego nadgan etapie robét, powinny
zost& zapisane w protokole wykonania naprawy powierzoivej betonu (przyktad protokotu w aakniku 1),
a wyniki bada zahczone do dokumentacji budowy.

5.9. Przygotowanie podiga

5.9.1.Warunki ogélne

Przed wykonaniem naprawy pogéobetonowe wymaga specjalnych przygotovi&tasciwe
oczyszczenie betonu ma decyghg znaczenie dla trwaloi i jakosci stosowanej naprawy. Pod®betonowe
podlegagce naprawie powinno kbyjednorodne, czyste, wolne od mleczka cementowgigsku, pytéw, olejow i
tluszczéw, a take oczyszczone z odsiaych grudek zwgzanego betonu, skorodowanychirych czsci
betonu, starych powtok ochronnych i innych elemenpdgarszajcych przyczepni. Odpowiednio
przygotowane powinno ldyréwniez odstongte zbrojenia. W zakres przygotowania padtevchodz
nastpujace prace:

— usungcie pozostatéci powtok ochronnych i piegnacyjnych oraz powierzchniowych zanieczysacze tym
rowniez chemicznych) magych mi€ wpltyw na podczenie naktadanych materialtéw z betonem lub na
korozje betonu albo stali zbrojeniowej,

— usunicie mleczka cementowego i stabo zzénych warstw betonu,

— odkucie otuliny betonowej skorodowanycletom,

— oczyszczenie odstogtych prtdw zbrojeniowych z rdzy do wymaganego stopnia ti#g§

— oczyszczenie podia betonowego z pytéw i egci luznych oraz ewentualnie usgnie nadmiaru wody.

Z przygotowania podia Wykonawca powinien przygotowarotokét. Przyktad protokotu podano w
zalkczniku 2.
5.9.2.Sposoby przygotowania podprzed nakladaniem materiatlow naprawczych
5.9.2.1. Odkuwanie betonu

Przed nateeniem materiatow naprawczych (zapraw PCC)nelesura¢ skorodowany beton do tzw.
,Zzdrowego betonu”, oczgic¢ i zabezpieczy odkryte pety zbrojeniowe, oczici¢ powierzchng naprawiag z
wszelkich zanieczyszcaeoraz wykona roboty iniekcyjne. Wykonanie rob6t iniekcyjnyclsigorzedmiotem
SST M-20.20.15d [4].

Odkuwanie skorodowanego betonu powinno odldysikapod nadzorem liyniera. Dopuszczalna
wielkos¢ obszaru odkuwania betonu powinna lokreslona w projekcie naprawy i niedopuszczalne jest
odkuwanie betonu na obszarze wykragzgin poza ten zakres bez konsultacji zytrierem. W przypadku
konieczndci odkucia betonu na znacznym obszarze,gopm mie wplyw na statyk konstrukcji obiektu lub
jej poszczegoélnych elementdw, naleprzerwa roboty i powiadomi Inzyniera celem skonsultowania s
projektantem rob6t naprawczych. Natedwniez powiadomé bezzwtocznie Inyniera i przerwé roboty
przygotowawcze w przypadku natrafienia na stadzsgca.

Gilebokaic¢ i ksztalt skucia powinny liyustalone na podstawie badakreilajacych m.in. gtbokasé¢
karbonatyzacji, ghbokas¢ penetracji szkodliwych zwzkow chemicznych, a tak na podstawie bafla
wytrzymatasiciowych, okrélajacych wytrzymatéé¢ betonu. W przypadku degradacji betornggajacej znacznej
gkebokaici, proces skuwania nadg poprzeda analiz statyczno-wytrzymalkaiowa, okreslajaca czy skuwanie
nie zagrozi bezpiecastwu konstrukcji i ewentualnie wykoéaiezlzdne prace zabezpieczeg. Linie



wyznaczajce kravedzie odké powinny by prostopadte lub réwnolegte do osi naprawianegmeteu.
Krawedzie obszaru naprawianego nal@odkwt (naci¢ liniowo) pod ktem prostym. Minimalna gbokas¢
podkucia wynosi 1 cm.

5.9.2.2. Czyszczenie podim betonowego

Czyszczenie podia betonowego polega na ustaii czsci luznych, pytéw, olejéw, mleczka
cementowego i innych elementéw okajjcych przyczepni. Sposéb oczyszczania najedostosowa do
przewidywanych do wbudowania materiatéw naprawczygodnie z ich kartami technicznymi. Do
czyszczenia powierzchni nalestosowa metody strumieniowoscierrg (np. piaskowaniejrutowanie,
hydropiaskowanie). Naginie oczyszczanpowierzchng nalezy odpylic odkurzaczem przemystowym lub przez
zdmuchngcie pytu spgzonym powietrzem (spearki srubowe). Miejsca zattuszczone nglemy
rozpuszczalnikami organicznymi lub detergentami.
5.9.2.3. Przygotowanie zbrojenia

Jereli stwierdzono korozjzbrojenia, to powinno ono Bydstongte w stopniu umdiwiajacym jego
oczyszczenie i ewentualne wykonanie zabezpieczsmigkorozyjnego jego powierzchni. W przypadku
stwierdzenia powierzchniowej korozjigtéw zbrojenia (od strony otuliny) beton nalgozkut do Y2érednicy
preta zbrojeniowego. Gdy pty zbrojeniowe $ skorodowane na catym obwodzie rozkucie powinggasi
jeszcze okoto 2 cm pozagbr Odkryte zbrojenie naky oczysci¢ z rdzy obrobl strumieniowoscierng do
stopnia czystéi wymaganego przez producenta materiatéw naprastc@wykle do stopnia Sa %2 wg PN-EN
ISO 8501-1:2008 [12]).

W przypadku stwierdzenia korozji 20% przekrojgtprzbrojeniowego naky wzmocnt zbrojenie
pretami uzupetniagicymi lub odcinki zniszczone gia usuié i zasgpi¢ nowymi. Pety stanowice uzupetnienie
nalezy oczysci¢ do stopnia czystoi jak prty zbrojenia uzupetnianegoatzenie pgtow uzupetnianych z
pretami uzupetnigicymi nalezy wykonywa zgodnie z PN-S-10042:1991 [13].

Po oczyszczeniu gty zbrojeniowe naliey zabezpieczysrodkiem antykorozyjnym. Przygotowanie
srodka antykorozyjnego dazycia musi by zgodne z zaleceniami producenta podanymi w kaecienicznej.
Zwykle odpowiednj ilos¢ wody wlewa s} do mieszarki wolnoobrotowej i dodaje suchy sktadnieszajc az
do uzyskania jednorodnej masy o konsystefmijetany (nie krécej ki3 min.). Oczyszczone ¢ zbrojeniowe
nalezy pokry materialem antykorozyjnym za pomgagzczotki, pdzla lub rozpylacza. Ik i grubas¢ warstw
ochrony antykorozyjnej ptow oraz caté¢ przebiegu procesu wbudowywania materiatu musi odfoae
wymaganiom producenta podanym w kartach technadzmyateriatéw. Zwykle nalsy zastosowadwie
warstwy o grubéci 0,5 mm kada. Ods¢p pomidzy naktadaniem kolejnych warstw wynosi zwykle odo45
godz. w temperaturze +20°C. Kolejne warstwy napravegna nakiadé po uptywie czasu oksenym przez
producenta (zwykle od 4 do 5 godzin w temp. +20°C).

Z zabezpieczenia antykorozyjneg@tpmw zbrojeniowych Wykonawca spadzi protokét. Wzoér
protokotu podano w za¢zniku 3.
5.9.2.4. Iniekcja rys

Iniekcja rys jest przedmiotem SST M-20.20.15d [4].
5.9.2.5. Przygotowanie podia bezpérednio przed naleeniem zaprawy naprawczej -naktadanie warstwy

sczepnej rodka antykorozyjnego

Przygotowanie warstwy sczepndyddka antykorozyjnego dazycia musi by zgodne z zaleceniami
producenta podanymi w karcie technicznej. Zwyklpagiedni ilos¢ wody wlewa si do mieszarki
wolnoobrotowej i dodaje suchy skfadnik miegzajv mieszadtem wolnoobrotowym przez co najmniejiB. paz
do uzyskania jednorodnej masy o konsystedmijetany. Oczyszczonedgty zbrojeniowe naley pokryt
srodkiem antykorozyjnym przy pomodyedniej twardéci szczotki, watka lub rozpylacza. flonakiadanych
warstw i odsp czasowy pomgizy naktadaniem kolejnych warstw powinnytsgodne z zaleceniami
producenta.

Przed wykonaniem warstwy sczepnej paetoaley zwilzy¢ czyst woda az do nasycenia (chybae
producent podaje inaczej w karcie technicznej). 8grsczepn nalezy naktada szczotlg, pedzlem lub
natryskiem. Warstwa sczepna musi zéstabrze wtarta w podi® w celu osigniecia dobrego zwjizania z
podiazem. Ilcé¢ | grubas¢ warstw oraz cake przebiegu procesu wbudowywania materiatu musi wdguet
wymaganiom producenta podanym w kartach technatzmyateriatéw. Zwykle temperatura powietrza i
podiaza w trakcie uktadania warstwy powinna wyrfosnin. +5°C i max. +30°C. Nagine warstwy naprawcze
powinny by uktadane na wilgotnwarstwe sczepg metody ,mokre na mokre”, chybae producent podaje
inaczej w karcie technicznej materiatu.

Z wykonania warstwy sczepnej Wykonawca spdzz protok6t. Wzoér protokotu podano w zefniku
4.

Jezeli nie jest stosowana warstwa sczepna padietonowe powinno kyprzygotowane do natenia
zaprawy naprawczej zgodnie z zaleceniem producefugykle powinno by ono staranne ngszone wod
przez 3 dni poprzedzgje betonowanie, aby suchy stary beton nieggatiwody zeswiezej mieszanki, a tale



aby w jak najwgkszym stopniu zmniejszyskurcz r@nicowy migdzy starym betonemdavieza zapravy.
Bezpdrednio przed nal@niem zaprawy naprawczej nadmiar wody malesuné, aby powierzchnia byta
matowo-wilgotna.

5.10. Naprawa powierzchni betonowych zaprawami PCC

5.10.1.Warunki atmosferyczne

Jezeli producent w karcie technicznej nie podaje ieczaktadanie zapraw naprawczych ngle
wykonywat przy temperaturach powietrza i pozdo min. +5°C i max. +30°C. Podczas wykonywania prac
naprawczych Wykonawca zoba@any jest kontrolowawilgotnas¢ podiaza oraz temperateipowietrza i
podiaza. Parametry te musndpowiadéa wymaganiom podanym w kartach technicznych, Padtskiormach
lub aprobatach technicznych. Pomiary warunkéw afemgsznych naley wykonywa co 3+4 godziny i przy
kazdej odczuwalnej zmianie pogody. Wyniki pomiaréw pany zosté umieszczone w protokotach wykonania
warstwy sczepnej i naprawy ubytkdw betonowych.

5.10.2 Przygotowanie materiatow

Przed przysipieniem do przygotowania materiatlow nglesprawdzé zgodnd¢ materiatu z
dokumentagj projektovy i specyfikacja techniczn stan opakowai termin przydatnéci do stosowania. Wyniki
kontroli jakasci materiatdw do napraw powinny zostezamieszczone w odpowiednich protokotach (patrz
zahkczniki 3, 4, 5).

Jezeli producent materiatu nie przewiduje inaczej wckatechnicznej, materiaty nakeprzygotowa
do aplikacji wlewajc odpowiedni ilos¢ wody do czystego naczynia, a rgstie podczas mieszania, dogtaj
suchy zaprawe. Aby ograniczy napowietrzanie naky stosowa wolnoobrotowe mieszadto mechaniczne,
mieszagc nie krécej ni 3 minuty. Bezpérednio przed zastosowaniem, materiat powiniencsténjednorodn
mieszanig, bez widocznych smug epherzykéw powietrza.

5.11. Naktadanie zaprawy naprawczej
5.11.1.Warunki ogdélne

Roboty powinny b§ wykonywane przez specjalistyczne firmy. Przy wykeaniu robot nalgy zawsze
i bezwzgtdnie przestrzedgazalecé technologicznych okétonych przez producenta materiatu. Zalecenia te
zawarte g w kartach technicznych materiatéw i opracowanepiego producenta. Kkdy z materiatow
naprawczych ma swgppecyfile stosowania i dla kalego materiatu maa okréli¢ nieco inne wymagania
dotyczice warunkéw pogodowych, warunkéw przygotowanialgetnasci podtaza oraz warunkéw
wykonywania kolejnych warstviciste przestrzeganie zalécechnologicznych producenta materiatu ma
decydujcy wptyw na trwaté¢ wykonywanych napraw.

Z wykonania rob6t Wykonawca powinien spgizi¢ protokét. Przyktad protokotu podano w
zahkczniku 5.
5.11.2.Naktadanie zaprawy naprawczej

Jezeli producent nie przewiduje inaczej, zapgawaprawcg nalezy nanig¢ na podiae bezpérednio po
natazeniu warstwy sczepnej, metpgmokre na mokre”. W przypadku, gdy warstwa sczepiegest stosowana,
zwykle wymagane jest zwitnie powierzchni betonowej wadusunicie jej nadmiaru, tak by powierzchnia
podczas uktadania zaprawy byta matowo-wilgotna.

Zaprave nalezy nanost technily wskazag przez producenta w karcie technicznej. Zwyklestésuje
sie metod tynkarskich, materiat naprawczy ngleatazy¢ kielnig i ubytek ,wyklei” technikg ,na wcisk”
zapraw, tak aby § jak najsilniej doklet do poditaa i zagsci¢. Nalezy przy tym unik& nanoszenia nadmiaru
materiatu poza kraydzie rozkucia. Zapragwmalezy dobrze zaggci¢, unikagc powstawania pustek. W sytuaciji,
gdy konieczne jest natenie kolejnej warstwy zaprawy naprawczej ngledczeka okres czasu wymagany
przez producenta (zwykle 24 godziny) do momentwautzenia g warstwy poprzedniej, naginie nalayé
warstwe sczepa i naswieza warstwe sczepa natazy¢ zapraw naprawca.

Jezeli producent nie wymaga inaczej, powierzchni riadjtwykonano napragwnie naley wygtadza
na mokro. Po wgpnym zwgzaniu i czéciowym stwardnieniu zaprawy (okote-2 godzin) naprawian
powierzchng nalezy delikatnie zatrze pacly pokryta gabka, filcem lub megkkim tworzywem syntetycznym.
Nie wolno stosowasitowego zacierania ,nha ostro”. Wykoramaprave nalezy chront przed zbyt szybkim
wysychaniem poprzez przykrywanie fplub brezentem systematycznie zraszanymigwblie wolno
wykonanej naprawy skragiavods i zagtadzé do wyplynicia mleczka cementowego, ani posypywa
cementem.

Uzupetnienie drobnych ubytkéw i wyréwnanie powidmicpo naprawie ubytkdw nate wykona
warstwg wyréwnawca (zapravg szpachlow) najwczeéniej po 24 godzinach od zakezenia naprawy (chyhae
producent podaje inaczej). Zwykle przed nealiem szpachléwki podie naley lekko zwiky¢, tak aby byto
matowo-wilgotne. Szpachléwkmazna naktadéza pomog packi stalowej, drewnianej lub kielni. Zwykle
wymagane jest nakenie dwoch warstw. Pierwsavarstwe po utzeniu naley lekko zatrzé dla nadania jej
szorstkdci, druga warstwa stanowi ostateczne pokrycie paeieni. Nalaong warstwe zaprawy
wyréwnawczej naley wygtadzit np. wilgotry gabka, nie naley wygtadz& zaprawy za pomadkielni stalowej
ani plastikowej. Nalgy przestrzegagrubdci warstw, ktére mazna naktadé jednorazowo (zwykle okoto 3 mm).



Jezeli konieczne jest nakenie grubszej warstwy zaprawyrownawcza nalezy naktada w kilku warstwach.
Nalezy przestrzegaokresu czasu pogdzy naktadaniem kolejnych warstw zaprawy wyrownasy¢akoto 24
godzin) oraz pomgdzy zapraw wyrdwnawcz i powtoka ochrona wg SST M-20.01.08 [3] (okoto 4 dni).
5.12. Pietgnacja naprawy

Jezeli producent nie podaje inaczej, besgalnio po ukéczeniu prac zwizanych z wykonaniem
naprawy powierzchni betonu najechront te powierzchrg przed intensywnym nastonecznieniem, silnym
wiatrem, a take deszczem oraz spadkiem temperatury powietrzagjdsfiC i przegrzaniem povirgj 25°C
przez czas ok&ony przez producenta materiatu w kartach technjickan
5.13. Bezpieczistwo robdt i ochronasrodowiska

W czasie wykonywania robét nalechront skor i oczy przed zapyleniem. Naleuzywat ubra,
okularéw i gkawic ochronnych. Nalg przestrzegazalecé dotyczicych bezpieczistwa pracy podanych
przez producenta.

Materiat w stanie sypkim nie powinien dostk do kanalizacji, gruntu ani wod gruntowych. Nale
zawsze doprowadzido zwhzania resztek materiatu przyyeciu okoto 15-20% wody. Materiat zgdany mae
by¢ usuwany jak zwykly gruz betonowy.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t

Ogoblne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00 [1] ,Wymagangbtme”, pkt 6.
6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przyapieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszega wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stasaw
(certyfikaty zgodnéci, deklaracje zgodriai, aprobaty techniczne, ew. badania materialowomgke przez
dostawcow itp.), potwierdzgge zgodné¢ materiatldw z wymaganiami pktu 2 niniejszej spaadii,

- ew. wykong& wilasne badania wdaiwosci materialtdbw przeznaczonych do wykonania robotedéne w
pkcie 2 lub przez lryniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawi zgnierowi do akceptaciji.

Podczas robot Wykonawca zobgrany jest prowadziprotokdt wykonania naprawy powierzchni
betonowej, w ktérym podaje wszystkie niedhe informacje o warunkach atmosferycznych, staiy@anych
materiatdéw, parametrach technologicznych wbudowaerdteriatow, ildci zastosowanych materiatéw oraz
wyniki bada wykonanych powtok. Wzory protokotéw zostaly zamaiezmone w zajcznikach do niniejszej OST.
6.3. Kontrola jakosci materiatéw

Kontrole wytwarzania materialéw prowadzi producent w ramaatizoru wewegtrznego. Za
sprawdzenie przydatéa materiatow oraz jak@i wbudowania odpowiada Wykonawca.

Akceptacja materiatéw nagtuje na podstawie Polskich Norm lub, w wypadkubcaku, aprobat
technicznych i sprawdzeniu ich na zgogthe wymaganiami specyfikacji technicznej. Wykonawsczedstawi
Inzynierowi certyfikat zgodnéi lub deklaracje zgodroi danej partii materiatu z PolgiNormg lub aprobat
technicza, a take kart techniczg materialu. Na&adanie lrzyniera Wykonawca przedstawi aktualne wyniki
bada materiatéw wykonanych w ramach nadzoru wetramego przez producenta.

Przed zastosowaniem materiatéw Wykonawca zolmamy jest sprawdéi
— nr produktu,

— stan opakowa materiatu,

— warunki przechowywania materiatu,

— dat produkcji i dag przydatnéci do stosowania.

Dodatkowo po otwarciu pojemnika z materialem Wydwna powinien oceéiego wyghd.

Podczas przygotowywania materiatow dyaia naley sprawdzé zachowanie proporcji mieszania
skladnikéw i zachowania czasu mieszania skladnikéalery tez kontrolowa& zachowanie czasu naktadania
materiatow i odsipy czasowe pomdzy ukladaniem kolejnych warstw.

6.4. Kontrola przygotowania podiaza

Podtaze betonowe podlegaie naprawie powinno kyednorodne, czyste, wolne od mleczka
cementowego, piasku, pytéw, olejow i ttuszczowalae oczyszczone z odsdaych grudek zwjzanego betonu,
skorodowanych, linych czsci betonu, starych powtok ochronnych i innych eletde pogarszagych
przyczepnéc.

Jezeli producent materiatu nie podaje inaczej w kate@nicznej stosowanego materiatu,
przygotowane podi@ powinno spetnianastpujace wymagania:

— wytrzymala¢ nasciskanie podiga betonowego w konstrukcjach nowo zbudowanych afiekelementow)

powinna by nie mniejsza i wynikajaca z przygtej klasy betonu, dla obiektéw remontowanych powinn
25 MPa,

— wytrzymald¢ na odrywanie wg normy PN-EN 1542:2000 [6] prawwdo przygotowanego podia

betonowego powinna wynd@si



wartas¢ srednia 21,5 MPa,
wartas¢ minimalna 1,0 MPa.

Nalezy wykona jedno oznaczenie wytrzymadt na odrywanie betonu w podio na kade 25 m
powierzchni oczyszczonego podéy przy czym minimalna liczba oznaéagynosi 5 dla jednego obiektu.

Odkryte zbrojenie powinno ldyoczyszczone do stopnia czy&towymaganego przez producenta
materiatdw naprawczych (zwykle do stopnia Sa ¥2 WgdN ISO 8501-1:2008 [12]) i pokrytgodkiem
antykorozyjnym zgodnie z pktem 5.9.2.3.

Wykonawca zobovgzany jest przedstawinzynierowi do akceptacji wyniki badgodiaza.

6.5. Kontrola wykonania prac naprawczych
Kontrola wykonania prac naprawczych obejmuje:
a) badanie wytrzymaigi naprawy na odrywanie od podi
b) sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometryczmagrawianego elementu,
C) sprawdzenie grulSoi otuliny zbrojenia.

Ad a) Naprawione powierzchnie, po odpowiednim stméniu zaprawy, Wykonawca powinien zbada
w obecndci Inzyniera przez ostukiwanie. W przypadku ztej przyemspi naprawy do betonu wygiuje
specyficzny dwiek. Badanie wytrzymaiai wykonanej naprawy na odrywanie od padimaley wykona wg
PN-EN 1542:2000 [6]. Nalg wykona co najmniej 1 pomiar na 25°mykonanej naprawy, lecz nie mniepri
dla elementu. Miejsca pomiarowe wskazujgylmer. Wartd¢ srednia ze wszystkich pomiaréw nie powinna by
mniejsza ni 1,5 MPa, minimalna war§é pojedynczego pomiaru nie powinnachyniejsza ni 1,0 MPa, przy
czym przetom musi przebiegav betonie. Jeeli wartas¢ pojedynczego pomiaru jest mniejsza hj0 MPa
wowczas haley wykona dodatkowy pomiar obok, w miejscu rowniwskazanym przez #yniera. W przypadku,
gdy dodatkowy pomiar spetni warunek minimalnej wytmaldci na odrywanie i rownoczeie wartdg¢ srednia
ze wszystkich pomiaréw niecizie mniejsza il,5 MPa, to mgna uznd, ze warunek wytrzymalkei na
odrywanie zostat spetniony. Miejsca uszkodzone pasibada nalery naprawé przy wyciu tej samej zaprawy,
ktéra byla stosowana do napraw, zachawuyymagania technologiczne odne jej stosowania. W czasie prac
nalezy takze chzy¢ do odtworzenia, w miejscu wykonywania naprawy rakteru istniejcej faktury.

Ad b) Sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrychmaley wykona zgodnie z PN-S-
10040:1999 [14].

Ad c¢) Po zakaczeniu naprawy naky sprawdzt wykonary otuline zbrojenia w naprawianym elemencie
metodami nieniszezymi, pod ktem zachowania warfoi zatazonych w projekcie naprawy. Z kontroli robot
Wykonawca sporgzi protokét. Przyktad protokotu zamieszczono wyezahiku 6.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00@QNymagania ogélne” [1], pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarowy jest nt (metr kwadratowy) naprawionej powierzchni betoayppmog zapraw
PCC.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. OglIne zasady odbioru robét

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@(Wymagania ogolne” [1], pkt 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengagjojektows, ST i wymaganiami liyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

Odbiorowi robét podlegaj
— podtaze betonowe,

— zakres i ksztalt odkucia,
— naprawione i zabezpieczone zbrojenie,
wykonana warstwa naprawy.
8 2. Odbiér robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu
Odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
— przygotowanie podiea do wykonania naprawy,
— przygotowanie zbrojenia - oczyszczenie i natie materiatu antykorozyjnego,
— nalazenie warstwy sczepnej.
Odbiér tych rob6t powinien kfyzgodny z wymaganiami SST D-M-00.00.00 ,Wymagargéloe”
[1] oraz niniejszej SST.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy platrsci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne”, [1]

pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostki obmiarowej obejmuje:



roboty przygotowawcze i pomiarowe,

zakup, dostawi magazynowanie materiatéw, konstrukcji lub wyrabgotrzebnych do wykonania robét,
przygotowanie podita do naktadania powtoki,

przygotowanie zbrojenia - oczyszczenie, ewentualo@ocnienie i naleenie materiatu antykorozyjnego,
natazenie warstwy sczepnej,

natazenie zaprawy nhaprawczej,

natazenie warstwy wyréwnawczej,

pielegnacg naprawy,

wykonanie i rozbiork rusztowa, pomostow roboczych, wdzei pomocniczych, niezlninych do
wykonania robét,

zapewnienie bezpiecastwa robét i ochronyrodowiska,

wykonanie bada

uporzdkowanie miejsca robot.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i praowarzyszcych
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3.
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10.
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15.
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19.

20.

21.

Cena wykonania rob6t olglenych niniejsz SST obejmuje:
roboty tymczasowe, ktérg potrzebne do wykonania robét podstawowych, alespzekazywane
Zamawiagcemu i § usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
prace towarzysge, ktére g niezkedne do wykonania robo6t podstawowych, niezaliczaoe robot
tymczasowych.
PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ogodlne specyfikacje techniczne (SST)
D-M-00.00.00 Wymagania ogoélne
M-12.01.00 Stal zbrojeniowa
M-20.01.08 Zabezpieczenie antykorozyjne paxaieni betonowych
M-20.20.15d Iniekcja rys w powierzchniach betarych
2. Normy
PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementgs€z: Oznaczanie wytrzymadoi
PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrongpraw konstrukcji betonowych. Metody
bada. Pomiar przyczeprgai przez odrywanie
PN-EN 1770:2000 Wyroby i systemy do ochrongpraw konstrukcji betonowych. Metody

bada. Oznaczanie wspétczynnika rozszerzatieieplnej
PN-EN 12617-4:2004 Wyroby i systemy do ochrongpraw konstrukcji betonowych. Metody
bada. Cz$¢4: Oznaczanie skurczu i wychenia

PN-B-06250:1988 Beton zwyktly

PN-B-01807:1988 Antykorozyjne zabezpieczeniaudownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Zasady diagnostyki konstrukciji.

PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane. Badanie fieghznych i wytrzymatéciowych

PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie pagistalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystopowierzchni. Cgs¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytyokipzy stalowych oraz
podtazy stalowych po catkowitym uswtiu wczéniej natazonych powtok

PN-S-10042:1991 Obiekty mostowe. Konstrukcj@mheawe,zelbetowe i sprzone.
Projektowanie

PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcj@mheawe,zelbetowe i sprzone. Wymagania
i badania

3. Inne dokumenty

Procedura IBDiM Badanie przyczeprioi zaprawy do napraw betonu metqgull-off”

PB-TM-X1

Procedura IBDIiM Badanie przyczeprdoi do zbrojenia zapraw modyfikowanych

TWm-18/97

Procedura IBDiM SO-1  Badanie wspoiczynnika dimej rozszerzalnii cieplnej dla zapraw
modyfikowanych

Procedura IBDiM SO-2  Badanie dynamicznego modpkzystaici dla zapraw modyfikowanych
Procedura IBDiM Badanie skurczu igeznienia zapraw modyfikowanych

TWm-31/97

Procedura IBDIM Badanie mrozoodporgoi zapraw budowlanych

PBTM-1/12

Procedura IBDIM SO-3  Badanie mrozoodpdcna@apraw budowlanych



22. Wytyczne bada whasciwosci ochronnych betonu wzglem zbrojenia w mostach. IBDiM, informacije,
instrukcje, zeszyt 39, Warszawa 1992

23.Zalecenia dotyce oceny jak&i beton ,in-situ” w istnieggcych konstrukcjach obiektow mostowych.
GDDP, Warszawa 1998

24. Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw irocly powierzchniowej betonu w konstrukcjach
mostowych”, IBDiM,Zmigrod, 1998



M —14.02.01a
POKRYWANIE POWLOKAMI MALARSKIMI
KONSTRUKCJI STALOWEJ OCYNKOWANEJ

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej og6inej specyfikacji tecknigj § wymagania dotycgce wykonania i odbioru
zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw konstrekadowej przynaprawie mostu na Kanale Bystrym w
m. Augustéw w ciagu drogi wojewddzkiej Nr 664 w km 22+030
1.2. Zakres stosowania SST

Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosoyakmadokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w p. 1.1.
1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji datyzasad prowadzenia robét zzanych z
wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego przerymenie powtokami malarskimi nowych, stalowych
elementow obiektow irynierskich, uprzednio ocynkowanych natryskowo Igimiowo.

Ponizsza SST dotyczy zabezpiedzmalarskich o trwakei powyzej 15 lat wsrodowisku korozyjnym
w klasie C4 - C5 wg PN-EN ISO 12944-2:2001 [3].

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Czas przydatnei wyrobu do stosowania — czas, w ktérym wyrébéasivy po zmieszaniu skladnikdw
nadaje si do nanoszenia na pod

1.4.2.Farba — wyr6b lakierowy pigmentowany, twgey powtole kryjaca, ktora spetnia przede wszystkim
funkcje ochronn.

1.4.3.Punkt rosy — temperatura, przy ktérej zawarta wiptrzu para wodna agja stan nasycenia. Po
obnizeniu temperatury powietrza lub malowanego obiektnizej punktu rosy naspuje wykraplanie siwody
zawartej w powietrzu.

1.4.4.Podkiad gruntujcy — warstwy natpone bezpérednio na podize w celu jego zabezpieczenia.
1.4.5.Miedzywarstwa — farba przeznaczona na powiolicdzywarstwow, magcs rézne funkcje, np.
izolacyjm, wypetnienie poréw, wygtadzenie matych nierédeipzabezpieczenie przeciwko uderzeniu, itp.
1.4.6.Warstwa nawierzchniowa — ostatnia, zetkrna powtoka malarska.

1.4.7.Cynkowanie ogniowe — nanoszenie powtoki cynkopagjrzez zanurzenie wgieli cynkowej.
1.4.8.Natryskiwanie cieplne powtok metalowych (metalizgc naktadanie na powierzchnie stalowe powtoki
cynkowej, aluminiowej lub ich stopdéw poprzez nakrggniowy lub tukowy.

1.4.9.Pozostatekreilenia podstawoweagszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagangolne” [1] pkt 1.4.

1.5.0g06Ine wymagania dotycgce robét

Ogolne wymagania dotygeze rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og0[a], pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogblne wymagania dotygee materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, pude SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogoélne” [1] pkt 2.

Przed przysfpieniem do wbudowywania materiatu Wykonawca zohaamy jest do przedstawienia
przy kazdej dostawie deklaracji zgodéw lub certyfikatu zgodnizi materiatu z PolskNormy lub aprobag
techniczm IBDiM lub europejsk aprobad techniczn, a take kart technicznych poszczegoélnych materiatéw. Za
sprawdzenie przydatéa materiatow oraz jakd wbudowania odpowiada Wykonawca.

2.2. Wiaciwosci ogdlne materiatdw malarskich do zabezpieczeniangykorozyjnego

Nalezy stosowd materialy malarskie, natgce do jednego systemu, nagt® s¢ na ocynkowane
powierzchnie stalowe. Kolor farb powiniendzgodny z dokumentacprojektova lub ST.

Jezeli dokumentacja projektowa nie podaje inaczej, eayal zastosowé powitoke malarsly o
pietnastoletniej trwaleci w rozumieniu normy PN-EN ISO 12944-1:2001 [2]rwalos¢ catkowitego
zabezpieczenia (zestawu metalizacyjno-malarskipga)inna wynosi minimum 25 lat. Wykonawca powinien
zastosowa system powlokowy do stosowania na powierzchniagrazonych na wpltywy warunkow
atmosferycznych, okresowy wptyw soli zimowego utrenia drég i eksploatowanych svodowisku o
kategorii korozyjnéci zgodnej z dokumentagjprojektovs, okreslonej zgodnie z PN-EN-ISO 12944-2:2001

(3].

Przy wyborze rodzaju powtoki nalg zwrocié uwag, czy przez producenta podane jest vgea
stwierdzenie przydatsoi do stosowania. Producent powinien gkieja w pierwszym rzdzie na danych z
praktyki, odnosgcych s¢ do podobnych przypadkow zastoséwdeterminowanych przez warunki
srodowiskowe, ksztalt konstrukcji, przygotowanie perzchni pod powtok, sposéb aplikacji materiatu.



Ostateczne zatwierdzenie zestawu material¢dzie dokonane przezdyniera po ocenie wykonanych
przez Wykonawg prébnych, kompletnych powtok (powierzchnie refengne) (pkt 5.3). Miejsca do préb
wskazuje laynier wybierajc miejsca o rénym stanie powierzchni, #@ej ekspozycji na czynniki zewtnizne i
dostpie do czyszczenia i malowania.

2.3. Farby stosowane na poszczegélne warstwy zabiegzenia antykorozyjnego

Przy wyborze systemu malarskiego nglstosowa zasady podane w ,Zaleceniach do wykonania i
odbioru antykorozyjnych zabezpie@zeonstrukcji stalowych drogowych obiektéw mostows/gil].
2.3.1.Systemy malarskie stosowane na powierzchnie oayake przez natryskiwanie cieplne

Zgodnie z zaleceniami [31] na ocynkowaratryskowo powierzchainalezy zastosowé&zabezpieczenie
antykorozyjne wedtug zasad podanych w tablicy 1.
Tablica 1. Zasady zabezpieczenia antykorozyjnegdagyachni ocynkowanej natryskowo

Grubai¢
Nazwa Przygotowanie powierzchrLi Powtoka Powloka | Powiloka | catkowita powtok
systemu gruntowa migdzy- | nawierzch-| malarskich gm)
warstwowa  hiowa
Metalizacyjno-| Sa3, powtoka cynkowa EP, EP Misc, EP, EP PUR 240-320
malarski natrys-kiwana cieplnie, EP (R) Misc, EP AY
powtoka uszczel-nigga o (R) PS
gr. 20um (grubg¢ powtoki
uszczelniagjcej nie wlicza PS lub EP; - PS 180-240
sie do catkowitej grubgci EP Misc;
zestawu malarskiego) EP(R)

2.3.2.Systemy malarskie stosowane na powierzchnie oayake ogniowo

Zgodnie z zaleceniami [31] na powierzchnie ocynkaogvagniowo naley stosowd jeden z systeméw
podanych w tablicy 2.
Tablica 2. Powloki antykorozyjne na powierzchni okgwanej ogniowo

Nr systemu Powtoka Powtoka Powtoka Grubdai¢ catkowita suchych
gruntowa | migdzywarstwowa| nawierzchniowa powtok (um)
C1 PVC PVC PVC 160-400
C2 AY AY AY 160-400
C3 EP EP PUR 160-320
AY
PS
gdzie:

EP - farby epoksydowe,

Misc - wypetniacze ptatkowe,

R-pigmenty aktywne (np. fosforany cynku),

PUR - farby poliuretanowe,

AY - farby akrylowe alifatyczne,

PS - farby hybrydowe polisiloksanowe.

2.4. Materialy do przygotowania powierzchni do malwania

Przygotowanie powierzchni do naémia powtoki metalizacyjnej oraz samo ragoie powtoki
cynkowej (metod cynkowania ogniowegoaghz natryskiwania cieplnego} grzedmiotem oddzielnej
specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej SST jest przygotowanie paeieni metalizowanej do natenia powiok
malarskich przez oczyszczenie gmmym powietrzem, waoglz dodatkiem detergentow lub w inny sposéb
zalecony przez producenta zestawu malarskiego.

3. SPRZET

3.1.0gdélne wymagania dotycrce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”[i4t 3.
Sprzt do wykonania robot musi uzyskakceptagj Inzyniera.

3.2. Sprat do malowania

Nanoszenie farb natg wykonywa® zgodnie z kartami technicznymi produktéw, instijakai
naktadania farb dostarczonymi przez producenta faffomaganie to odnosiesprzede wszystkim do metod
aplikacji i parametréw technologicznych nanoszenia.

Do czyszczenia konstrukcji wachalezy stosowad urzagdzenie myjce, zapewniagce cinienie minimum
20 MPa o wydajnéci 30-50 I/min. Do odsysania wody uma stosowazwykta pompg wirnikowa. Do
mieszania farb przedzyciem naleéy stosowa mieszadto zasilane sgonym powietrzem. Do filtrowania farb,
nalezy stosowa siatki fosforobgzowe o gstasci zalecanej przez producenta wyrobu lub sita vaijiree.



Farby naley naktadé& za pomog natrysku bezpowietrznego lub powietrznegosmieniu i pod lgtem
zalecanym przez producenta materialdbw. Do malowaoweoczesnymi materialami o zij zawartéci czesci
statych, niezbdna jest maszyna do malowania hydrodynamicznegikowa, o przetgeniu minimum 1:60; ich
liczba powinna b§ proporcjonalna do wielki obiektu, na przyktad w obiekcie o powierzchnbeapieczanej
20 000 M i dwumiesécznym terminie wykonania robét potrzebne?s3 maszyny.

Podczas prac w niekorzystnych warunkach atmosfagpatz, po ostoniciu obiektu, zalecane jest
stosowanie osuszacza powietrza i podgrzewaczauozgdzeh do wychgania powietrza w celu doktadnej
wentylacji. Wydajné¢ instalacji wycigowej musi by taka, aby w czasie czyszczenia byta zapewniona
dostateczna widocz®é, a w czasie malowania nie dochodzito do nadmiesrgggmadzenia i
rozpuszczalnikéw (nie przekraczania dopuszczaliNBB-6w). Trzeba na higco wykonywa pomiary, aby
dostatecznie gato wymieni@ powietrze; czstai¢ wymian warunkuje wielk& wentylatorow.

3.3. Sprat do testowania przygotowania powierzchni
Wykonawca powinien méedo testowania przygotowania powierzchni, sgtavosci powtok i
warunkow atmosferycznych:
— tadéme do oceny stopnia zapylenia wg PN-EN ISO 8502-332[@0,
— konduktometr lub inne przysdy lub zestawy chemiczne zgodne z normami z grifyER I1ISO 8502 (PN-
EN ISO 8502-5 [22] , PN-EN ISO 8502-9 [23]) do ogenzpuszczalnych zanieczyszazenowych,
— termometr do oceny temperatury powietrza, pzaltowilgotncgciomierz od oceny wilgotrici wzglednej
powietrza oraz tabele do odczytu temperatury purdgy lub przyrad do odczytu punktu rosy,
— grubdciomierz do pomiaru gruloi powtok .
Rodzaj uytego sprztu powinien by zaakceptowany przezAyniera. Prawidtowe ustalenie parametrow
malowania naley przeprowadzi na prébnych powierzchniach i uzygkakceptagj Inzyniera.
4. TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania dotycrce transportu
Ogdlne wymagania dotygz transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagialne” [1], pkt 4.
4.2. Sktadowanie materiatow malarskich

Materiaty malarskie nalsy przechowywa w magazynach zamkgtych, stanowjcych wydzielone
budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowigdejprzepisom dotygzym magazyndéw materiatow tatwo
palnych zgodne z norPN-89/C-81400 [4]. Temperatura westiz pomieszcze magazynowych powinna
wynosk +5+25°C. Ponadto materiaty powinny bprzechowywane wg okénych przez producenta okresach
podanych w gwarancji i warunkach przechowywania.

Na kadym opakowaniu produktu powinnadbymieszczona etykieta zawiegeq nasipujace dane:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe farby,

— dat produkcji i okres przydatrdoi do stosowania,

— mag netto,

— warunki przechowywania,

— klag; bezpieczéstwa paarowego,

— opissrodkéw ostranosci i wymaga bhp,

— nr PN lub informagj, ze wyréb posiada aproleatechniczag.
4.3. Transport materiatéw do zabezpieczenia antykarzyjnego

Transport wyrobéw do zabezpieczenia antykorozyjneigien odbywa sie z zachowaniem
obowigzujacych przepiséw o przewozie materiatéw niebezpiechrokreglonych w normach przedmiotowych i
wg PN-89/C-81400 [4].

4.4. Transport elementéw zagruntowanych

Stalowe elementy pokryte powlpkruntupca powinny by przechowywane w odpowiednich
warunkach. Elementy zagruntowane, ale begmyiwarstwy, powinny by chronione przed wptywami
temperatury. W trakcie transportu elementy te pawiby zabezpieczone gumowymi lub filcowymi
podktadkami przed obtarciami. Zagruntowane elempotyinny by sktadowane na drewnianych, betonowych
lub stalowych paletach z 30 cm paétem nad ziemj. Zagruntowane elementy mpgy¢ transportowane tylko
po catkowitym wyschriciu farby.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonywania robét

Ogollne zasady wykonywania rob6t podano w SST D-MQO0 ,Wymagania ogdlne’[1], pkt 5.

Wykonawca w trakcie wykonywania i po wykonaniu roladpetni odpowiednie protokoty, ktérych
wzory zostaly przedstawione w zetnikach do niniejszej SST i przedstawi jeyinierowi do zatwierdzenia.

Niniejsza SST obejmuje natenie powtok malarskich na powierzchimicynkowan. Przygotowanie
powierzchni do cynkowania oraz naémie powtoki cynkowejgprzedmiotem odibnej specyfikacii.



5.2. Wymagania wobec wykonawcy zabezpieczenia antylozyjnego

Jezeli warunki kontraktu nie podgajnaczej, Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjrpegeinien
przedstawd:

— referencje z ostatnich 3 lat na wykonanie prac kaorhzyjnych na powierzchni nie mniejszejz 80%
projektowanej powierzchni zabezpieczenia, wykonanégakim samym lub krétszym czasie jak przewiduje
kontrakt,

— deklaracje rodzaju i liczby spgtu, ktérym kedzie dysponowaprzy wykonywaniu zamowienia,

— ew. pozwolenie na wytwarzanie odpadéw, zgodnie zaws o odpadach [29] lub przedstawienie
bezodpadowej technologii wykonania zamoéwienia,

— dokumenty potwierdzage kwalifikacje osoby kierggej na miejscu budowy robotami antykorozyjnymi: co
najmniej 5-letni sta pracy w robotach antykorozyjnych i ulazenie szkolenia w dziedzinie ochrony
antykorozyjnej mostow.

Jeili okreslona w warunkach zamoéwienia data zad@enia rob6t wypada poiej niz 15 wrzénia,
Wykonawca powinien obligatoryjne okig swoje przygotowanie spgtowe do prowadzenia prac w ostonach
pozwalajicych utrzymywa korzystne dla jakici rob6t warunki mikroklimatyczne. Wykonawca musi
udokumentowd, ze jest w stanie na kdym etapie pracy zapewnjakas¢ zgodr z odpowiednimi przepisami.

W przypadku, gdy generalnym Wykonayjest firma nie wykonujca sama zabezpiecze
antykorozyjnych, w ofercie przetargowej powinnagugtawt umow wstpng z konkretn firma specjalizujca
sie w tej dziedzinie wraz z wagj podanymi danymi o tej firmie.

Wykonawca zabezpiec@ntykorozyjnych przedstawi do zatwierdzeniayltierowi Program
Zapewnienia Jakai (PZJ) i zadeklaruje w nim w sposGhawicy:

— sktad kierownictwa rob6t z udokumentowaniem kwahiifiji,

— organizacje brygad roboczych,

— wyposaenie w sprzt robot podstawowych,

— spos6b zabezpieczenia sgmvego i organizacyjnego bezpiedseva prac i ochrony otoczenia,

— organizacg, zabezpieczenie kadrowe i sgiave kontroli wewstrznej,

— technologg i organizag usuwania odpadow,

— organizag dostaw materiatow i metodykkontroli ich jakdci,

— podstawowe dane o proponowanej technologii nandszgowlok z uwzgidnieniem czynnikéw
klimatycznych i umiejscowienia czasowego w ogolnyanmonogramie wznoszenia obiektu,

— okreslenie sposobu uniiwiania Inzynierowi dos¢pu do frontu prac celem dokonania odbioréw
czastkowych we wszystkich fazach technologicznychbiotu kaicowego.

Zmiany w ustaleniach przedstawionych w PZJ mus#Z zaakceptowane przezzymiera.

5.3. Powierzchnie referencyjne

Powierzchnie referencyjne studo:

— ustalenia akceptowalnego standardu wykonania robaét,

— sprawdzenia czy dane podane przez producentéwélnkontrahentdwsszgodne z kagtwyrobu i
technologiami,

— okreslenia zachowania systemow lakierowych w wymaganyasie.

Zasady wyznaczania i oceny powierzchni referen@ljnyaley oprze€ na normie PN-EN ISO 12944-
7:2001 [5] zadcznik A i PN-EN 1SO 12944-8:2001 [6] zaknik B.

Powierzchnie referencyjne powinien wyznachyzynier. Roboty na powierzchniach referencyjnych
wykonuje Wykonawca w obec#a Inzyniera i przedstawiciela dostawcy materiatow. Pordhnie
referencyjne powinny znajdowaie na keedym waznym elemencie konstrukcji uwzglniajac réznice zagraen
korozyjnych na rénych elementach. Powinny one zawéespawy, paczenia, krawdzie i inne element o
dwzym zagraeniu korozyjnym.

Proponowaa liczbe i wielkos¢ powierzchni referencyjnych w zalgosci od wielkaci konstrukcji
podano w tablicy 3.

Tablica 3. Liczba powierzchni referencyjnych wg EN-ISO 12944-7:2001 [5]

Powierzchnia zabezpieczenia3dm| Proponowana liczba powierzchn Proponowana catkowita
referencyjnych powierzchnia powierzchni
referencyjnych [
<2000 3 12
2 000 - 5 000 5 25
5001 - 10 000 7 50
10 001 - 25 000 7 75
25 001 - 50 000 9 100
> 50 000 9 na kale 50 000 rh 200 na kade 50 000 rh




5.4. Przygotowanie powierzchni do malowania

Niniejsza SST obejmuje przygotowanie do malowaoaiprzchni ocynkowanej. Przygotowanie
powierzchni stali do metalizacji jest przedmiotednetbnej specyfikaciji.

W trakcie przygotowywania powierzchni Wykonawcap@ini protokét. Wzor protokotu zostat
przedstawiony w zatzniku 2B.

Jezeli producent materiatu nie podaje inaczej, povabrnk do malowania nafs przygotowa
przestrzegac warunkéw podanych w dalszymgu.
5.4.1.Konstrukcja ocynkowana natryskowo

Mozliwie szybko po zakaczeniu metalizacji (nie giiej niz po 4 godzinach) natg uszczeln
powtoke metalizacyji poprzez naniesienie powtoki technologicznej z malie od duej penetrowalngi i
zwilzalndsci podtaza (na bazie niskogsteczkowejywicy, zuwzycie 70-200 g/rf). Do wykonania powtoki
nalezy stosowa odpowiedna farbe — sealer. Grubkié powtoki uszczelniajcej powinna wynosi 20 um.

Konstrukcg stalows ocynkowar natryskowo (natryskiwanie cieplne) najeprzygotowa do
malowania w sposoixisle odpowiadajcy wymaganiom producenta systemu malarskiego, 2ywkiez
odttuszczenie (wszelkie zanieczyszczenia statéway soli i zatluszczenia nale usura¢ np. wod, pod
cisnieniem, z dodatkiem detergentow).

5.4.2 Konstrukcja ocynkowana ogniowo (metoda zanurzea)o

Powloki cynkowe zanurzeniowe nie wymagagzczelniania, powinny byjednak stosowane specjalne
systemy malarskie, ktére majlobiy przyczepnét do tego typu powierzchni (wg pkt. 2.3.2.).

Miejsca uszkodzepowtok metalowych nalgy zabezpieczafarbami, ktére § zawiesin
zmikronizowanego cynku vwywicy weglowodorowej (powyej 99,5% wag. cynku w suchej powtoce).

Zapewnienie trwakai powtok malarskich na powierzchniach ocynkowangghiowo mana uzyska:

1) malujgc powierzchnie w wytwarni po usumiu zanieczyszczepowstatych w czasie jej wytwarzania (ngle
nanieé¢ wtedy warstw gruntu natychmiast po ocynkowaniu, grébpowtoki 50-80um),

2) doktadnie przygotowuyi powierzchni cynku przed malowaniem i nanaszpowioki malarskie na czyst
uszorstnion powierzchng

Metody przygotowania powierzchni cynku przed malpigan obejmuj:

1) mycie wody pod cénieniem (max. 10 MPa, ewentualnie z dodatkiem Naldbl amoniaku do lekko
alkalicznej wartéci pH i sptukiwanie wogl),

2) mycie rozpuszczalnikami organicznymi,

3) delikatne omiatanie powierzchni cynku strumieniesip@wviednio wyselekcjonowanegoierniwa,

4) zastosowanie cienkiej, dobranej przez producembagdawtoki wigzacej.

Jezeli producent farb, ani ST nie przewidupaczej jako metagprzygotowania powierzchni zaleca snetod

umycia powierzchni waglpod cénieniem i delikatne omiecengeierniwem 0,4 - 0,6 mm z przewagirobnych

frakcji pod kgtem nie wikszym ni 60°C. Nalery zwrac& uwag, aby nie uszkodziprzy tym powtoki

cynkowej. Poniewana przygotowanej w ten sposdb powierzchni twaiz szybko tlenki cynku, naky

przeprowadzéate prace w dobrych warunkach pogodowych (tempeatawyzej 10°C i wilgotnaici ponizej

70%) i maliwie szybko (koniecznie tego samego dnia) nahpsiwvtoki malarskie.

5.5. Warunki wykonywania prac malarskich

Optymalna temperatura powietrza podczas prowadzmaic malarskich wynosi od +5do +30C, a
nie powinna by nizsza nk +5°C. Wilgotna¢ wzgledna powietrza nie mie przekracz&a80 %, nie wolno
prowadzé robdét malarskich w czasie deszczu, mgty i w czasisiepowania rosy oraz przy silnym wietrze® (4
Beauforta).

Temperatura podi@ powinna wynosico najmniej +16C i powinna by o 3C wyzsza od punktu rosy.

Nalezy przestrzegawarunku, byéwieza powtoka malarska nie byta naoia w czasie schgtia na
dziatanie kurzu i deszczu. Po 15 wizia prace malarskie powinny dywykonywane pod ostonami z
mozliwoscig regulacji temperatury i wilgotrsoi. Oprécz ww. warunkéw natg przestrzegawarunkow
podanych przez producenta materiatdw malarskiclamakh technicznych materiatéw.

W czasie prowadzenia rob6t Wykonawca powinien sminiz protokét z warunkéw klimatycznych
panupcych w trakcie robét. Wzér protokotu z warunkéwntycznych podano w zgdzniku 1.

5.6. Przygotowanie materiatéw malarskich oraz sprgtu

Przed przysipieniem do wbudowania materiatu Wykonawca zolaamy jest do przedstawienia przy
kazdej dostawie deklaracji zgodéw materiatu z PolskNormg lub aprobat techniczig IBDIM lub europejsk
aprobag techniczg.

Przed ayciem materiatow malarskich nalesprawdz ich termin przydatréei do aplikacji oraz
szczelné¢ opakowania. laynier maze zaleot wykonanie badakontrolnych danego materiatu wg metod
przewidzianych w odpowiednich normach. Wykonawdaaxegiazany jest do zizenia u Irtyniera
sporadzonych przez producenta kart technicznych stosgefamateriatéw i przestrzegania zawartych w nich
ogranicza.



Po otwarciu pojemnika z fagnalery sprawdzé zgodnie z norsmPN-EN ISO 1513:1999 [7] i zapisa
w protokole:
— stan opakowania,
— ocere kozuszenia,
— ocere konsystencji (np.zzlowanie),
— rozdziat faz,
— obecnd¢ zanieczyszcze
— ocere osadu.

Z kontroli jakasci farb Wykonawca powinien spaiazi¢ protok6t. Wzoér protokotu z kontroli jakkoi
farb podano w zakzniku 2A.

W przypadku wysipienia kaucha naley go usuné. Nie nadaj sic do wytku farby zawierajce
zanieczyszczeniazelowane oraz zawiergje twardy osad. Osad ¢hkki nalezy wymieszé, zeby ujednorodmi

farbe.

Poza tym kady materiat powtokowy nals przygotowywg do stosowanidcisle wg procedury
podanej we wiciwej dla danego materiatu karcie technicznej. Bdoca ta powinna zawigra
— spos6b mieszania sktadnikéw farb w celu otrzymgadaolitej konsystencji,

— dozowanie skfadnikow,
— minimalny czas schecia dla farby.

Jeili to mozliwe nalery stosowdé mieszadta mechaniczne.

W przypadku zastosowania materiatdw dwukomponenttygnieszanie sktadnikéw musi odbyingie
zgodnie z zaleceniami producenta, w szczed6ine zakresie czasu mieszania i czasu przydatmproduktu do
stosowania. Nalgy bezwzgédnie przestrzegazuzywania catej iléci farby w okresie, w ktérym zachowuje ona
SWOjg zywotnas¢.

Sprzt do malowania (pistolety natryskowe, pompyze; dzle) naley my¢ bezpgrednio po ayciu
rozpuszczalnikiem zalecanym przez producenta.

5.7. Nakfadanie warstw farby
5.7.1.Warunki og6lne

Podczas schetia i utwardzania powlok natg zapewné warunki otoczenia zgodnie z kartami
technicznymi produktu.

Podczas wykonywania kdej kolejnej powtoki konieczne jest:

1) przestrzeganie czasu nadaia kolejnej powtoki zgodnie z zaleceniami produadarb,
2) sprawdzenie czy poprzednia powloka w procesdetayoperacyjnych nie ulegta zabrudzeniu i ewentualne
usunicie zabrudzenia.

W przypadku, gdy koleppowloke wykonuje s¢ po przerwie zimowej lub jakiejkolwiek diazej
przerwie, naley zbad& poziom zanieczyszcagonowych. W przypadku przekroczenia dopuszczalrsgeten
nalezy powierzchng konstrukcji umyg woda podcknieniem minimum 20 MPa. deli przerwa w nanoszeniu
powtok byta dhisza nk zalecana w karcie technicznej danej farby lulisita nz 1 miesic dla powtok
epoksydowych (j@i producent nie zaleca inaczej), powierzehmized naktadaniem kolejnej warstwy riale
uszorstnt poprzez omiecenie drobny§oierniwem (frakcji 0,4 -0,8 mm z przewafrakcji drobnej; lgt
czyszczenia nie wkszy niz 60°). Nie dopuszcza siuaktywniania powierzchni substancjami chemicznymi
zagraajacymi srodowisku (np. rozpuszczalnikami zawie@jmi weglowodory aromatyczne).

Jesli dokumentacja projektowa, ani ST nie pagi@mjaczej, w wytwdrni powinny zostananiesione
wszystkie powtoki zabezpieczenia antykorozyjnegoyptkiem powtoki ostatniej, ktérej naniesienie jest
przeniesione na budewWykonawca powinien zaopatrzgie w dostateczgilos¢ farby nawierzchniowej, aby z
tej samej szawy farby mana byto dokonywé poprawek na budowie.
5.7.2.Naktadanie kolejnych powtok

Warstwe gruntupca nalezy naktad@ na ocynkowam powierzchng, przygotowan wg pktu 5.4.2 —
suchy, pozbawiog produktéw korozji, soli, ttuszczu i kurzu. Zalesia nakladd farbe natryskiem
bezpowietrznym lub powietrznym. Spoiny i krgdzie powinny by doktadnie pokryte farbgruntupca, a przy
krawgdziach, przeznaczonych domiejszego spawania nalepozostawé niepomalowane pasy szerdkd50
mm. Pasy te powinny w czasie transportd blgronione przy zastosowaniu: - spawalnego prinmeday
zapewni tymczasoswochror na okres przynajmniej 12 miesy. Srodek ten powinien kiykompatybilny z
innymi stosowanymi primerami, lub powinien rmigostd:

— primera natryskiwanego (grufowarstwy okoto 20 mikrondw, usuwanego przed spagmaii
— papieru.

Druga warstwe (migdzywarstw) mazna naktadé po uptywie czasu zalecanym przez producenta, w
zaleznosci od temperatury otoczenia, wilgotiwd powietrza i rodzaju farby ( zwykle w temp.°ZDwynosi on 2
godz.). Przed ulgeniem drugiej warstwy farby nate przeprowadz ewentualne, zalecane przez producenta
farb przygotowanie powierzchni np. przez ponowngcimkonstrukcji ewentualnie zszorstkowanie
mechaniczne. Powierzchnia powinn& Isyicha, pozbawiona tluszczu, kurzu i soli. karalery naktadé



natryskiem bezpowietrznym (chyba producent zaleca inaczej). Temperatura farbytcte nakltadania

powinna wynosi co najmniej 15C. Warstw nawierzchniow mazna naktadépo uptywie czasu podanego

przez producenta systemu ( w temp>Q@vynosi on zwykle 8 godz.). Po przetransportowdoinstrukcji,
roztadowaniu i zmontowaniu powierzchnie stalowergtk miedzywarstvg powinny zostéd umyte i pokryte
warstwg nawierzchniow. Jezeli uptymat dopuszczalny, przez producenta farb, okreglmy natazeniem
migdzywarstwy i warstwy nawierzchniowej, ¢gdizywarstve nalezy podda& obrébce zaleconej przez producenta
systemu malowania.

Warstwe nawierzchniow nalezy nakltadé po utazeniu izolacji, zamontowaniu systemu dreoaego i
dylatacji. Przed naniesieniem warstwy nawierzchmiolzynier powinien odebrkawczéniej utozone warstwy i
zlecic ewentualne, konieczne naprawy. Uszkodzenia, niettomania i z4cza naley uzupeiné tym samym, jak
w wytwérni, systemem powtokowym. Warunki aplikagfik i sezonowanie farb musby¢ zgodne z
wymaganiami producenta.sliemiedzywarstwa nie wymaga naprawy, powierzehmalezy przygotowa do
nakladania warstwy nawierzchniowej ngmtjaco:

— cak powierzchng nalezy umy¢ woda, aby usugé zabrudzenia, zatluszczenia i zanieczyszczeniaweno
(najlepiej ciepd woda z dodatkiem biodegradowalnego detergentu, a;piaist sptuka czysta wod),

— przygotowd powierzchng do malowania zgodnie z wymaganiami zawartymi wcieafarb (uszorstnienie
powierzchni, itd.).

Warstwe nawierzchniow nalezy nakltadé@ na such powierzchng, pozbawion zanieczyszcze wolng
od tluszczu i kurzu. Zalecagsstosowanie natrysku bezpowietrznego.

Czas schricia farby w temp. 20C wynosi okoto 3-8 godz., czas petnego utwardzpaigtoki 7 dni.

Na budowie malowanie nafg zakaczy¢ na godzig (w temp. 20C) przed zachodem stoa.

Umozliwi to wyschnicie powtoki przed osadzenieng svieczornej rosy. Powtoka, w oldlenym przez

producenta, okresie utwardzania musi bgbezpieczona przed nadmigmilgocia.

Po wykonaniu kzdej z warstw Wykonawca wypetni protokét wg genika 2C.

5.8. Warunki dotyczace bezpieczastwa i higieny pracy

Malowanie mae by operacy niebezpieczpdla robotnikéw. Przed przygtieniem do prac
zabezpieczeantykorozyjnych natey:

— sprawdzé wszystkiesrodki dostpu (rusztowania, wozki, drabiny itp); pracownicyiacy udziat w procesie
musz zna& maksymalne dopuszczalne afyeinie i nigdy go nie przekracza

— sprawdz¢, czy wszystkie stanowiska pracy spefpiayymagania podane w Rozpedzeniu Ministra
Gospodarki i Polityki Spotecznej w sprawie bezpéistwa i higieny pracy przy czyszczeniu powierzchni,
malowaniu natryskowym i natryskiwaniu cieplnym [28]

— sprawdzt, czy wszystkie wyroby posiadgjzgodnie z wymaganiami ustawy o substancjach pagmetach
chemicznych [32] karty charakterystyki substandgbezpiecznych, czyagswymagane specyficzngodki
ochrony i zapoznapracownikéw z zagr@niem paarowym i wybuchowym materiatow,

— w wypadku prac na gotowym obiekcie, wykénadpowiednie ostony i zabezpieczenia zapobigga]
zanieczyszczeniu gleby i wod.

— jezeli proces nakladania powlok prowadzony jest nienalarni, lecz w pomieszczeniu z wentylaoplery
sprawdz¢ czy odciagi wywiewne § w stanie zapewnibezpieczne stenie opardw rozpuszczalnika w
powietrzu, ktére przyjmuje sina poziomie 10% dolnej granicy wybuchadwb To samo dotyczy wentylacji
przestrzeni zamketych (np. konstrukcji skrzynkowych). Opary rozpusgloikow g ci¢zsze od powietrza
stad gromada si¢ w najnizszych partiach; wyagane powietrze musi byzupetiangwiezym,

— przed przysipieniem do naktadania farb najezlokalizowa i usura¢ mazliwe Zrodta ognia (spawanie,
szlifowanie, grzejniki, urgdzenia elektryczne nieclagce w wersji przeciwwybuchowej),

— w wypadku pracy na gotowych obiektach pglesprawdzé, czy powierzchnie przeznaczone do malowania
nie § nadmiernie podgrzane (np. promieniaminsk). Farby nie powinno naklaélaic na powierzchnie,
ktorych temperatura przekracza*@)

— sprawdzt sprzt do aplikacji, véze powietrzne i zjczki przetestowacisnieniem wy:szym od roboczego,

— Scisle przestrzegawszystkich zapiséw rozpagdzenia [28].

5.9. Warunki gwarancji

Zamawiajcy w umowie z Wykonawgzabezpieczenia antykorozyjnego powinien precyeyirkireli¢
kryterium, wg ktérego édzie egzekwowane wykonanie poprawek. W przypad#ly,iigaczej nie zostato
ustalone w warunkach kontraktu, zalecane jest:

a) sprawdzenie stanu powloki w ramach przdgl gwarancyjnego, ktére napt 5 lat po dacie odbioru

koncowego,

b) ocena stanu powloki, ktéra dokonana zostanie weortapz inspekcji powtok (wzér raportu podano w

zalczniku nr 4), w ktérym ocenianedhy:



— stan powtok wg wzorcow zawartych w normach: PN-E3D14628-2:2005 [10], PN-EN ISO 4628-

3:2005 [11], PN-EN ISO 4628-4:2005 [12], PN-EN 18628-5:2005 [13], PN-EN ISO 4628-6:2001

[14]1

— przyczepnéé powtok metod nace¢ wg PN-EN 1SO 2409:1999 [15] lub ASTM:D 3359-97 J16
metod; odrywania wg PN-EN 1SO 4624:2004 [17] z podanigmmyrzdu, ktérym ledzie wykonane
badanie.

Do wykonania poprawek kwalifikajsie powtoki na tych elementach konstrukcji, na ktéryeystepuje
skorodowanie wiksze ni na wzorcu R (powierzchnia skorodowana 0,05%), kredowanie pejvgtopnia 2,
jakiekolwiek pcherzenie, tuszczenie ¢kanie powtok, wydczapc uszkodzenia mechaniczne spowodowane
przez uytkownikow drog; adhezja do podia i adhezja ngidzywarstwowa powtok powinna ndiestopiei 1 wg
PN-EN ISO 2409:1999 [15] (dla powtok z farb tiksigowych 2) lub powsej 3A wg ASTM:D 3359-97 [16] i
wartas¢ powyzej 4 MPa wg PN-EN ISO 4624:2004 [17]. W przypadkijepynczych lokalnych uszkodze
elementu (do 0,05% powierzchni elementu) dopusgigzaykonanie napraw zgodnie z PN-ISO 8501-
2:2002 [9].

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t

Ogoblne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlii] pkt.6.
6.2. Sprawdzenie jakéci materiatdw malarskich

Mozna stosowéajedynie materiaty mage odpowiednie dokumenty dopuszagzajdo obrotu i
stosowania w budownictwie komunikacyjnym, zgodnigstavg 0 wyrobach budowlanych [30].

Przed przysipieniem do wbudowywania materiatu, Wykonawca prigedisprzy kadej dostawie
deklarac} zgodndci lub certyfikat zgodngci materiatu z PolskNormg, aprobag techniczi IBDIM lub
europejsk aprobad techniczm. Materialy, na podstawie powszych dokumentéw, powinny spetaia
wymagania podane w pkcie 2 niniejszej SST. Matena spetniajce wymogow naley wyeliminow&. Przed
wbudowaniem materialu Wykonawca musi przedstdmiynierowi karty techniczne poszczeg6inych
materiatdw. Przed rozpoeziem malowania naky doswiadczalnie ustatiparametry malowania. Wykonawca
powinien przeprowadziprébne malowanie powierzchni za pomegybranego systemu farb i przedstawi
Inzynierowi do akceptacji. Wykonawca ma obgrek kontrolowd lepkas¢ materiatu malarskiego kdego
pojemnika. Za sprawdzenie przydaiciomateriatdw oraz jak@& wbudowania odpowiada Wykonawca.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do maloania

Ponizsza SST obejmuje sprawdzenie przygotowania povherztalowej po metalizaciji.
Przygotowanie powierzchni do naémnia powtoki cynkowej jest przedmiotem ebinej SST.

Ocena przygotowania powierzchni stali do malowguidana jest w pktach 6.3.1 + 6.3.5.
6.3.1.Wizualna ocena stanu powierzchni

Wizualrg ocena stanu powierzchni obejmuje sprawdzenie sachwaku zapylg i zanieczyszcze
olejami i smarami
6.3.2.Badanie odtuszczenia

Powierzchnia powinna wykazyw#rak zattuszczenia.

Ocenr ilosciows przeprowadza siwg ISO/DIS 8502-7 [19] poprzez zgdje z powierzchni zattuszcie
metod; Bresla wg PN-EN 1SO 8502-6:2000 [20] zyaiem cykloheksanu jako rozpuszczalnika, a ¢pase
oznaczenie kolorymetryczne ttuszczéw w reakcji agam siarkowym i dwuchromianem potasu.

Do oceny jakéciowej zaleca sistosowa metoa fluorescencyja dla wszystkich zattuszcagktére
swieca w swietle UV. Metoda polega nawietleniu badanej powierzchgwiattem UV o dtugdci fali w
zakresie 380+430 nm. Badanie mgl@rzeprowadzi w ciemndci, wigksza¢ zanieczyszczettuszczowych
swieci w ciemndci pod wptywem éwietleniaswiattem UV. Ocer nalezy przeprowadzi przynajmniej w
trzech miejscach badanej powierzchni. Dla zanienzé tluszczowych, ktdre nigwieca w swietle UV ocer
przeprowadza gsiwg normy PN-70/H-97052 [18]. Na badgmowierzchng naklada si 2-3 krople benzyny
ekstrakcyjnej. Po uptywie 10 s na badane miejsegkada s¢ krazek bibuty do gczenia, a na drugi kzek
wzorcowy z tej samej bibuty dajec2-3 krople tej samej benzyny. Po odparowaniu beypppréownuje si
krazki przy $wietle dziennym.

Réznica wyghdu krgzkdw (obecné¢ lub brak plamy ttuszczowefwiadczy o zattuszczeniu
powierzchni. Ocepinalezy przeprowad#i przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchn
6.3.3.Badanie skuteczioi odpylenia

Ocere przeprowadza sizgodnie z PN-EN ISO 8502-3:2000 [21]. Na badpowierzchng naktada si
pasek témy samoprzylepnej Celofix A dtugoi 15 cm i trzykrotnie przegga kciukiem przez caidtugasé
tasmy. Tame po zdgciu naktada si na kontrastowe podie i poréwnuje ze wzorcami podanymi w normie.
Ocerg nalery przeprowadzi przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchn

Stopier zapylenia powinien kiynie wyzszy niz 3.
6.3.4.Skuteczné¢ usungcia zanieczyszcagonowych
a) Metoda zdejmowania zanieczyszizepowierzchni



Metodk zdejmowania zanieczyszaz@nowych z powierzchni obiektu opisano w normie-EN 1ISO
8502-5:2005 [22].

W miejscu pomiarowym naklejagsszablon o wymiarach 1010 cm z papieru samoprzylepnego
celem ograniczenia powierzchni pobrania probkiegbtobszaru zdejmujesszanieczyszczenia za ponoc
trzech tamponéw z waty zamoczonych w wodzie desigiej o maksymalnym przewodnictwigsem?®.
Tampony moczy siw pojemniku ze 100 ml wody destylowanej. Po pnaateograniczonego szablonem
obszaru tampon umieszcza s suchym pojemniku. Po zakezeniu zdejmowania zanieczyszazggraniczony
obszar wyciera sisuchym tamponem i umieszcza go tez w pojemniku. Do pojemnika z tamponami wlewa
sie reszt niewykorzystanej wody destylowanej i intensywniesaa.

Liczbe punktéw zdejmowania zanieczyszgjenowych naley przyjmowa wg tablicy 4.

Tablica 4. Liczba punktéw pomiarowych przy metodaziejmowania zanieczyszdaze powierzchni

Lp. Wielkos¢ powierzchni w ra Liczba punktéw pomiarowych
1 do 100 5

2 101 - 1000 10

3 1 001 — 5000 20

4 powyzej 5000 20 punktow na kde 5000 rA

b) Oznaczanie zanieczysz@éze zdjctej probce

Oznaczenia dokonujegstgodnie z PN-EN 1SO 8502-9:2002 [23].

Przewodné¢ roztworu wody destylowanej ze ztjmi zanieczyszczeniami mierzygdionduktometrem
z kompensagjtemperatury. Od tak zmierzonego przewodnictwaradgg s¢ przewodnictwo #ytej do
zdejmowania zanieczyszazwody destylowanej. Wynik w temperaturze’@@podaje s w Ms/m.

Poziom zanieczyszciagonowych powinien wynosiponizej 15 Ms/m.

6.3.5. Sprawdzenie braku zawilgocenia powierzchni

Powierzchnia powinna wykazyw#rak zawilgocenia, sprawdzony wg PN-EN ISO 8502000 [24] i
PN-EN ISO 8502-8:2005 [25].

6.4. Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przehiepod lgtem sprawnéci uzytego sprztu i
techniki naktadania materialu malarskiego oraz girzegania zaleéedotyczcych warunkéw pogodowych i
zabezpieczenigwiezo wykonanych powtok oraz przestrzegania czasu sciani aklimatyzacji powtok.
Rozpoczynajc nanoszenie powlok, a takprzy wszystkich zmianach spita i materialéw nalgy na bieigco
kontrolowa gruba¢ nakladanej warstwy miege jej grubd¢ na mokro grzebieniem malarskim zgodnie z PN-
EN ISO 2808:2000 [26] metoda 7B. Wykonywanie i koht robdt utatwia przyjcie réznych koloréw dla
kazdej powtoki.

Nalezy kontrolowa tzw. wyrabianie, czyli pogrubienie powtoki wykongwme po wyschgrtiu
naniesionej powtoki na krawlziach, obrzeach otworéw, szczelinach, spoinaétubach. Do ,wyrabiania”
nalezy stosowa farbe w innym kolorze ni kolor danej powtoki.

6.5. Sprawdzenie jakéci wykonanych powiok

Wykonawca wykae, ze poszczegdélne powtoki malarskie zostaly wykonagaenie z przedmiotowymi
normami, dokumentagjprojektowy i specyfikacy projektovy:

— po zagruntowaniu,

— po wykonaniu midzywarstwy, przed wysytlkz warsztatu,

— po wykonaniu warstwy nawierzchniowe;.

Ocerg jakasci powtok malarskich przeprowadze gontrolujc:

— wyglad zewnetrzny powtoki — (ocena niedomalowan, zaciekdw, wtrgcen, zmarszczen, cofania sie
wymalowania, kraterowania igtowego, kraterowania z pekajgcymi pecherzami, spekan, skoérki
pomaranczowej, suchego natrysku, podnoszenia, zgodnosci koloru z projektowanym),

— grubos¢ powtok,

— przyczepnosc powtok,

— twardos¢ powtoki.

6.5.1. Wyglad zewnetrzny powtoki (ocena starannosci wykonania powtok)

Ocer wygladu dokonuje si nieuzbrojonym okiem prz§wietle dziennym lub sztucznym o mocy 100
W z odlegtdéci 0,5 + 1,0 m od powierzchni. Za miejsce obsefinaeyjmuje st obszar w ksztalcie kwadratu o
boku 10 cm, dobrze widoczny z odleggo 0,5 ~ 1,0 m.

W wypadku stwierdzenia wyfaych r@&nic w jakaci wymalowania w danym rejonie maa go
podzieli na czsci réznigce st miedzy soly i kazdg z nich traktowa jako oddzielna a&¢. Miejsca obserwacji



powinny by w rownomierny sposob rozmieszczone na oceniangjgoochni. Liczly miejsc obserwacji mma
przyjmowa wg tablicy 5.
Tablica 5. Liczba miejsc obserwacji wydl zewrtrznego powtoki

Lp. Powierzchnia w i Liczba miejsc obserwacji
1 do 50 1+2

2 od 51 do 100 2+4

3 od 101 do 1000 5

4 na kade nasipne 1000 5

Wynik obserwacji powinien zawiefa
— liczbe wszystkich miejsc obserwacji w cyfrach bezweziglych, obejmujcg 100% ocenianej powierzchni,
— liczbe miejsc zaliczonych do poszczegdlnych klas w cyfraezwzgédnych,
— procentowe obliczanie udziatu miejsc zaliczonychpdszczegélnych klas w stosunku do wszystkich miejs

obserwacji.

6.5.1.1. Ocena wyg{du powtok pdrednich

Powtoki pgrednie w zestawie podleggpdynie ocenie podgkem wad niedopuszczalnych. Za
niedopuszczalne wady powtok malarskich uznajensidy wynikajce ze ztej jakéci farb lub zastosowania w
zestawie farb niewspoétpragojych ze sob oraz niestarannego prowadzenia prac malarskickymiku czego
wystepuje na ogot podnoszenie giokrycia, spcherzenie i zmarszczenie.

Za wady niedopuszczalne najeuzna:
— grube zacieki w formie firanek z wygtjgcymi na nich spcherzeniami powtoki,
— grube zacieki kiiczagce st kroplami farby,
— skoérka pomangczowa i kratery wynikajce z podnoszeniaespokrycia,
— kratery przebijajce powtok do podiaa,
— duze sgcherzenia,
— zmarszczenia, sgania wgtbne,
— spkania deseniowe.

Wystypienie chéby jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powtoka danym fragmencie
powierzchni.
6.5.1.2. Ocena wygtlu powtoki nawierzchniowej

W ocenie koloru naley postugiwé si¢ kartg kolorow RAL. Wymagana jest klasa Il wyglu powtoki
na minimum 70% miejsc obserwacji oraz klasa Ilhmeksymalnie 30% miejsc obserwaciji (wg tablicy 6).
Tablica 6. Klasy jakéci powtok malarskich

Lp. Wady powtoki Klasa Il Klasa lll
1 | Zmiana koloru i Kolor zgodny z katf koloréw; Kolor zgodny z katt kolorow;
odcienia nieznaczna zmiana odcienia na nieznaczne rinice w odcieniu
zaciekach
2 | Zanieczyszczenia Pojedyncze zanieczyszczenia Zanieczyszczenia w formie
mechaniczne wmalowane w powto&lub osadzone | pojedynczych zgrupowia ktorych
w warstwie nawierzchniowej powierzchnia nie przekracza 1 &€m
3 | Zacieki Nieznaczne zacieki uwidacziig st | Mate, ptaskie niekficzace sé
jedynie zmian odcienia powtoki kroplami farby
4 | Uktucia igh, kratery Pojedyncze uklucia igt Dos¢ liczne uktucia igd,
pojedyncze kratery
5 | Zmarszczenia, Bardzo nieznaczne drobne Drobne zmarszczenia, nieznaczna
specherzenia, skorka | zmarszczenia, niedopuszczalne skérka pomangczowa,
pomaraczowa, spckania, skorka pomafazowa i niedopuszczalne gkania i
spekania specherzenia specherzenia
powierzchniowe

6.5.2Grubas¢ powtoki

Pomiar nalgy przeprowad#i zgodnie z PN-EN 1SO 2808:2000 [26]. Zalecarsetod nieniszcacy
(metod: 6). Do pomiaru naley stosowd miernik elektromagnetyczny z czujnikiem integrainiub na
przewodzie. Wyniki pomiaréw przy prawidtowe] grifsozestawu powinny spetriavymdég, aby 90%
wynikéw pomiaréw wykazywato nie #$z3 od wartgci nominalnej, a najwyej 10% pomiarow mie miet
wartas¢ co najmniej 0,9 wartei nominalnej. Maksymalna grukbnie mae by wigksza od dwukrotnej
grubaci nominalnej, lecz nie wksza nk 600um. Liczbe punktdw pomiarowych natg okresli¢ zgodnie z PN-
EN 1SO 2808:2000 [26].
6.5.3.Przyczepnéé powtok



Przyczepn& powtok naley testowa metod, odrywowg (pull-off) wg PN-EN ISO 4624:2004 [17] i
jedra z metod nagciowych: metod siatki nacg¢ wg PN-EN 1SO 2409:1999 [15] lub metpdackcia
krzyzowego wg ASTM D 3359:1997 [16] .

Przyczepné& powinna wynosi:

— nie mniej nk 5MPa wg metody odrywowej,
— stopie nie wyzszy niz 1 wg metody siatki nagt,
— stopie nie nizszy niz 4A wg metody nagcia krzyzowego.

Po dokonaniu pomiaru keda z wymienionych metod natg uzupetnt zniszczog powtoke malarslg
tym samym systemem lakierowym, ktory stosowano egmio przy malowaniu. Liczbpunktow pomiarowych
przyczepnéci nalezy okresla¢ wg tablicy 7.

Tablica 7. Liczba punktéw pomiarowych przy badgmimyczepnéci powtoki

Lp. Wielkaos¢ powierzchni w Liczba punktow pomiarowych
1 do 100 3
2 101-1000 5
3 1001-10000 6
4 powyej 10000 6 na kale 10000 rh

6.5.4. Twarda¢ powtoki
Twarda¢ powtoki badana wg PN-ISO 15184 [27] powinna >1H.
6.6. Protokot z kontroli
W?z6r protokotu z kontroli catego systemu powtokowego oraz karty dokumentacji powykonawczej

zostaty przedstawione w zatgcznikach 2D i 3.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00@)Nymagania ogélne” [1], pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest 1 m3 (metr kwadratowy) powierzchni podlegegj malowaniu.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M.Q0@ANVymagania ogdine”, pkt 8.
8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Do robot zanikajcych i podlegajcych zakryciu naley przygotowanie powierzchni do malowania,
natazenie warstw gruntagej i miedzywarstwy. Odbiory nagbujg na podstawie wynikow bada
przedstawionych w pkcie 6. zii wszystkie badania daty wyniki pozytywne, roboglezy uzna& za wykonane
zgodnie z wymaganiami ST.z#di chat jedno badanie dalo wynik ujemny wykonane robotgnauzna za
niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku Wykonawsa 7ebowjzany doprowadZziroboty do zgodn&ei z
ST i przedstawi je do ponownego odbioru.

Odbiér robét ulegacych zakryciu polega na finalnej ocenie j&id ilosci rob6t przed ich zakryciem.
Odbioru tego dokonuje hynier, po zgtoszeniu przez Wykonagicpotwierdza w formie pisemnej.
8.3. Odbidr czsciowy i ostateczny

Odbidr czsciowy polega na ocenie jakm, ilosci | wartdsci sprzedanej wykonywanych robat obfych
odbiorem czsciowym. Przedmiotem odbioru gxiowego mog by¢ wytacznie zakéczone elementy obiektu
(np. przsto).

Odbidr ostateczny polega na ostatecznej oceniggakimsci i wartasci sprzedanej wykonanych
robét. Przedmiotem odbioru koowego mog by¢ tylko catkowicie zakéaczone roboty na obiekcie.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogollne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrsoi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne”, [1]
pkt 9.
9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania powtoki malarskiej obejmuje:
- roboty przygotowawcze,
— dostarczenie projektu technologicznego wykonanigezpieczenia antykorozyjnego i PZJ,
—  zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw prodykcji
—  przygotowania powierzchni konstrukcji do malowania,
- wykonanie powtok malarskich przewidzianych w dokutaeji projektowej i ST,
- wykonanie projektu rusztowia konstrukcji zabezpieczggych,



wykonanie niezbdnych rusztowd i ich przektadanie,

wykonanie prac zabezpieczeych,

przeprowadzanie baflgrzewidzianych w specyfikaciji,

dostosowanie si do warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przerigdny poszczegdlnymi
operacjami (warstwami),

naprawa uszkodzonej powtoki antykorozyjnej,

zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziahj@m robét,

zabezpieczenie wykonanych powtok w trakcie ich sghia przed skutkami czynnikéw atmosferycznych
oraz zanieczyszche

demonta rusztowa,

zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania tem@ow malarskich i skltadowania
dostarczonych z wytwarni elementéw konstrukgji,

zabezpieczenie odpowiednich warunkow bezpikstzea i higieny pracy,

wykonanie prébnych powtok malarskich,

wykonanie badai przygotowanie odpowiednich protokotéw i raportéw

uporzdkowanie miejsca robot.

9.3. Sposdb rozliczenia robét tymczasowych i pracwarzyszcych

Cena wykonania rob6t okdlenych niniejsaz SST obejmuje:
roboty tymczasowe, ktéregspotrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale sgigprzekazywane
Zamawiagcemu i § usuwane po wykonaniu robot podstawowych,
prace towarzysge, ktore s niezkgdne do wykonania robot podstawowych, niezaliczawe rdbot
tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Szczegotowe specyfikacje techniczne (SST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogélne

10.2. Normy

2. PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrgvaed koroz konstrukcji stalowych za
pomo@ ochronnych systeméw malarskich. & 1: Ogoélne
wprowadzenie

3. PN-EN ISO 12944-2:2001  Farby i lakiery. Ochrgwaed korozj konstrukcji stalowych za
pomoa ochronnych systemow malarskich. ¢&z 2: Klasyfikacja
srodowisk

4. PN-89/C-81400. Farby i lakiery. Pakowanie, phoeeywanie, transport

5. PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrgmaed korozja konstrukcji stalowych za
pomog@ systemow malarskich. €& 7: Wykonywanie i nadzor
prac malarskich.

6. PN-EN ISO 12944-8:2001 Farby i lakiery. Ochrgmaed korozja konstrukcji stalowych za
pomog systemdw malarskich. €& 8: Opracowanie dokumentacji
dotyczcej nowych prac i renowacji

7. PN-EN ISO 1513:1999 Farby i lakiery. Sprawdzgmieygotowania probek do bada

8. PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie pagttostalowych przed nakta-daniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czysiopowierzchni.
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezakeczonych
podiazy stalowych oraz podiky stalowych po catkowitym
usungciu wezeniej natzonych powtok

9. PN-ISO 8501-2:2002. Przygotowywanie pagftostalowych przed nakladaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystopowierzchni.
Stopnie przygotowania wcggiej pokrytych powlokami podiy
stalowych po miejscowym usuwiu tych powlok (kolorowe
wzorce)

10. PN-EN ISO 4628-2:2005 Farby i lakiery. Ocenaszgzenia powtok. Okgtanie ilosci i
rozmiaru uszkodze oraz intensywnéei jednolitych zmian w
wygladzie. Cz$¢ 2: Ocena stopnia spherzenia

11. PN-ENISO 4628-3:2005 Farby i lakiery. Ocenasztrenia powiok. Okéanie ilosci i
rozmiaru uszkod#Ze oraz intensywn&i jednolitych zmian w
wygladzie. Cz$¢ 3: Ocena stopnia zardzewienia

12. PN-ENISO 4628-4:2005 Farby i lakiery. Ocenasztrenia powiok. Okéanie ilosci i

rozmiaru uszkodze oraz intensywnéci jednolitych zmian w
wygladzie. Cz$¢ 4: Ocena stopnia gkania



13.

14.

15.
16.

17.
18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.
27.

PN-EN I1SO 4628-5:2005 Farby i lakiery. Ocenasztzenia powlok. Okgétanie ilosci i
rozmiaru uszkod#Ze oraz intensywn&i jednolitych zmian w
wygladzie. Cz$¢ 5: Ocena stopnia ztuszczenia

PN-EN ISO 4628-6:2001 Farby i lakiery. Ocenaisztzenia powiok. Okstanie
intensywndci, ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajow
uszkodzé. Ocena stopnia skredowania meteamy

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoddlginaci¢

ASTM D 3359:1997 Oznaczenie przyczefmopowtoki do podiga metod tasmy
(metoda krzya Andrzeja)

PN-EN ISO 4624 Farby i lakiery. Proba odrywadieoceny przyczepioi

PN-70/H-97052 Ochrona przed korpzfDcena przygotowania powierzchni stali,
staliwa izeliwa do malowania

ISO/DIS 8502-7 Przygotowanie podity stalowych przed nakladaniem farb

podobnych produktéw. Badania #ige do oceny czysfoi
powierzchni. Cgs¢ 7: Mozliwe do stosowania w warunkach
terenowych analityczne metody oznaczania olejomargw

PN-EN ISO 8502-6:2000 Przygotowanie paghostalowych przed nakladaniem farb i
podobnych produktéw. Badania #zige do oceny czystoi
powierzchni. Czs¢ 6: Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczysacze
do analizy. Metoda Bresle’a

PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie paglto stalowych przed nakladaniem farb
podobnych produktéw. Badania #ge do oceny czysfoi
powierzchni. Ocena pozostad kurzu na powierzchniach
stalowych przygotowanych do malowania (metoda Z#mda
samoprzyleps)

PN-EN ISO 8502-5:2005 Przygotowanie podiy stalowych przed naktadaniem farb i
lakieréow i podobnych produktéw. Badania sjce do oceny
czystégci powierzchni. Cgs¢ 5: Oznaczanie chlorkéw na
powierzchniach stalowych przygotowanych do malowgnietoda
rurki wskaznikowej)

PN-EN ISO 8502-9:2002 Przygotowanie paghostalowych przed nakladaniem farb i
podobnych produktéw. Badania sige do oceny czysfoi
powierzchni. Cgs¢ 9: Terenowa metoda konduktometrycznego
0znaczania soli rozpuszczalnych w wodzie

PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie paghostalowych przed nakladaniem farb i
podobnych produktéw. Badania #ige do oceny czysfoi
powierzchni. Wytyczne dotygze oceny prawdopodolsistwa
kondensacji pary wodnej przed naktadaniem farby

PN-EN ISO 8502-8:2005 Przygotowanie paghostalowych przed nakladaniem farb i
podobnych produktéw. Badania #zige do oceny czystoi
powierzchni. Cgzs¢ 8: Metoda polowa refraktometrycznego
oznaczania wilgoci

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczanighcci powtoki

ISO 15184:2001 Faby i lakiery. Sprawdzenie tdaogai metod, otowkowg

10.2. Inne dokumenty

28.

29.

30.

31.

32.

Rozporzdzenie Ministra Gospodarki i Polityki Spoteczneglzia 1 stycznia 2004 r. w sprawie
bezpieczastwa i higieny pracy przy czyszczeniu powierzchmialowaniu natryskowym i
natryskiwaniu cieplnym (Dz.U. z 2004 r. nr 16, pb36)

Ustawa o odpadach z dnia 27 kwietnia 2001 z.YDz 2001 r. nr 62, poz. 628)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budoych (Dz.U. z 2004 r. nr 92, poz.
881)

Zalecenia do wykonania i odbioru antykorozymyzabezpiecze konstrukcji stalowych
drogowych obiektéw mostowych, nowelizacja w 2008tanowjca zahcznik do zargdzenia nr
15 Generalnego Dyrektora Drdg Krajowych i Autostzaghia 8 marca 2006 r.

Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substahdjpceparatach chemicznych (Dz.U. z 2001 r. nr
11, poz. 84 wraz z gaiejszymi zmianami)



M.19.01.03.
BARIEROPORECZ NA OBIEKTACH MOSTOWYCH.
1. WSTP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SSE svymagania dotyee wykonania i odbioru rob6t montavych barieropagczy
przy naprawie mostu na Kanale Bystrym w m. Augustow w a@gu drogi wojewddzkiej Nr 664 w km
22+030

2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowykontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t oltiych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST doty@asad prowadzenia robét awanych z montem barieropayczy
wzmocnionej bezprzektadkowej, z rozstawem shupkco 1,33 m i wysokai 1,10 m.

1.4. Okrélenia podstawowe.
Barieroporecz ochronna mostowa bariera ochronna stalowa mostowa z elementeawym pochwytu.

Pozostate okidenia podane w niniejszej SST s zgodne z obpwjacymi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".

1.5. Ogodlne wymagania dotygzz robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jé&koich wykonania oraz za ich zgodidoz dokumentagj
projektovs, SST i poleceniami ktyniera.
Ogolne wymagania dotygee robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania iog/bl

2. MATERIALY.

2.1. Warunki ogdélne stosowania materiatow.

Warunki ogolne stosowania materiatéw podano w SSWI.00.00.00. "Wymagania ogoélne".
2.2. Materialy do wykonania bariery ochronnej.

Materiatami do wykonania barierogozy %:

- prowadnica typu B ( profilowanasm@ma stalowa o czynnej diugg 4000 mm ),
- wsporniki,

- elementy peajczeniowe,

- pas profilowy o czynnej dtugoi 4000 mm,

- stupki 0 wysokéci 110 cm z dwuteownika 140 mm,

- kotwy na min. 4 sztrub @ 20 mm,

- pochwyt rurowy g 60 mm,

2.2.1. Prowadnica.

Profilowana ocynkowana ¢ma stalowa na prowadnice powinna odpowéademrmie PN-78/H-93461/15.
Dopuszczalne odchytki od wymiaréw prowadnic:

- dla dlugdci catkowitej  +5 mm,



- dla dtugdci czynnej +2 mm,
- dla szerokéci +4 mm,
- dla gkbokdéci ttoczen +3 mm.
2.2.2. Elementy montawe i poiczeniowe.

Elementy montzowe tamy - wsporniki oraz elementy pmizeniowe $ruby, naketki i podktadki ocynkowane.
2.2.3. Stupki.

Stupki wykonane ze stali 18G2 wg PN-88/H-84026 dsynkowane.

2.2.3. Pozostate elementy.

Wszystkie pozostate elementy wykonameze stali St3SX wg PN-88/H-84020 4 scynkowane z wyjkiem
kotew, ktére nie mugzby¢ ocynkowane.

Do spawania naly uzywaé elektrod gatunku ER146 (E432R11) wg PN-88/M-69433.
3. SPRZT.
3.1. Ogdlne warunki stosowania sgte

Ogolne warunki stosowania spta podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélnakikblwiek sprzt,
maszyny i urzdzenia nie gwarantgge zachowania wymagajakosciowych robét zostan przez Imyniera
zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

Montaz barier wykonuje sirecznie.

4. TRANSPORT.
4.1. Warunki ogoélne transportu.
Ogolne warunki transportu podano w SST D-M.00.00:®ymagania ogoine".

4.2. Transport elementow barierogery.

Transport elementow barieropory stalowej mee st odbywa dowolnymisrodkami transportu. Elementy te
nie powinny wystawapoza gabarytrodka transportu. Pasy profilowe nalerzewozt na paletach w wzkach
lub opakowaniach specjalnych. Elementy mootee i pohczeniowe zaleca @iprzewozé w pojemnikach
handlowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogdlne warunki wykonania robot.
0Ogolne warunki wykonania rob6t podano w SST D-MJ0MO0. "Wymagania ogdlne".

Kierunki montau prowadnicy z profilowanej fay stalowej w zalenosci od kierunku ruchu podano w
"Katalogu drogowych barier ochronnych", karta nrd14

5.2. Sposab kotwienia do konstrukcji.

Kotwy, do ktérych mocowanegsstupki barieropagczy zabetonowanegswe wspornikach mostu. Przed
zabetonowaniem nalg zwrdcic uwag: na wiaciwe potazenie kotew, jej rgdmg oraz pochylenie. Powierzchnia
betonu chodnika lub gzymsu powinna twargdm ptaszczyzg ze stop stupka oraz &ownikami kotwy tak,
aby byto mdliwe ulozenie masy nawierzchnio-izolacyjnej wokokefw kotwy. Po utéeniu nawierzchnio-



izolacji na sruby kotew naktadamy stupki barierogozy, zwracac szczegélp uwag na to, aby jej nie
uszkodzé, i przykrecamy do podiga, a nasfpnie kolejno mocujemy catbarieropogcz. Sposéb gczenia
segmentow prowadnicy barieropory naley wykona ten sposéb, aby nieprzettoczony koniec prowadnicy
zwrécony byt w kierunku ruchu pojazdéw.

5.3. Zabezpieczenie przed korpzj

Elementy barieropgczy s zabezpieczone antykorozyjnie poprzez ogniowe cyiakde w wytworni przez co
nie jest wymagane zabezpieczenie barier na placlovip Naley jedynie zwréat uwag na to aby nie
uszkodz¢ powtoki cynkowej podczas moria bariery. Ubytki powtoki cynkowej nalg naprawé przez
cynkowanie elektrolityczne lub natryskowe watjiie sposobem zapewrjaym nie mniejsg trwatos¢
antykorozyj. Wszystkie 4czniki wywane do montar musz by¢ nierdzewne lub cynkowane. Po
zmontowaniu barieropeczy i wykonaniu nawierzchni wokét kotew naje podstawy stupkéw iruby z
nakretkami pokry powtoks antykorozyjm celu ochrony przed koragfrub i naketek.

Grubas¢ powtoki cynkowej nie powinna ldymniejsza ni 75 mm.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.
6.1. Ogolne zasady kontroli jada robét.

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania agbtl

Odbiorowi podlega: zamocowanie i ustawienie kotew do mocowania fuploarieropogczy, ustawienie
stupkéw barieropaiczy wraz montzem wszystkich pozostatych elementéw oraz odbidrystkch elementdw
barieropogczy wraz z odbiorem powtoki cynkowej zabezpieczemtykorozyjnego.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostl obmiaru jest 1 mb wykonanej i zainstalowanej vaperczy o okrglonych w projekcie parametrach.
8. ODBIOR ROBOT.

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M.00@0'Wymagania ogolne”.

Na podstawie wynikoéw odbioréw wg pkt. 6 nafesporadzi¢ protokoét odbioru ostatecznego.

Jesli wszystkie odbiory daty wyniki dodatnie, wykonanastawienie barieropeczy naley uzn& za zgodne
SST. Jeeli chat jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboslety uzn& za niezgodne z
wymaganiami kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawabowigzany jest doprowad&iroboty do zgodni z
SST i zgtost je do ponownego odbioru.

9. PLATNOSC.

Ptatnég¢ za 1 m zmontowanej bariery ochronnej pglerzyjmowa zgodnie z obmiarem i ocgrjakosci
wykonania rob6t na podstawie wynikéw pomiardw i &ialhboratoryjnych.

Cena jednostkowa uwzglnia zapewnienie niegbdnych czynnikow produkcji, zakup i dostarczenieobiekt,
wykonanie i monta barieropogczy, uzupetnienie zabezpieczenia antykorozyjnegaoatkowe zabezpieczenie
antykorozyjnesrub i naketek oraz oczyszczenie tereny budowy po Aakeniu roboty.

Odpady i ubytki materiatowegsiwzgkdnione w cenie jednostkowe;j.

10. PRZEPISY ZWIZANE.

1. PN-88/H-84020. Stal gglowa konstrukcyjna zwyklej jakkei ogdlinego stosowania. Gatunki.
2. PN-88/M-69433. Spawalnictwo. Elektrody otulore gpawania stali niskayglowych i stali o podwyszonej
wytrzymaitaci.



3. PN-81/H-84023. Stal ok§lenego zastosowania. Gatunki.

4. BN-89/1076-02. Ochrona przed kormpzPowtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na kbmkcjach
stalowych, staliwnycheliwnych. Wymagania i badania.

5. "Wytyczne stosowania drogowych barier ochronfiyeydane przez GDDP, Warszawa, maj 1994 r.

6. "Katalog drogowych barier ochronnych" - opracoigd Transprojektu” Warszawa, styéz&993 r.



